NECAND o

3M 1227774 Thortex 1 Metal Tech RG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

AWARYJNY METAL SZYBKOWIAZACY

Dwusktadnikowy, chemoutwardzalny materiat regeneracyjny na bazie poliuretanu
do napraw awaryjnych. Materiat jest przewidziany do szybkich napraw elementéw
metalowych wszedzie tak gdzie potrzebne sa wysokie wtasnosci wytrzymatosciowe,
szybki czas wigzania i tatwos¢ obrébki mechanicznej.

Thortex 1 Metal Tech RG stosuje sie do wszelkich napraw, a przede wszystkim do:
« usuwania wyciekow i pekniec rurociagow, zbiornikow i kottéw
+ usuwanie rys na ttoczyskach hydraulicznych
« trwatym klejeniu dwoch elementow
+ naktadania do wymiaru srednicy nominalnej, ubytkdw na watach, osiach,
ttoczyskach i czopach
napraw pekniec¢ i wyrwanych scianek wszelkich korpusow i odlewow, w tym
kadtubdw silnikow, sprezarek, skrzyn przektadniowych itp.
usuwania btedéw produkcyjnych w nowych elementach

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-sciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 %2> wedtug PN ISO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 um. W przypadku braku mozliwosci obrébki
strumieniowo-$ciernej dopuszczalne jest réwniez uzycie szlifierki katowej

lub pistoletu iglowego w celu uzyskania wtasciwego profilu chropowatosci

i oczyszczenia powierzchni. W przypadku napraw czopéw watéw lub gniazd
tozyskowych mozliwe jest rowniez przygotowanie powierzchni przez zgrubna
obrébke skrawaniem tak aby uzyska¢ maksymalng wysokos$¢ chropowatosci.

W przypadku napraw czesci maszyn obcigzonych mechanicznie lub wymagajacych
pozniejszej obrébki wykanczajacej natozona warstwa materiatu powinna wynosic
min. 1,5 mm na strone. Naprawiane powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94
Universal cleaner. aplikacje materiatu nalezy przeprowadzi¢ w okresie max.

do 4 godzin od zakonczenia przygotowania powierzchni.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 1 Metal Tech RG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Baza do Utwardzacza - 1:1 objetosciowo lub 4:3 wagowo. Nalezy unika¢
mieszania duzych ilosci materiatu ze wzgledu na szybciej zachodzaca reakcje
molekularng w wiekszej objetosci materiatu.

Baze i utwardzacz wyjmowac z pojemnikéw dwoma oddzielnymi nozami, miesza¢ do-
ktadnie az do uzyskania jednolitej barwy mieszanego materiatu (bez jakichkolwiek smug).

STOSUNEK
MIESZANIA

Objetos¢ whasciwa: 570 cm’/kg.

W miejscach, ktore nalezy pozniej roztaczyc¢ stosujemy separator Thortex 95. Separator
Thortex 95 powinien by¢ catkowicie suchy przed aplikacjg Thortex 1 Metal tech RG.

Zaleca sie nanoszenie nozem lub aplikatorem dotgczonym do opakowania.
Aplikowang warstwe nalezy mocno dociska¢ do naprawianej powierzchni.
Wykonywane naprawy, szczegdlnie w przypadku napraw rurociggéw powinny by¢
wzmochione za pomoca Thortex 96 reinforcement tape. Nieszczelnosci rurociggéow
nalezy przeprowadzac przy wytgczonym cisnieniu unikajac aplikacji materiatu
bezposrednio na film wodny.

NAKLADANIE

Czas uzycia po wymieszaniu 3 min.

wstepne zajscie reakcji chemoutwardzalnej 10 min.

minimalny czas do obrébki skrawaniem 30 min.

petne utwardzenie mechaniczne 2 godz.

grubos¢ natozonej warstwy zaleznie od ubytku max do 25 mm
wydajnosc¢ objetosciowa 570cm’z 1 kg

V.O.C. (zawartosc czastek lotnych) brak

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza jak ponizej:

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Czas wigzania Czas uzycia Wstepne Obroébka Petne Petne
w funkgji po wymieszaniu utwardzenie  mechaniczna; mechaniczne obciazenie
temperatury [min.] [min.] lekkie lub termiczne chemiczne
otoczenia °C obciazenie obcigzenie [godz]
[min.] [godz]

10 4 45 4 36
20 3 30 2 24
30 2 20 1 16
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DYNAMIC. Thortex 1 Metal Tech RG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

+ unikac¢ bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skora;
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozcieniczalniku

Czas przechowywania materiatu wynosi 12 miesiecy, jesli materiat
przechowywany jest w temp. od 5 do 30 stopni C.

ZALECENIA
SPECJALNE

Cecha Norma badawcza Wynik badania

Wytrzymatosé na sciskanie ASTM D 695 860 kg/cm?

WYTRZYMALOSCIOWE

Wytrzymatos¢ na zginanie ASTM D 790 500 kg/cm?
Temperatura ugiecia cieplnego ASTM D 648 52°C

Adhezja

. ASTM D 1002 175 kg/cm®
(piaskowana pow. stalowa)

Odpornos¢ korozyjna ASTMB 117 bez zmian 5000 h

CHARAKTERYSTYKI

Twardos¢ ASTM D 648 80 Shore’'a D

1. Kontakt z zywnoscia: dopuszczony do kontaktu z zywnoscig wg FDA.

2. Dopuszczenia Towarzystw Klasyfikacyjnych: Bureau Veritas, American Bureau of
Shipping, Lloyd Registe, Cerbeus Mining Acceptance Services Limited, Polski Rejestr
Statkow.
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Materiat jest catkowicie niepalny, moze by¢ zatem przechowywany bez szczegélnych
srodkoéw zabezpieczenia.

ZALECENIA
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Thortex 2 Metal Tech FG

DYNAMIC.

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

PLYNNY METAL

Dwusktadnikowy, chemoutwardzalny materiat regeneracyjny. Po zmieszaniu bazy

i utwardzacza przyjmuje postac ptynna o gestosci ptynnego miodu, doskonale

i trwale kryjacg powierzchnie stalowe i betonowe. Doskonale tez wypetnia wszelkie
luzy i szczeliny.

-

ZAKRES
ZASTOSOWAN

PLYNNY METAL uzupetnia game metali, stuzac do:

« wykonawstwa matych form odlewniczych

+ wykonawstwa matryc do wulkanizowania matych elementéw gumowych
» jako warstwa ochronna zbiornikéw

+ jako nosnik proszku korundowego w pasach antyslizgowych

Baze i utwardzacz wyjmowac z pojemnikéw dwoma oddzielnymi nozami,

mieszac doktadnie az do uzyskania jednolitej barwy mieszanego materiatu (bez
jakichkolwiek smug). Mieszanie wedtug proporcji 2:1 - objetosciowo, 5:1 - wagowo.
Objetos¢ whasciwa: 465 cm?®/kg.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Ruch bez
obcigzenia
[godz.]

Petne
obcigzenie
chemiczne

[dni]

Petne
mechaniczne
lub termiczne

obcigzenie

Mechaniczna
obrébka
(ewent.) lekkie
obcigzenie

Czas do
utwardzenia
[min.]

Czas wigzania
w funkgji
temperatury
otoczenia °C

DANE APLIKACYJNE

)
10
15
20
25
30

60
50
40
30
20
15

[godz.]
12 18
6 12
4,5 9
3 6
2,5 4,5
1,5 3

[dni]
4
2
1,5
1
20 godz.
16 godz.

Zaleca sie wyktadanie drugiej warstwy zanim warstwa spodnia utwardzi sie
catkowicie.

tel. +48 71 707 31 80

+48713194575
ul. Krétka 4, Tyniec Maty |

NEODYNAMIC Sp. z o.0.
| fax+48717503130

e-mail: biuro@neodynamic.pl

55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 2 Metal Tech FG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

adhezja (przyczepnos¢ do stali konstrukcyjnej) wg ASTM D 1002 — 1958 N/cm?
odpornos¢ na temperature: do 250°C

wytrzymato$é na $ciskanie wg ASTM D 695: 6300 N/cm?

wytrzymato$¢ na zginanie wg ASTM D 790: 4895 N/cm?

stata dielektryczna wg ASTM D 150: 6,5

oporno$¢ whasciwa wg ASTM D 257: 7x10°0Ohm cm

odpornos¢ na chemikalia: bardzo dobra odpornos¢ na kwasy nieorganiczne, zasady,
oleje i sole. Dobra odpornos¢ na wszelkie przemystowe ciecze odpadowe

s

WYTRZYMALOSCIOWE

W ogédle nie zalecana. Mozliwa jest natomiast technika wypetnien trudno dostepnych
szczelin metoda wiercen i wtrysku specjalnym pistoletem.

OBROBKA
MECHANICZNA

Catkowicie nieograniczona czasowo na przechowywanie (sktadowanie)
w normalnych warunkach, tj. w temperaturze od 0° do 30°C.

NA STARZENIE

Materiat jest catkowicie niepalny, moze by¢ zatem przechowywany bez szczego6lnych
srodkéw zabezpieczenia.
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- FDA - USA CFR 21.175.300
« BUREAU VERITAS 0015H/4872/BO/PRSOBV
« AMERICAN BUREAU of SHIPPING 97-NC 113224-X

| CERTYFIKATY
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3M 22774 Thortex 3 Metal Tech EG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

PODSTAWOWY MATERIAt REGENERACYJNY

Dwusktadnikowy, chemoutwardzalny materiat regeneracyjny. Po zmieszaniu obu
sktadnikéw przyjmuje postac gestej, tiksotropowej pasty w kolorze szarym.

Jest najpopularniejszym i najczesciej stosowanym materiatem regeneracyjnym

— uniwersalnym, do wszystkich napraw.

Thortex 3 Metal Tech EG stosuje sie do wszelkich napraw, a przede wszystkim do:
« osadzania fozysk tocznych i panewek tozysk slizgowych w wybitych
i zdeformowanych gniazdach
osadzania klindw i wpustéw w rozbitych i przewymiarowanych rowkach,
nakfadania do wymiaru srednicy nominalnej, ubytkéw na watach, osiach,
ttoczyskach i czopach
napraw peknietych rurociggéw, zbiornikéw oraz urzadzen chtodniczych
napraw pekniec¢ i wyrwanych scianek wszelkich korpusow i odlewow, w tym
kadtubéw silnikow, sprezarek, skrzyn przektadniowych, obudéw zmiennikéw
momentdw, itp.
napraw uszkodzonych otworéw gwintowanych
usuwania btedéw produkcyjnych w nowych elementach
usuwania wad odlewniczych w odpowiedzialnych odlewach

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-sciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 %> wedtug PN I1SO 85001-1 i wysokosci chropowa-
tosci najlepiej 50-75 um. W przypadku braku mozliwosci obrobki strumieniowo-scier-
nej dopuszczalne jest réwniez uzycie szlifierki katowej lub pistoletu igtowego w celu
uzyskania whasciwego profilu chropowatosci i oczyszczenia powierzchni. W przypad-
ku napraw czopow watéw lub gniazd tozyskowych mozliwe jest rowniez przygoto-
wanie powierzchni przez zgrubng obrobke skrawaniem tak aby uzyska¢ maksymalng
wysokos¢ chropowatosci. W przypadku napraw czesci maszyn obcigzonych mecha-
nicznie lub wymagajacych poézniejszej obrébki wykanczajacej natozona warstwa ma-
teriatu powinna wynosi¢ min. 1,5 mm na strone. Naprawiane powierzchnie odttuscic¢
materiatem Thortex 94 Universal cleaner. Aplikacje materiatu nalezy przeprowadzi¢
w okresie max do 4 godzin od zakonczenia przygotowania powierzchni.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 3 Metal Tech EG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Baza do Utwardzacza - 3:1 objetosciowo lub 5:1 wagowo. Nalezy unika¢
mieszania duzych ilosci materiatu ze wzgledu na szybciej zachodzaca reakcje
molekularng w wiekszej objetosci materiatu.

Baze i utwardzacz wyjmowac z pojemnikéw dwoma oddzielnymi nozami, miesza¢ do-
ktadnie az do uzyskania jednolitej barwy mieszanego materiatu (bez jakichkolwiek smug).

STOSUNEK
MIESZANIA

Objeto$¢ whasciwa: 410 cm®/kg.

W miejscach, ktére nalezy pozniej roztaczyc¢ stosujemy separator Thortex 95. Separator
Thortex 95 powinien by¢ catkowicie suchy przed aplikacjg Thortex 3 Metal tech EG.

Zaleca sie nanoszenie nozem lub aplikatorem dotagczonym do opakowania.
Aplikowana warstwe nalezy mocno dociska¢ do naprawianej powierzchni.

NAKLADANIE

Czas uzycia po wymieszaniu 25 min.
wstepne zajscie reakcji chemoutwardzalnej 1 godz.
minimalny czas do obrébki skrawaniem 2 godz.
petne utwardzenie mechaniczne 3dni

grubos¢ natozonej warstwy zaleznie od ubytku

wydajnos¢ objetosciowa 410cm®z 1kg

V.O.C. (zawartos¢ czastek lotnych) brak

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury powierzchni
i wilgotnosci powietrza jak ponizej:

Czas wigzania Czas uzycia Ruch bez Obrobka Petne Petne
w funkgji po wymieszaniu  obcigzenia mechaniczna; mechaniczne obciagzenie
temperatury [min.] [godz] lekkie lub termiczne chemiczne
otoczenia °C obciagzenie obcigzenie [godz]
[godz.] [godz]
5 35 6 24 48
10 30 4 16 36
15 25 3 14 30
20 20 2% 12 24
25 15 1 1% 10 20
30 10 3% 1V 8 15

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Doskonata przyczepnos¢ do poprzedniej warstwy materiatu Thortex 3, ale zanim ta sie catkowicie
utwardzi. Po utwardzeniu nalezy ponownie przygotowac powierzchnie.

heodynamicepl  [NEG—_—_—_—_—




NEOAND o

DYNAMIC., Thortex 3 Metal Tech EG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

« unikac¢ bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skora
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozciericzalniku

Czas przechowywania materiatu wynosi 5 lat, jesli materiat przechowywany jest
w temp. od 5 do 30 stopni C.

ZALECENIA
SPECJALNE

Cecha Norma badawcza Wynik badania
Wytrzymatosé na sciskanie ASTM D 695 1090 kg/cm?
Wytrzymatos¢ na zginanie ASTM D 790 700 kg/cm?

WYTRZYMALOSCIOWE

Temperatura ugiecia cieplnego ASTM D 648 90°C

Adhezja

. ASTM D 1002 175 kg/cm®
(piaskowana pow. stalowa)

Odpornosc¢ korozyjna ASTM B 117 bez zmian 5000 h
Twardos¢ (Rockwell R) ASTM D 785 100

CHARAKTERYSTYKI

Na sucho 250°C
Odpornos¢ termiczna
Na mokro 120°C

Thortex 3 Metal tech EG moze by¢ obrabiany mechanicznie praktycznie kazda
metoda tj.: toczony, wiercony, frezowany, gwintowany, szlifowany, polerowany.

Zalecane parametry toczenia:

« predkos¢ skrawania 100 cm/s
posuw 1,27 mm/obrét
posuw wzdtuzny 0,25 mm/obrét
noéz ostrze z weglika spiekanego
kat natarcia 3°
kat przytozenia 3°
obrébka bez chtodzenia

-

OBROBKA MECHANICZNA

Podane powyzej parametry obrébki obowigzuja dla obrébki przeprowadzonej do 4 godzin
od wymieszania materiatu. W przypadku obrébki materiatu po czasie dtuzszym niz 4 go-
dziny od wymieszania materiatu zalecane jest zmniejszenie predkosci skrawania o potowe.
W przypadku koniecznosci przeprowadzenia obrébki wykanczajacej, po wykonaniu obréb-
ki zgrubnej nalezy zostawi¢ naddatek ok. 150 mikronéw i pozostawic materiat do dalszego
utwardzenia przez ok. 1 godzine po czym dopiero przeprowadzac obrébke wykanczajaca.

@GN neodynamicepl  [INEG_—_—G—_—




NECg\)?WAMI.E(@ Thortex 3 Metal Tech EG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

1. Atest higieniczny B-130/95.

2. Kontakt z zywnoscig: dopuszczony do sporadycznego kontaktu z zywnoscia
wg USDA, dopuszczony do kontaktu z zywnoscig wg FDA.

3. Dopuszczenia Towarzystw Klasyfikacyjnych: Bureau Veritas, Germanischer Lloyd,
American Bureau of Shipping, Lloyd Register, Rina, Cerbeus Mining Acceptance
Services Limited, Electricite de France, Polski Rejestr Statkéw.

I DOPUSZCZENIA

Materiat jest catkowicie niepalny, moze byc¢ zatem przechowywany bez szczegolnych
srodkéw zabezpieczenia.
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3M %074 Thortex 9 Metal Tech XG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

METAL WOLNOWIAZACY

Dwuskfadnikowy, chemoutwardzalny materiat regeneracyjny na bazie kompozycji
epoksydowo-poliaminowej. Po zmieszaniu obu sktadnikéw przyjmuje postac
tiksotropowej pasty. Jest stosowany wszedzie tam gdzie wymagane sa dobre
wtasnosci mechaniczne, tatwos¢ obrébki skrawaniem oraz wydtuzony czas wigzania
podczas aplikacji np. na duzych powierzchniach.

Thortex 9 Metal Tech XG stosuje sie do wszelkich napraw, a przede wszystkim do:
» osadzania fozysk tocznych i panewek tozysk slizgowych w wybitych
i zdeformowanych gniazdach np. tozysk walcow
osadzania klinéw i wpustéw w rozbitych i przewymiarowanych rowkach
nakfadania do wymiaru srednicy nominalnej, ubytkéw na watach, osiach,
ttoczyskach i czopach
napraw peknietych rurociggéw, zbiornikéw oraz urzagdzen chtodniczych
napraw pekniec¢ i wyrwanych $cianek wszelkich korpuséw i odlewéw, w tym
kadtubow silnikow
sprezarek, skrzynh przektadniowych itp.
wykonawstwo podsadzek pod fundamenty maszyn, dzwigow, urzadzen typu walce
hutnicze
usuwania btedéw produkcyjnych w nowych elementach
usuwania wad odlewniczych w odpowiedzialnych odlewach
podsadzanie ptyt slizgowych klatek walcowniczych
wtryskowe wykonywanie uszczelnien

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-$ciernej do uzyska-
nia stopnia czystosci Sa 2 /2> wedtug PN ISO 85001-1 i wysokosci chropowatosci najlepiej
50-75 um. W przypadku braku mozliwosci obrébki strumieniowo-sciernej dopuszczalne jest
rowniez uzycie szlifierki katowej lub pistoletu igtowego w celu uzyskania wtasciwego profilu
chropowatosci i oczyszczenia powierzchni. W przypadku napraw czopow watéw lub gniazd
tozyskowych mozliwe jest rowniez przygotowanie powierzchni przez zgrubng obrébke
skrawaniem tak aby uzyska¢ maksymalng wysokos¢ chropowatosci. W przypadku napraw
czesci maszyn obcigzonych mechanicznie lub wymagajacych pézniejszej obrébki wykan-
Czajacej natozona warstwa materiatu powinna wynosic¢ min. 1,5 mm na strone. Naprawiane
powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal cleaner. Aplikacje materiatu nalezy
przeprowadzi¢ w okresie max do 4 godzin od zakoriczenia przygotowania powierzchni.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 9 Metal Tech XG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Baza do Utwardzacza - 1:1 objetosciowo lub 1,15:1 wagowo. Nalezy unikac¢
mieszania duzych ilosci materiatu ze wzgledu na szybciej zachodzaca reakcje
molekularng w wiekszej objetosci materiatu.

Baze i utwardzacz wyjmowac z pojemnikéw dwoma oddzielnymi nozami, miesza¢ doktad-
nie az do uzyskania jednolitej barwy mieszanego materiatu (bez jakichkolwiek smug).

STOSUNEK
MIESZANIA

Objetos¢ whasciwa: 392 cm®/kg.

W miejscach, ktore nalezy pozniej roztaczyc¢ stosujemy separator Thortex 95. Separator
Thortex 95 powinien by¢ catkowicie suchy przed aplikacjg Thortex 9 Metal tech XG.

Zaleca sie nanoszenie nozem lub aplikatorem dotagczonym do opakowania.
Aplikowana warstwe nalezy mocno dociska¢ do naprawianej powierzchni.

NAKLADANIE

Czas uzycia po wymieszaniu 60 min.

wstepne zajscie reakcji chemoutwardzalnej 4 godz.

minimalny czas do obrébki skrawaniem 12 godz.

petne utwardzenie mechaniczne 5dni

grubos¢ natozonej warstwy zaleznie od ubytku

wydajnos¢ objetosciowa 392cm’z 1 kg

V.O.C. (zawartos¢ czastek lotnych) brak
Podane czasy aplikacji mogg sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza jak ponizej:

Czas wigzania Czas uzycia Wstepne Obrobka Petne mechaniczne
w funkgji po wymieszaniu utwardzenie mechaniczna; lub termiczne

temperatury [min.] [godz.] lekkie obcigzenie obcigzenie
otoczenia °C [godz.] [godz.]

10 120 24 10
20 60 4 12 )
30 30 6 3

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Doskonata przyczepnosc do poprzedniej warstwy materiatu Thortex 9, ale zanim ta sie
catkowicie utwardzi. Po utwardzeniu nalezy ponownie przygotowac powierzchnie.

@GN neodynamicepl  [INEG_—_—G—_—




NEOAND o

DYNAMIC., Thortex 9 Metal Tech XG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

« unikac¢ bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skora
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozciericzalniku

Czas przechowywania materiatu wynosi 5 lat, jesli materiat przechowywany jest
w temp. od 5 do 30 stopni C.

ZALECENIA
SPECJALNE

Cecha Norma badawcza Wynik badania
Wytrzymatos¢ na sciskanie ASTM D 695 700 kg/cm?
Wytrzymatos¢ na zginanie ASTM D 790 560 kg/cm’

WYTRZYMALOSCIOWE

Temperatura ugiecia cieplnego ASTM D 648 60°C

Adhezja

. ASTM D 1002 175 kg/cm®
(piaskowana pow. stalowa)

Odpornos¢ korozyjna ASTM B 117 bez zmian 5000 h

CHARAKTERYSTYKI

Twardos¢ (Shore’a D) ASTM D 2246 85

Odpornosc¢ termiczna Na sucho

Thortex 9 Metal tech XG moze by¢ obrabiany mechanicznie praktycznie kazda
metoda tj.: toczony, wiercony, frezowany, gwintowany, szlifowany, polerowany.

Zalecane parametry toczenia:

+ predkos¢ skrawania 100 cm/s
posuw 1,27 mm/obrét
posuw wzdtuzny 0,25 mm/obrét
noz ostrze z weglika spiekanego
kat natarcia 3°
kat przytozenia 3°
obrobka bez chtodzenia

-

OBROBKA MECHANICZNA

Podane powyzej parametry obrébki obowigzuja dla obrobki przeprowadzonej do 4 godzin
od wymieszania materiatu. W przypadku obrébki materiatu po czasie dtuzszym niz 4 go-
dziny od wymieszania materiatu zalecane jest zmniejszenie predkosci skrawania o potowe.
W przypadku koniecznosci przeprowadzenia obrobki wykariczajacej, po wykonaniu obréb-
ki zgrubnej nalezy zostawi¢ naddatek ok. 150 mikronéw i pozostawic materiat do dalszego
utwardzenia przez ok. 1 godzine po czym dopiero przeprowadzac obrébke wykanczajaca.
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NECg\)?WAMI.E(@ Thortex 9 Metal Tech XG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

1. Kontakt z zywnoscia: dopuszczony do kontaktu z zywnoscig wg FDA.
2. Dopuszczenia Towarzystw Klasyfikacyjnych: Bureau Veritas, Rina, Polski Rejestr
Statkow.

I DOPUSZCZENIA

Materiat jest catkowicie niepalny, moze by¢ zatem przechowywany bez szczego6lnych
srodkow zabezpieczenia.
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3M 122074 Thortex 11 Cerami Tech CR

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

POWLOKA PODNOSZACA SPRAWNOSC UKEADOW PRZEPLYWOWYCH

Thortex 11 Cerami Tech CR jest dwuskfadnikowym, epoksydowo — poliaminowym
materiatem przeznaczonym do zwiekszenia wydajnosci uktadéw przeptywowych.
Specjalnie zaprojektowana kompozycja pozwala uzyska¢ powtoke o bardzo niskich
oporach przeptywu w potaczeniu z bardzo wysokga udarnoscia i odpornoscia na erozje
oraz korozje.

Thortex 11 Cerami Tech CR stuzy przede wszystkim do modernizacji sprawnosciowej
elementéw uktadow przeptywowych takich jak: korpusy pomp, wirniki, wentylatory,
wymienniki ciepta. Ze wzgledu na gtadkos$¢ powtoki ( powtoka hydrofobowa) materiat
poprawia parametry energetyczne uktadu redukujac znacznie opory przeptywu.
Dodatkowo materiat stanowi ochrone przed efektami erozji i koroz;ji.

Uwaga: natozenie odpowiedniej warstwy Thortex 11 Cerami tech CR (zalecane malowanie dwukrotne,
kazda warstwa po 250 um), wydtuza czas sprawnej eksploatacji urzadzen w stosunku do urzadzenia
bez powtoki. W celu uzyskania prawidtowego profilu powierzchni przed natozeniem Thortex 11 Cerami
tech CR zalecane jest wypetnienie wszelkich nieréwnosci materiatem w postaci pasty Thortex 3 Metal
tech EG lub Thortex 13 Cerami tech EG.

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-sciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 /2> wedtug PN I1SO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 um. Pokrywane powierzchnie odttusci¢ materiatem
Thortex 94 Universal cleaner. Aplikacje materiatu nalezy przeprowadzi¢ w okresie
max do 4 godzin od zakoniczenia przygotowania powierzchni. Naktadania nie nalezy
przeprowadza¢ w temperaturze ponizej 7°Ci przy wilgotnosci wiekszej niz 85% i gdy
powierzchnia ma temperature nizsza niz 3°C od punktu rosy.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

W przypadku powierzchni intensywnie zaolejonych lub majacych wczesniej kontakt
z solg zaleca sie kilkakrotne mokre piaskowanie potem suche piaskowanie oraz
nastepujace po nim odtuszczanie lub/i operacje wygrzania az do momentu gdy sol
czy olej przestang pojawiac sie na powierzchni.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC., Thortex 11 Cerami Tech CR

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Baza do Utwardzacza - 2:1 objetosciowo lub 4:1 wagowo. Nalezy unika¢
mieszania duzych ilosci materiatu ze wzgledu na szybciej zachodzaca reakcje
molekularng w wiekszej objetosci materiatu.

Baze i utwardzacz miesza¢ doktadnie az do uzyskania jednolitej barwy mieszanego
materiatu (bez jakichkolwiek smug).

STOSUNEK
MIESZANIA

W miejscach, ktére nalezy pdzniej roztaczy¢ stosujemy separator Thortex 95. Separator
Thortex 95 powinien by¢ catkowicie suchy przed aplikacjg Thortex 11 Cerami tech CR.

Zaleca sie nanoszenie pedzlem o krétkim sztywnym wtosiu, rolka lub aplikatorem
dotagczonym do opakowania. Aplikowang warstwe nalezy mocno wcierac

w pokrywanga powierzchnie. Aplikacje drugiej warstwy nalezy przeprowadzi¢

w okresie od 6 do 48 godzin od natozenia pierwszej warstwy (dane orientacyjne
dla temperatury 20°C). W przeciwnym przypadku pierwsza warstwe nalezy poddac
obrébce strumieniowo-$ciernej do uzyskania profilu chropowatosci jak powyzej.

NAKLADANIE

Czas uzycia po wymieszaniu 45 min.

wstepne zajscie reakcji chemoutwardzalnej 6 godz.

minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 6 godz.

maksymalny czas do natozenia drugiej warstwy 48 godz.

petne utwardzenie 7 dni

grubos¢ natozonej warstwy 250 um w stanie suchym i mokrym
wydajnos¢ teoretyczna 2,7m’ z 1 kg przy zalecanej warstwie 250 um

V.0O.C. (zawartos$¢ czastek lotnych) brak

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Obrébka skrawaniem jest nie zalecana ze wzgledu na wypetnienie ceramiczne
materiatu, ktére moze powodowac nadmierne zuzycie narzedzi skrawajgcych.
Ewentualna obrébka jest mozliwa zaraz po wstepnym utwardzeniu materiatu.
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DYNAMI/C.

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Thortex 11 Cerami Tech CR

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury

Czas wigzania Czas uzycia

w funkgji po wymieszaniu
temperatury [min.]
otoczenia °C

10
20
30

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Wstepne
utwardzenie
[godz.] lekkie

powierzchni i wilgotnosci powietrza jak ponizej:

Obrobka
mechaniczna;

obciagzenie
[godz.]
12
6
E]

do uzytku

Oddanie Petne

[godz.] obciagzenie

[godz.]

14
7

mechaniczne

+ unikac niepotrzebnego kontaktu ze skora
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozcienczalniku

Czas przechowywania materiatu wynosi 5 lat, jesli materiat przechowywany jest
w temp. od 5 do 30 stopni C.

ZALECENIA
SPECJALNE

Cecha Norma badawcza Wynik badania

Wytrzymatos¢ na sciskanie ASTM D 695 700 kg/cm?

Wytrzymatos¢ na zginanie ASTM D 790 570 kg/cm?

0,08 ml na 1000 cykli

ASTM D 4060 koto CS17; obciazenie 1 kg

Odpornosc¢ na Scieranie

Udarnosc¢ ASTM D 256 40)

-

WYTRZYMALOSCIOWE

Adhezja

. ASTM D 1002
(piaskowana pow. stalowa)

175 kg/cm®

Odpornos¢ korozyjna ASTMB 117 bez zmian 10 000 h

Twardos¢ Shore'a D 85

CHARAKTERYSTYKI

Odpornos¢ na temperature:
maksymalna w pracy ciagtej
odpornos¢ termiczna na sucho 200°C 150°C

odpornos¢ termiczna w zanurzeniu 80°C 60°C

neodynamic gpl




NECg\)?WAMI.G@ Thortex 11 Cerami Tech CR

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

1. Kontakt z zywnoscia: dopuszczony do sporadycznego kontaktu z zywnoscia
wg USDA, dopuszczony do kontaktu z zywnoscig wg FDA.
2. Dopuszczenie do wody pitnej Drinking Water Inspektorat DWI i WRC/WRAS BS 6920.
3. Dopuszczenia Towarzystw Klasyfikacyjnych: Bureau Veritas, RINA, National
Engineering Laboratory, MTS.

I DOPUSZCZENIA

Jak wykazuje praktyka materiat moze by¢ uzywany catkowicie bezpiecznie.
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3M 27024 Thortex 12 Cerami Tech FG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

PLYNNY METAL CERAMICZNY DO OCHRONY UKLADOW PRZEPLYWOWYCH PRZED EROZJA | KOROZJA

Thortex 12 Cerami Tech FG jest dwuskfadnikowym, ptynnym materiatem

z wypetnieniem ceramicznym bazowanym na epoksydowej bazie utwardzanej
poliaminowo - amidowym utwardzaczem. Tak zaprojektowana kompozycja pozwala
uzyskac powtoke o wysokiej odpornosci na wycieranie i erozje w pofaczeniu

z optymalnymi wtasnosciami fizykomechanicznymi.

Thortex 12 Cerami Tech FG stuzy przede wszystkim do ochrony elementow uktadéw
przeptywowych takich jak: korpusy pomp, wirniki, wentylatory, wymienniki ciepta
itp. przed zniszczeniami KOROZYJNYMI, EROZYIJNYMI i KAWITACYJNYMI. Ze wzgledu
na gtadkos¢ powtoki materiat ten moze by¢ stosowany takze do wykonywania
modernizacji sprawnosciowej uktadéw przeptywowych w celu poprawy parametrow
energetycznych ukfadu.

Uwaga: natozenie odpowiedniej warstwy Thortex 12 Cerami tech FG {malowanie jednokrotne

lub dwukrotne, kazda warstwa 250 um), wydtuza czas sprawnej eksploatacji urzadzen w stosunku
do urzadzenia bez powtoki. W celu uzyskania prawidtowego profilu powierzchni przed natozeniem
Thortex 12 Cerami tech FG zalecane jest wypetnienie wszelkich nieréwnosci materiatem w postaci
pasty Thortex 3 Metal tech EG lub Thortex 13 Cerami tech EG.

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-$ciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 2> wedtug PN ISO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 um. Pokrywane powierzchnie odttusci¢ materiatem
Thortex 94 Universal cleaner. Aplikacje materiatu nalezy przeprowadzi¢ w okresie
max do 4 godzin od zakonczenia przygotowania powierzchni. Naktadania nie nalezy
przeprowadzac w temperaturze ponizej 5°C i przy wilgotnosci wiekszej niz 85% i gdy
powierzchnia ma temperature nizszg niz 3°C od punktu rosy.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

W przypadku powierzchni intensywnie zaolejonych lub majacych wczesniej kontakt
z solg zaleca sie kilkakrotne mokre piaskowanie potem suche piaskowanie oraz
nastepujace po nim odtuszczanie lub/i operacje wygrzania az do momentu gdy sol
czy olej przestana pojawiac sie na powierzchni.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC., Thortex 12 Cerami Tech FG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Baza do Utwardzacza - 3:1 objetosciowo lub 8:1 wagowo. Nalezy unika¢
mieszania duzych ilosci materiatu ze wzgledu na szybciej zachodzaca reakcje
molekularng w wiekszej objetosci materiatu.

Baze i utwardzacz miesza¢ doktadnie az do uzyskania jednolitej barwy mieszanego
materiatu (bez jakichkolwiek smug).

STOSUNEK
MIESZANIA

Objeto$¢ whasciwa: 400 cm®/kg.

W miejscach, ktére nalezy pozniej roztaczyc¢ stosujemy separator Thortex 95. Separator
Thortex 95 powinien by¢ catkowicie suchy przed aplikacjg Thortex 12 Cerami tech FG.

Zaleca sie nanoszenie pedzlem o krétkim sztywnym wiosiu lub aplikatorem dotagczonym
do opakowania. Aplikowang warstwe nalezy mocno wciera¢ w pokrywang powierzchnie.
W przypadku naktadania drugiej warstwy nalezy ja zaaplikowa¢ do momentu gdy
pierwsza warstwa nie utwardzi sie catkowicie tj. przed wstepnym zwigzaniem pierwszej
warstwy. W przeciwnym przypadku pierwsza warstwe nalezy poddac obrébce
strumieniowo-sciernej do uzyskania profilu chropowatosci jak powyze;j.

NAKLADANIE

Mozliwa jest rowniez aplikacja materiatu Thortex 12 Cerami tech FG w trudno
dostepne szczeliny metodq wiercen i wtrysku kompozytu.

Czas uzycia po wymieszaniu 25 min.

wstepne zajscie reakcji chemoutwardzalnej 3 godz.

minimalny czas do obrébki skrawaniem 6 godz.

petne utwardzenie mechaniczne 5dni

grubos¢ natozonej warstwy 250 pm w stanie suchym i mokrym
wydajnosc¢ objetosciowa 1,6 m*z 1 kg

V.O.C. (zawartosc czastek lotnych) brak

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Obrébka skrawaniem jest nie zalecana ze wzgledu na wypetnienie ceramiczne
materiatu, ktére moze powodowac nadmierne zuzycie narzedzi skrawajgcych.
Ewentualna obrébka jest mozliwa zaraz po wstepnym utwardzeniu materiatu.
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DYNAMIC., Thortex 12 Cerami Tech FG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza jak ponizej:

Czas wigzania Czas uzycia Wstepne Obrébka Oddanie Petne
w funkgji po wymieszaniu utwardzenie = mechaniczna; do uzytku mechaniczne
temperatury [min.] [godz.] lekkie [godz.] obciagzenie
otoczenia °C obciagzenie [godz.]
[godz.]
10 5 8
20 3 6

30 2 4

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

+ unikac niepotrzebnego kontaktu ze skora
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozcienczalniku

Czas przechowywania materiatu wynosi 5 lat, jesli materiat przechowywany jest
w temp. od 5 do 30 stopni C.

ZALECENIA
SPECJALNE

Cecha Norma badawcza Wynik badania
Wytrzymatos¢ na sciskanie ASTM D 695 915 kg/cm?
Wytrzymatos¢ na zginanie ASTM D 790 635 kg/cm?

0,065ml na 1000cykli

Odpornosc¢ na Scieranie ASTM D 4060 koto CS17; obciazenie 1 kg

WYTRZYMALOSCIOWE

Temperatura ugiecia cieplnego ASTM D 648 60°C

Adhezja

: ASTM D 1002 195 kg/cm?
(piaskowana pow. stalowa)

Odpornos¢ korozyjna ASTMB 117 bez zmian 5000 h

CHARAKTERYSTYKI

Twardos¢ (Rockwell R) ASTM D 785 100

Na sucho 250°C
Odpornos¢ termiczna
Na mokro 120°C

@GN neodynamic¢pl




NE%\)?WAM/& Thortex 12 Cerami Tech FG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

1. Kontakt z zywnoscia: dopuszczony do sporadycznego kontaktu z zywnoscia
wg USDA, dopuszczony do kontaktu z zywnoscig wg FDA.

2. Dopuszczenia Towarzystw Klasyfikacyjnych: Bureau Veritas, Germanischer Lloyd,
American Bureau of Shipping, Lloyd Register, AH Alan & Partners, Polski Rejestr
Statkow.

I DOPUSZCZENIA

Uwaga: W celu wykonania systemu antyposlizgowego na bebnie tasmociggu lub
innej powierzchni nalezy na przygotowang powierzchnie jak w punkcie 3 natozy¢

jedna warstwe materiatu Thortex 12 Cerami tech FG grubosci ok. 375 mm a nastepnie
przed jej utwardzeniem wykonac posypke ze specjalnego kruszywa sortowanego
wklepujac je doktadnie w pokryta powierzchnie.

Powierzchnie bebna nalezy przygotowac jedng z ponizszych metod:
» obrobka strumieniowo - $cierna

+ toczenie zgrubne na obrabiarce

« szlifowania mechaniczne

ZALECENIA

Przygotowanie powierzchni powinno zapewnia¢ metalicznie czysta powierzchnie
| stopnia czystosci i profil chropowatosci najlepiej R, min =75 um.
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3M 27028 Thortex 13 Cerami Tech EG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

METAL CERAMICZNY W POSTACI PASTY DO ODBUDOWY UKEADOW PRZEPLYWOWYCH
NARAZONYCH NA EROZJE | KOROZJE

Thortex 13 Cerami Tech EG jest dwusktadnikowym materiatem w postaci pasty

z wypetnieniem ceramicznym bazowanym na epoksydowej bazie utwardzane;j
poliaminowo-amidowym utwardzaczem. Tak zaprojektowana kompozycja pozwala
uzyskac powtoke o wysokiej odpornosci na wycieranie i erozje w pofaczeniu

z optymalnymi wtasnosciami fizykomechanicznymi.

Thortex 13 Cerami Tech EG stuzy przede wszystkim do odbudowy elementéw
uktadoéw przeptywowych takich jak: korpusy pomp, wirniki, wentylatory, wymienniki
ciepta itp. narazonych na KOROZJE, EROZJE i KAWITACIJE. Po zmieszaniu bazy

i utwardzacza, przyjmuje postac tiksotropowej pasty, stuzacej do wypetniania
gtebokich wzeréw i zniszczeh materiatu.

-

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Thortex 13 Cerami Tech EG metal stosuje sie wszedzie tam gdzie chcemy usung¢

skutki korozji, erozji i kawitacji, a wiec do:

« uzupetnianie brakdw materiatowych w skorodowanych lub wyerodowanych
korpusach pomp i innych elementach uktadéw przeptywowych

+ napraw srub okretowych, elementéw steréw, duzych korpuséw

» odbudowy topatek wirnikéw i kierownic

+ napraw wymiennikéw ciepta i wentylatorow

Powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-sciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 %2> wedtug PN I1SO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 um. Pokrywane powierzchnie odttusci¢ materiatem
Thortex 94 Universal cleaner. Aplikacje materiatu nalezy przeprowadzi¢ w okresie
max do 4 godzin od zakoriczenia przygotowania powierzchni. Naktadania nie nalezy
przeprowadza¢ w temperaturze ponizej 5°C i przy wilgotnosci wiekszej niz 85% i gdy
powierzchnia ma temperature nizsza niz 3°C od punktu rosy.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

W przypadku powierzchni intensywnie zaolejonych lub majacych wczesniej kontakt
z solg zaleca sie kilkakrotne mokre piaskowanie potem suche piaskowanie oraz
nastepujace po nim odtuszczanie lub/i operacje wygrzania azdo momentu gdy sol
czy olej przestang pojawiac sie na powierzchni.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 13 Cerami Tech EG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Baza do Utwardzacza - 3:1 objetosciowo lub 5:1 wagowo. Nalezy unika¢
mieszania duzych ilosci materiatu ze wzgledu na szybciej zachodzaca reakcje
molekularna w wiekszej objetosci materiatu.

Baze i utwardzacz miesza¢ dokfadnie az do uzyskania jednolitej barwy mieszanego
materiatu (bez jakichkolwiek smug).

STOSUNEK
MIESZANIA

Objetos¢ whasciwa: 417 cm’/kg.

W miejscach, ktore nalezy pozniej roztaczyc¢ stosujemy separator Thortex 95. Separator
Thortex 95 powinien by¢ catkowicie suchy przed aplikacjg Thortex 13 Cerami tech EG.

Zaleca sie nanoszenie nozem lub aplikatorem dotgczonym do opakowania.
Aplikowang warstwe nalezy mocno wciera¢ w naprawiang powierzchnie.

W przypadku naktadania drugiej warstwy nalezy jg zaaplikowa¢ do momentu
gdy pierwsza warstwa nie utwardzi sie catkowicie tj. przed wstepnym zwigzaniem
pierwszej warstwy. W przeciwnym przypadku pierwsza warstwe nalezy poddac
obrébce strumieniowo-$ciernej do uzyskania profilu chropowatosci jak powyzej.

NAKLADANIE

Czas uzycia po wymieszaniu 25 min.

wstepne zajscie reakcji chemoutwardzalnej 1 godz.

minimalny czas do obrébki skrawaniem 2 godz.

petne utwardzenie mechaniczne 5dni

grubos¢ natozonej warstwy zaleznie od ubytku max do 25 mm
wydajnos¢ objetosciowa 417 cm*z 1kg

V.0O.C. (zawartos¢ czastek lotnych) brak

Obrébka skrawaniem jest nie zalecana ze wzgledu na wypetnienie ceramiczne
materiatu, ktére moze powodowac nadmierne zuzycie narzedzi skrawajacych.
Ewentualna obrébka jest mozliwa zaraz po wstepnym utwardzeniu materiatu.

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C
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NEOAND o

DYNAMIC. Thortex 13 Cerami Tech EG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza jak ponizej:

Czas wigzania Czas uzycia Wstepne Obrébka Oddanie Petne
w funkgji po wymieszaniu utwardzenie = mechaniczna; do uzytku mechaniczne
temperatury [min.] [godz.] lekkie [godz.] obciagzenie
otoczenia °C obciagzenie [godz.]
[godz.]
10
20

30

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

« unikac niepotrzebnego kontaktu ze skora;
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozcienczalniku

Czas przechowywania materiatu wynosi 5 lat, jesli materiat przechowywany jest
w temp. od 5 do 30 stopni C.

ZALECENIA
SPECJALNE

Cecha Norma badawcza Wynik badania
Wytrzymatos¢ na sciskanie ASTM D 695 1055 kg/cm?
Wytrzymatos¢ na zginanie ASTM D 790 700 kg/cm?

rs

WYTRZYMALOSCIOWE

0,06 ml na 1000 cykli

Odpornosc¢ na Scieranie ASTM D 4060 koto CS17; obciazenie 1 kg

Temperatura ugiecia cieplnego ASTM D 648 90°C

Adhezja

: ASTM D 1002 175 kg/cm?
(piaskowana pow. stalowa)

CHARAKTERYSTYKI

Twardosc¢ (Rockwell R) ASTM D 785 100

Odpornosc¢ termiczna na sucho 250°C

@GN neodynamic¢pl




NECg\)?WAMI.G@ Thortex 13 Cerami Tech EG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

1. Kontakt z zywnoscia: dopuszczony do sporadycznego kontaktu z zywnoscia
wg USDA, dopuszczony do kontaktu z zywnoscig wg FDA.

2. Dopuszczenia Towarzystw Klasyfikacyjnych: Bureau Veritas, American Bureau of
Shipping, RINA, AH Alan & Partners, Polski Rejestr Statkow.

I DOPUSZCZENIA

Materiat jest catkowicie niepalny, moze by¢ zatem przechowywany bez szczego6lnych
srodkéw zabezpieczenia.
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3M 1222774 Thortex 14 Cerami Flex EG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

ELASTYCZNA PASTA URETANOWA DO ODBUDOWY UKLADOW PRZEPLYWOWYCH NARAZONYCH
NA KAWITACIJE

Thortex 14 Cerami Flex EG jest dwusktadnikowym, elastycznym policeramicznym
materiatem bazowanym na kombinacji uretanowo aminowej. Tak zaprojektowana
kompozycja pozwala uzyska¢ powtoke odporng na implozje pecherzykéw gazowych,
kawitacje oraz zniszczenia korozyjne i erozyjne.

-

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Thortex 14 Cerami Flex EG stuzy przede wszystkim do ochrony elementéw uktadéw
przeptywowych takich jak: korpusy pomp, wirniki, wentylatory, dysze Korta, pedniki,
kierownice, dna sitowe itp. i innych elementéw narazonych w szczegélnosci na efekty
kawitacji. Dodatkowo materiat stanowi ochrone przed efektami erozji i koroz;ji.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-sciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 %2> wedtug PN ISO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 um. Pokrywane powierzchnie odttusci¢ materiatem
Thortex 94 Universal cleaner. Aplikacje materiatu nalezy przeprowadzi¢ w okresie max
do 4 godzin od zakonczenia przygotowania powierzchni.

W przypadku powierzchni intensywnie zaolejonych lub majacych wczesniej kontakt
z solg zaleca sie kilkakrotne mokre piaskowanie potem suche piaskowanie oraz
nastepujace po nim odtuszczanie lub/i operacje wygrzania azdo momentu gdy sol
czy olej przestang pojawiac sie na powierzchni.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Baza do Utwardzacza - 3:1 objetosciowo lub 3:1 wagowo. Nalezy unika¢
mieszania duzych ilosci materiatu ze wzgledu na szybciej zachodzaca reakcje
molekularna w wiekszej objetosci materiatu.

Najpierw doktadnie wymiesza¢ oddzielnie baze i utwardzacz po czym doktadnie
wymieszac¢ baze z utwardzaczem, az do uzyskania jednolitej barwy mieszanego
materiatu, bez jakichkolwiek smug.

STOSUNEK
MIESZANIA

W miejscach, ktoére nalezy pozniej roztgczy¢ stosujemy separator Thortex 95.
Separator Thortex 95 powinien by¢ catkowicie suchy przed aplikacja Thortex 14
Cerami flex EG.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC., Thortex 14 Cerami Flex EG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Zaleca sie nanoszenie nozem lub aplikatorem dotagczonym do opakowania.
Aplikowang warstwe nalezy mocno wciera¢ w pokrywang powierzchnie.

NAKLADANIE

Czas uzycia po wymieszaniu 20 min.

wstepne zajscie reakcji chemoutwardzalnej 2 godz.

lekkie obciazenie 4 godz.

petne utwardzenie 7 dni

grubos¢ natozonej warstwy zaleznie od ubytku
wydajnosc¢ objetosciowa 835cm’z 1kg

V.O.C. (zawartos¢ czastek lotnych) brak

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza jak ponizej:

Czas wigzania  Czas uzycia Wstepne Obrébka Oddanie Petne
wfunkcji  powymieszaniu utwardzenie = mechaniczna; do uzytku mechaniczne
temperatury [min.] [godz.] lekkie [godz.] obcigzenie
otoczenia °C obciazenie [godz]
[godz.]

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

10 8 14
20 4 7
30 2

+ unikac niepotrzebnego kontaktu ze skérg
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozciericzalniku

Czas przechowywania materiatu wynosi 5 lat, jesli materiat przechowywany jest
w temp. od 5 do 30 stopni C.

ZALECENIA
SPECJALNE
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DYNAMIC., Thortex 14 Cerami Flex EG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Cecha Norma badawcza Wynik badania
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ASTM D 412 200 kg/cm?

0,08 ml na 1000 cykli
koto CS17; obcigzenie 1 kg

Udarnosc¢ ASTM D 256 20)

Odpornosc¢ na Scieranie ASTM D 4060

-

WYTRZYMALOSCIOWE

Odpornos¢ korozyjna ASTM B 117 bez zmian po 5000h
Elastycznos¢ ASTM D 522-4 30%

CHARAKTERYSTYKI

Odpornos¢ na temperature:
maksymalna W pracy ciagtej
odpornos¢ termiczna na sucho 150°C 80°C

odpornos¢ termiczna w zanurzeniu 80°C 60°C

1. Kontakt z zywnoscia: dopuszczony do sporadycznego kontaktu z zywnoscia
wg USDA, dopuszczony do kontaktu z zywnoscig wg FDA.

2. Dopuszczenia Towarzystw Klasyfikacyjnych: Lloyds Register, American Bureau of
Shipping, National Engineering Laboratory.

I DOPUSZCZENIA

Jak wykazuje praktyka materiat moze by¢ uzywany catkowicie bezpiecznie.

ZALECENIA
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3M 1222774 Thortex 15 Cerami Flex FG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

ELASTYCZNA POWLOKA URETANOWA DO POKRYC UKLADOW PRZEPLYWOWYCH NARAZONYCH
NA KAWITACJE

Thortex 15 Cerami Flex FG jest dwusktadnikowym, elastycznym policeramicznym
materiatem bazowanym na kombinacji uretanowo aminowej. Tak zaprojektowana
kompozycja pozwala uzyska¢ powtoke odporng na implozje pecherzykéw gazowych,
kawitacje oraz zniszczenia korozyjne i erozyjne.

-

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Thortex 15 Cerami Flex FG stuzy przede wszystkim do ochrony elementéw uktadow
przeptywowych takich jak: korpusy pomp, wirniki, wentylatory, dysze Korta, pedniki,
kierownice, dna sitowe itp. i innych elementéw narazonych w szczegélnosci na efekty
kawitacji. Dodatkowo materiat stanowi ochrone przed efektami erozji i koroz;ji.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-sciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 %2> wedtug PN ISO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 um. Pokrywane powierzchnie odttusci¢ materiatem
Thortex 94 Universal cleaner. Aplikacje materiatu nalezy przeprowadzi¢ w okresie max
do 4 godzin od zakonczenia przygotowania powierzchni.

W przypadku powierzchni intensywnie zaolejonych lub majacych wczesniej kontakt
z solg zaleca sie kilkakrotne mokre piaskowanie potem suche piaskowanie oraz
nastepujace po nim odtuszczanie lub/i operacje wygrzania azdo momentu gdy sol
czy olej przestang pojawiac sie na powierzchni.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Baza do Utwardzacza - 3:1 objetosciowo lub 3:1 wagowo. Nalezy unika¢
mieszania duzych ilosci materiatu ze wzgledu na szybciej zachodzaca reakcje
molekularna w wiekszej objetosci materiatu.

Najpierw doktadnie wymiesza¢ oddzielnie baze i utwardzacz po czym doktadnie
wymieszac¢ baze z utwardzaczem, az do uzyskania jednolitej barwy mieszanego
materiatu, bez jakichkolwiek smug.

STOSUNEK
MIESZANIA

W miejscach, ktoére nalezy pozniej roztgczy¢ stosujemy separator Thortex 95.
Separator Thortex 95 powinien by¢ catkowicie suchy przed aplikacjg Thortex 15
Cerami flex FG.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC., Thortex 15 Cerami Flex FG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Zaleca sie nanoszenie pedzlem o krotkim przycietym wiosiu lub rolka. Aplikowana
warstwe nalezy mocno wciera¢ w pokrywang powierzchnie.

NAKLADANIE

Czas uzycia po wymieszaniu 20 min.

wstepne zajscie reakcji chemoutwardzalnej 2 godz.

lekkie obciazenie 4 godz.

petne utwardzenie 7 dni

grubos¢ natozonej warstwy 1 mm

wydajnosc¢ objetosciowa 0,8 m*z 1 kg przy warstwie 1 mm

V.O.C. (zawartos¢ czastek lotnych) brak

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza jak ponizej:

Czas wigzania Czas uzycia Wstepne Obrébka Oddanie Petne
w funkgji po wymieszaniu utwardzenie = mechaniczna; do uzytku mechaniczne
temperatury [min.] [godz] lekkie [godz.] obciagzenie
otoczenia °C obciagzenie [godz.]
[godz.]

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

10 8 14
20 4 7
30 2

+ unikac niepotrzebnego kontaktu ze skéra
+ uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozciericzalniku

Czas przechowywania materiatu wynosi 5 lat, jesli materiat przechowywany jest
w temp. od 5 do 30 stopni C.

ZALECENIA
SPECJALNE
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DYNAMIC., Thortex 15 Cerami Flex FG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Cecha Norma badawcza Wynik badania
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ASTM D 412 200 kg/cm?

0,08 ml na 1000 cykli
koto CS17; obcigzenie 1 kg

Udarnosc¢ ASTM D 256 20)

Odpornosc¢ na Scieranie ASTM D 4060

-

WYTRZYMALOSCIOWE

Odpornos¢ korozyjna ASTM B 117 bez zmian po 5000 h
Elastycznos¢ ASTM D 522-4 30%

CHARAKTERYSTYKI

Odpornos¢ na temperature:
maksymalna W pracy ciagtej
odpornos¢ termiczna na sucho 150°C 80°C

odpornos¢ termiczna w zanurzeniu 80°C 50°C

1. Kontakt z zywnoscia: dopuszczony do sporadycznego kontaktu z zywnoscia
wg USDA, dopuszczony do kontaktu z zywnoscig wg FDA.

2. Dopuszczenia Towarzystw Klasyfikacyjnych: American Bureau of Shipping.

I DOPUSZCZENIA

Jak wykazuje praktyka materiat moze by¢ uzywany catkowicie bezpiecznie.
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ZAKRES
ZASTOSOWAN

PRZYGOTOWANIE

POWIERZCHNI

NECAND

,.70/-8 Thortex 17 Cerami Tech HTX

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

PLYNNY METAL CERAMICZNY DO OCHRONY W WYSOKICH TEMPERATURACH

Thortex 17 Cerami tech HTX to dwuskfadnikowy, epoksydowy, chemoutwardzalny mate-
riat regeneracyjny odporny na wycieranie, przeznaczony do ochrony uktadéw przeptywo-
wych narazonych na wysokie temperatury. Po zmieszaniu bazy i utwardzacza, przyjmuje
postac ptynna, doskonale i trwale kryjaca powierzchnie narazone na efekty przeptywéw
goracych i chemicznie agresywnych cieczy. Stosowany takze jako materiat do wykonywa-
nia modernizacji sprawnosciowej uktadow przeptywowych.

Thortex 17 Cerami Tech HTX jest dwusktadnikowym, ptynnym materiatem

z wypetnieniem ceramicznym bazowanym na epoksydowej bazie utwardzane;j
poliaminowo-amidowym utwardzaczem. Tak zaprojektowana kompozycja pozwala
uzyskac powtoke o wysokiej odpornosci na wycieranie i erozje w pofaczeniu

z optymalnymi wiasnosciami fizykomechanicznymi i termicznymi.

Thortex 17 Cerami Tech HTX stuzy przede wszystkim do ochrony elementéw uktadéw
przeptywowych takich jak: korpusy pomp, wirniki, wentylatory, wymienniki ciepta, skrube-
ry, cyklony itp. przed zniszczeniami KOROZYJNYMI i EROZYJNYMI. Ze wzgledu na gtadkos¢
powtoki materiat ten moze by¢ stosowany takze do wykonywania modernizacji sprawnos-
ciowej uktadow przeptywowych w celu poprawy parametréw energetycznych uktadu.

Uwaga: natozenie odpowiedniej warstwy Thortex 17 Cerami tech HTX (malowanie jednokrotne lub
dwukrotne, kazda warstwa po 750 um), wydtuza czas sprawnej eksploatacji urzadzen w stosunku
do urzadzenia bez powtoki. W celu uzyskania prawidtowego profilu powierzchni przed natozeniem
Thortex 17 Cerami tech HTX zalecane jest wypetnienie wszelkich nieréwnosci materiatem w postaci
pasty Thortex 3 Metal tech EG lub Thortex 13 Cerami tech EG.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrobce strumieniowo-$ciernej do uzyskania
stopnia czystosci Sa 2 > wedtug PN ISO 85001-1 i wysokosci chropowatosci najlepiej 50-75
pm. Pokrywane powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal cleaner. Aplikacje
materiatu nalezy przeprowadzi¢ w okresie max do 4 godzin od zakorczenia przygotowania
powierzchni. Naktadania nie nalezy przeprowadzac¢ w temperaturze ponizej 5°Ci przy wilgot-
nosci wiekszej niz 85% i gdy powierzchnia ma temperature nizsza niz 3°C od punktu rosy.

W przypadku powierzchni intensywnie zaolejonych lub majacych wczesniej kontakt z solg
zaleca sie kilkakrotne mokre piaskowanie potem suche piaskowanie oraz nastepujace po nim
odtuszczanie lub/i operacje wygrzania az do momentu gdy sél czy olej przestang pojawiac
sie na powierzchni.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl

ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC., Thortex 17 Cerami Tech HTX

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Baza do Utwardzacza - 4:1 objetosciowo lub 100:12 wagowo. Nalezy unika¢
mieszania duzych ilosci materiatu ze wzgledu na szybciej zachodzaca reakcje
molekularng w wiekszej objetosci materiatu.

Baze i utwardzacz mieszac doktadnie az do uzyskania jednolitej barwy mieszanego
materiatu (bez jakichkolwiek smug).

STOSUNEK
MIESZANIA

Objetos¢ whasciwa: 555 cm®/kg.

W miejscach, ktére nalezy pozniej roztgczy¢ stosujemy separator Thortex 95.
Separator Thortex 95 powinien by¢ catkowicie suchy przed aplikacjg Thortex 17
Cerami tech HTX.

Zaleca sie nanoszenie pedzlem o krotkim sztywnym wiosiu lub aplikatorem
dotaczonym do opakowania. Aplikowang warstwe nalezy mocno wciera¢ w pokrywang
powierzchnie. W przypadku naktadania drugiej warstwy nalezy jg zaaplikowac w czasie
od 6 do 24 godzin od natozenia pierwszej warstwy (srednie czasy dla temperatury 20°C)
W przeciwnym przypadku pierwsza warstwe nalezy poddac obrébce strumieniowo-
$ciernej do uzyskania profilu chropowatosci jak powyzej.

NAKLADANIE

Mozliwa jest rowniez aplikacja materiatu Thortex 17 Cerami tech HTX w trudno

dostepne szczeliny metoda wiercen i wtrysku kompozytu.

Czas uzycia po wymieszaniu 60 min.

wstepne zajscie reakcji chemoutwardzalnej 6 godz.

minimalny czas do natozenia kolejnej warstwy 6 godz.

maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy 24 godz.

grubos¢ natozonej warstwy 750 um w stanie suchym i mokrym
wydajnos¢ teoretyczna 0,8 m*z 1 kg w warstwie 750 um

V.O.C. (zawartos¢ czastek lotnych) brak

Obrobka skrawaniem jest nie zalecana ze wzgledu na wypetnienie ceramiczne
materiatu, ktére moze powodowac nadmierne zuzycie narzedzi skrawajacych.
Ewentualna obrébka jest mozliwa zaraz po wstepnym utwardzeniu materiatu.

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Podane czasy aplikacji mogg sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza.

@GN neodynamic4pl
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KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Cecha Norma badawcza Wynik badania
Wytrzymatosé na sciskanie ASTM D 695 915 kg/cm?
Wytrzymatos¢ na zginanie ASTM D 790 635 kg/cm?

0,065 ml na 1000 cykli

Odpornos¢ na Scieranie ASTM D 4060 koto CS17; obcigzenie 1 kg

146°C po wygrzaniu w 120°C

Temperatura ugiecia cieplnego ASTM D 648 przez 6 godzin

-

WYTRZYMALOSCIOWE

Adhezja

: ASTM D 1002 195 kg/cm?
(piaskowana pow. stalowa)

Odpornos¢ korozyjna ASTM B 117 bez zmian 5000 h

CHARAKTERYSTYKI

Odpornosc na temperature:
maksymalna w pracy ciagtej
odpornos¢ termiczna na sucho 250°C 170°C

odpornos¢ termiczna w zanurzeniu 180°C 150°C

Materiat jest catkowicie niepalny, moze by¢ zatem przechowywany bez szczego6lnych
srodkéw zabezpieczenia.

ZALECENIA
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3M 227028 Thortex 19 Cerami Tech HG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

METAL CERAMICZNY ZBROJONY W POSTACI PASTY DO ODBUDOWY UKELADOW PRZEPLYWOWYCH
NARAZONYCH NA WYCIERANIE

Thortex 19 Cerami Tech HG jest dwuskfadnikowym, materiatem w postaci pasty
z wypetnieniem z weglikdw i ceramicznym bazowanym na epoksydowej bazie
utwardzanej poliaminowo-amidowym utwardzaczem. Tak zaprojektowana
kompozycja pozwala uzyskac¢ powtoke o wysokiej odpornosci na wycieranie

w pofaczeniu z optymalnymi wtasnosciami fizykomechanicznymi.

Thortex 19 Cerami Tech HG stuzy przede wszystkim do ochrony elementéw uktadéw
przeptywowych narazonych na efekty wycierania przez poprzez kontakt z mediami
silnie wycierajacymi, szczegodlnie transportujgcymi czastki state (piasek, zwir itp.)
w nastepujacych urzadzeniach:
« pompy szlamowe
+ wentylatory wyciaggowe
+ cyklony
» kolana rurociggéw itp.
mieszadta
Zsuwnie, zsypnie

-

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-$ciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 %> wedtug PN ISO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 pum. Pokrywane powierzchnie odttusci¢ materiatem
Thortex 94 Universal cleaner. Aplikacje materiatu nalezy przeprowadzi¢ w okresie
max do 4 godzin od zakoniczenia przygotowania powierzchni. Nakfadania nie nalezy
przeprowadza¢ w temperaturze ponizej 5°C i przy wilgotnosci wiekszej niz 90% i gdy
powierzchnia ma temperature nizszg niz 3°C od punktu rosy.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

W przypadku powierzchni intensywnie zaolejonych lub majacych wczeséniej kontakt
z solg zaleca sie kilkakrotne mokre piaskowanie potem suche piaskowanie oraz
nastepujace po nim odtuszczanie lub/i operacje wygrzania az do momentu gdy sol
czy olej przestang pojawiac sie na powierzchni.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC., Thortex 19 Cerami Tech HG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Baza do Utwardzacza - 3:1 objetosciowo lub 4:1 wagowo. Nalezy unika¢
mieszania duzych ilosci materiatu ze wzgledu na szybciej zachodzaca reakcje
molekularng w wiekszej objetosci materiatu.

Baze i utwardzacz mieszac doktadnie az do uzyskania jednolitej barwy mieszanego
materiatu (bez jakichkolwiek smug).

STOSUNEK
MIESZANIA

Objeto$¢ whasciwa: 563 cm®/kg.

W miejscach, ktére nalezy pozniej roztgczy¢ stosujemy separator Thortex 95.
Separator Thortex 95 powinien by¢ catkowicie suchy przed aplikacjg Thortex 19
Cerami tech HG.

Zaleca sie nanoszenie nozem lub aplikatorem dotgczonym do opakowania. Aplikowana
warstwe nalezy mocno wciera¢ w naprawiang powierzchnie. W przypadku naktadania
drugiej warstwy nalezy jg zaaplikowa¢ do momentu gdy pierwsza warstwa nie utwardzi
sie catkowicie tj. przed wstepnym zwigzaniem pierwszej warstwy. W przeciwnym
przypadku pierwszg warstwe nalezy poddac obrébce strumieniowo-sciernej

do uzyskania profilu chropowatosci jak powyze;j.

NAKLADANIE

Zalecane jest naktadanie warstwy od min 2-3 mm, a optymalnie 6 mm.

Mozliwos¢ aplikacji w jednym kroku warstwy do 12,5 mm

Czas uzycia po wymieszaniu 60 min.

wstepne zajscie reakcji chemoutwardzalnej 3 godz.

minimalny czas do obrébki mechanicznej 8 godz.

petne utwardzenie mechaniczne 5 dni

grubos¢ natozonej warstwy zaleznie od ubytku max do 12,5 mm
wydajnos¢ objetosciowa 563 cm’z 1 kg

V.O.C. (zawartos¢ czastek lotnych) brak

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Obrébka skrawaniem jest nie zalecana ze wzgledu na wypetnienie ceramiczne
materiatu, ktére moze powodowac nadmierne zuzycie narzedzi skrawajacych.
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DYNAMI/C.

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Czas wigzania
w funkgji
temperatury
otoczenia °C

10
20
30

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Czas uzycia
po wymieszaniu

Thortex 19 Cerami Tech HG

Wstepne
utwardzenie

[min.] [godz.] lekk

120
60
30

mechaniczna;

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza jak ponizej:

Obrobka Petne
mechaniczne
ie obcigzenie obcigzenie
[godz.] [godz.]
14 8
8 5

3

« unikac¢ niepotrzebnego kontaktu ze skérg
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozciericzalniku

Czas przechowywania materiatu wynosi 5 lat, jesli materiat przechowywany jest
w temp. od 5 do 30 stopni C.

ZALECENIA
SPECJALNE

Cecha

Wytrzymatos¢ na sciskanie

Norma badawcza
ASTM D 695
ASTM D 790

Wynik badania
1055 kg/cm?
420 kg/cm’®

20 mg na 1000 cykli
koto CS17; obciazenie 1 kg

60°C

Wytrzymatos¢ na zginanie
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Odpornosc na Scieranie ASTM D 4060

Temperatura ugiecia cieplnego ASTM D 648

Adhezja

. ASTM D 1002
(piaskowana pow. stalowa)

140 kg/cm®

ASTM D 785
ASTM B117

na sucho

100
5000 godz
250°C

Twardos¢ (Rockwell R)
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Odpornos¢ korozyjna

Odpornosc¢ termiczna

1. Kontakt z zywnoscia: dopuszczony do kontaktu z zywnoscig wg FDA
2. Dopuszczenia Towarzystw Klasyfikacyjnych: Bureau Veritas, American Bureau of
Shipping, Polski Rejestr Statkow.

I DOPUSZCZENIA

Materiat jest catkowicie niepalny, moze by¢ zatem przechowywany bez szczego6lnych
srodkow zabezpieczenia.

ZALECENIA

neodynamic gpl
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3M 222074 Thortex 27 Metal Tech SG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

CALKOWITA | NATYCHMIASTOWA POMOC PRZY PEKNIECIACH, PRZECIEKACH | ZNISZCZENIACH

Universal stick:

« hamuje przecieki

+ wypetnia ubytki

« uszczelnia pekniecia

« szczegolnie przydatny przy: rurach, zbiornikach, armaturze, grzejnikach, szparach
i réznych nieszczelnosci w kazdej instalacji

naprawiane miejsce doktadnie oczysci¢, najlepiej papierem sciernym. Odcigc
niezbedng ilos¢ materiatu

» materiat doktadnie zgniesc i zmieszac¢ w palcach az do uzyskania catkowicie
jednolitej masy, bez smug. DZIALAC SZYBKO!

« wymieszany materiat natozy¢ na naprawiane miejsce i docisna¢. Potem wilgotnym
palcem dogfadzi¢ i wyréwnac. Mozna docisng¢ materiat przez uzycie folii
polietylenowe;j.

+ juz po 4 minutach natozony materiat staje sie twardy a po 1 godzinie mozna go
obrabia¢ mechanicznie(szlifowac, toczy¢, wierci¢, frezowac).

SPOSOB
NAPRAWY

Naprawa jest trwata i nie wymaga ponownej aplikacji!

wytrzymato$¢ na rozcigganie 65 kg/cm®
wytrzymato$¢ na $ciskanie 844 kg/cm?
odpornos¢ elektryczna 300 MQ
odpornos¢ na wysokie temperatury: +150°C

zwiazki organiczne, ketony, alkohole, sole,

chemoodpornosc S o
rozcienczone kwasy i tugi

przyczepnosc (adhezja) doskonata do wszystkich materiatow

TECHNICZNE

IDEALNY W NAPRAWACH AWARYJNYCH!

Zawartos¢ 125 g.

Thortex 28 Metal Tech Copper

Zastosowanie i sposob naprawy - analogiczny jak przy Thortex 27.
Idealny w awaryjnych naprawach na powierzchniach zawilgoconych!

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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3M 227028 Thortex 30 Flexi Tech 75 RG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

DWUSKLADNIKOWY ELASTOMER AWARYJNY W POSTACI PASTY

Thortex 30 Flexi tech 75 RG to dwusktadnikowy, szybkowigzacy elastomer o twardosci
75 Shore’a. Po wymieszaniu sktadnikdw przyjmuje postac tiksotropowej pasty

o lepszych wtasnosciach mechanicznych w stosunku do gum naturalnych, a ponadto
0 znacznie lepszej odpornosci na starzenie i odpornosci na chemikalia.

Thortex 30 Flexi Tech 75 RG stosuje sie do wszelkich awaryjnych napraw i regeneracji
gumowych elementéw maszyn i urzadzen przede wszystkim do:

napraw i uzupetnien tasmociggow

regeneracji ubytkéw wyktadzin wymiennikéw jonitowych

wyktadzin pomp, wirnikdw, zaworéw, kolan itp.

wygumowan rolek i bebnow

wykonywania uszczelek elastycznych

wykonczenia zamkéw tasmociagoéw przy bebnach o matych srednicach

napraw wyrwan bocznych opon maszyn wolnobieznych

-

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-sciernej
do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 %2> wedtug PN ISO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 um. W przypadku braku mozliwosci obrébki
strumieniowo-$ciernej dopuszczalne jest réwniez uzycie szlifierki katowej

lub pistoletu iglowego w celu uzyskania wtasciwego profilu chropowatosci

i oczyszczenia powierzchni. Powierzchniom gumowym nada¢ maksymalnie
szorstka fakture za pomoca specjalnej szczotki recznej, szczotek wirnikowych
tarcz do powierzchni elastycznych. Krawedzie naprawianych miejsc musza by¢
odpowiednio podciete i ukosowane.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Naprawiane powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal cleaner.
Aplikacje materiatu na powierzchniach metalowych nalezy przeprowadzi¢ w okresie
max do 4 godzin od zakonczenia przygotowania powierzchni.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC., Thortex 30 Flexi Tech 75 RG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Uwaga: warunkiem uzyskania maksymalnej przyczepnosci jest zastosowanie AKTYWATORA DO
ELASTOMEROW - Thortex 39 Flexi tech primer, poprzez natozenie go cienka warstwg pedzlem,

na powierzchnie, na ktéra potem bedziemy naktadac elastomer. Naktadanie elastomeru rozpocza¢
gdy aktywator bedzie catkowicie suchy w dotyku. Minimalny czas po ktérym mozna naktada¢
elastomer na aktywator wynosi 1 godz., czas maksymalny 8 godz. Po uptywie czasu maksymalnego
operacje aktywowania powtorzy¢. Warunki wilgotnosci i temperatury wptywaja na wydtuzenie lub
skrécenie czasu schniecia aktywatora.

Catkowity brak przyczepnosci, zapewnia SEPARATOR - Thortex 95, ten sam co przy metalach Thortex.
Separator Thortex 95 powinien by¢ catkowicie suchy przed aplikacja Thortex 30 Flexi tech 75 RG.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Uwaga: W celu przyspieszenia czasu schniecia aktywatora nalezy zastosowac katalizator znajdujacy
sie na zyczenie, dodatkowo w opakowaniu. Catg zawartos¢ butelki z katalizatorem przelewamy

do aktywatora Thortex 39 Flexi tech primer i doktadnie mieszamy. Minimalny czas po ktérym mozna
naktadac elastomer na aktywator wynosi 15 minut, czas maksymalny 1 godzina. Po uptywie czasu
maksymalnego operacje aktywowania powtorzyc.

Baza do Utwardzacza - 1:1 objetosciowo i 1:1 wagowo.

Elastomer Thortex 30 Flexi tech 75 RG jest dostarczany w saszetkach (oddzielna
saszetka z baza i utwardzaczem). Po odcieciu rogéw saszetek wyciskamy réwne ilosci
bazy i utwardzacza na ptytke do mieszania az to uzyskania jednolitej konsystencji
bez jakichkolwiek smug. Kiedy materiat jest wstepnie wymieszany bardzo wazna
sprawa jest poswiecenie dodatkowego czasu na mieszanie upewniajac sie catkowicie
o bardzo doktadanym wymieszaniu sktadnikéw.

STOSUNEK
MIESZANIA

Zaleca sie nanoszenie nozem lub aplikatorem. Aplikowana warstwe nalezy mocno
dociskac¢ do pokrywanej powierzchni.

NAKLADANIE

@GN neodynamicepl  INNEG_—_G—_—
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DYNAMIC., Thortex 30 Flexi Tech 75 RG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Czas uzycia po wymieszaniu 3-5 min.

wstepne zajscie reakcji chemoutwardzalnej 30 min.

minimalny czas do uzytku 1 godz.

petne utwardzenie mechaniczne 24 godz.

grubos¢ natozonej warstwy zaleznie od ubytku
wydajnos¢ objetoéciowa 925cm®z 1 kg

V.O.C. (zawartos¢ czastek lotnych) brak

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza jak ponizej:

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Czas wigzania Czas uzycia Wstepne Oddanie Petne mechaniczne
w funkgji po wymieszaniu utwardzenie, lekkie do uzytku lub termiczne

temperatury [min.] obcigzenie [godz] obcigzenie

otoczenia °C [min.] [dni]

10 10 60 2
20 3-5 30 1

+ unikac bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skérg
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umy¢ w rozciericzalniku

Material nalezy zuzy¢ w ciagu 12 miesiecy od daty zakupu. Przechowywac¢
materiat w temp. od 5 do 30 stopni C.
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Cecha Norma badawcza Wynik badania
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ASTM D 412 63,1 kg/cm’
Wydtuzenie ASTM D 412 550%
Wytrzymatos¢ na rozdarcie ASTM D 624 38,8 kg/cm
Wytrzymatosc dielektryczna ASTM D149 16 V/mikron
Twardos$¢ Shore’a A ASTM D 2240 75-80

Odpornos¢ termiczna Na sucho max 120°C

CHARAKTERYSTYKI
WYTRZYMALOSCIOWE

Materiat jest catkowicie niepalny, moze by¢ zatem przechowywany bez szczego6lnych
srodkow zabezpieczenia.

@GN neodynamicepl  [NEG_—_—_——
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3M 227774 Thortex 31 Flexi Tech 80 EG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

DWUSKLADNIKOWY ELASTOMER W POSTACI PASTY

Thortex 31 Flexi tech 80 EG to dwusktadnikowy, wulkanizujacy na zimno elastomer
o twardosci 80 Shore’a. Po wymieszaniu sktadnikéw przyjmuje postac tiksotropowej
pasty o lepszych wiasnosciach mechanicznych w stosunku do gum naturalnych,

a ponadto o znacznie lepszej odpornosci na starzenie, scieranie i odpornosci

na chemikalia.

Thortex 31 Flexi Tech 80 EG stosuje sie do wszelkich napraw i regeneracji gumowych
elementéw maszyn i urzadzen w tym réwniez narazonych na dziatanie silnego
$cierania przede wszystkim do:
+ napraw i uzupetnien tasmociggéw
« regeneracji ubytkow wyktadzin wymiennikéw jonitowych
» wyktadzin trudnoscieralnych pomp, wirnikow, zaworow, kolan itp.
« wygumowan rolek i bebnéw
zabezpieczen trudnoscieralnych urzadzen narazonych na udar i wycieranie
np. zsuwni, zsypni itp.
wykonywania uszczelek elastycznych
wykonczenia zamkoéw tasmociggéw

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-sciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 %2> wedtug PN I1SO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 pm. W przypadku braku mozliwosci obrébki
strumieniowo-sciernej dopuszczalne jest rowniez uzycie szlifierki kagtowej lub
pistoletu iglowego w celu uzyskania wiasciwego profilu chropowatosci i oczyszczenia
powierzchni. Powierzchniom gumowym nada¢ maksymalnie szorstka fakture

za pomoca specjalnej szczotki recznej, szczotek wirnikowych lub tarcz do powierzchni
elastycznych. Krawedzie naprawianych miejsc musza by¢ odpowiednio podciete

i ukosowane.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Naprawiane powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal cleaner.
Aplikacje materiatu na powierzchniach metalowych nalezy przeprowadzi¢ w okresie
max do 4 godzin od zakoriczenia przygotowania powierzchni.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 31 Flexi Tech 80 EG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Uwaga: warunkiem uzyskania maksymalnej przyczepnosci jest zastosowanie AKTYWATORA DO
ELASTOMEROW - Thortex 39 Flexi tech primer, poprzez natozenie go cienkg warstwa pedzlem,

na powierzchnie, na ktérg potem bedziemy naktadac elastomer. Naktadanie elastomeru rozpocza¢
gdy aktywator bedzie catkowicie suchy w dotyku. Minimalny czas po ktérym mozna naktadac
elastomer na aktywator wynosi 1 godz., czas maksymalny 8 godz. Po uptywie czasu maksymalnego
operacje aktywowania powtorzy¢. Warunki wilgotnosci i temperatury wptywajg na wydtuzenie lub
skrécenie czasu schniecia aktywatora.

Catkowity brak przyczepnosci, zapewnia SEPARATOR - Thortex 95, ten sam co przy metalach Thortex.
Separator Thortex 95 powinien by¢ catkowicie suchy przed aplikacja Thortex 31 Flexi tech EG.

Uwaga: W celu przyspieszenia czasu schniecia aktywatora nalezy zastosowac katalizator znajdujacy
sie na zyczenie, dodatkowo w opakowaniu. Catg zawartos¢ butelki z katalizatorem przelewamy

do aktywatora Thortex 39 Flexi tech primer i doktadnie mieszamy. Minimalny czas po ktérym mozna
naktadac elestomer na aktywator wynosi 15 minut, czas maksymalny 1 godzina. Po uptywie czasu
maksymalnego operacje aktywowania powtérzyc.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Baza do Utwardzacza - 3:2 objetosciowo i 3:2 wagowo. Nalezy unika¢ mieszania
duzych ilosci materiatu ze wzgledu na szybciej zachodzaca reakcje molekularng
w wiekszej objetosci materiatu.

Baze przenies¢ do pojemnika do mieszania i ciggle mieszajgc powoli dodawac
utwardzacz. Po chwili mieszania i wstepnego zelowania materiatu cato$¢ wyktadamy
na ptytke do mieszania i kontynuujemy mieszanie juz na ptytce. Miesza¢ doktadnie az
do uzyskania jednolitej barwy mieszanego materiatu (bez jakichkolwiek smug).

STOSUNEK
MIESZANIA

Zaleca sie nanoszenie nozem lub aplikatorem dotagczonym do opakowania.
Aplikowang warstwe nalezy mocno dociskac¢ do naprawianej powierzchni.

NAKLADANIE

Czas uzycia po wymieszaniu 12 min.

wstepne zajscie reakcji chemoutwardzalnej 4 godz.

minimalny czas do uzytku 16 godz.

petne utwardzenie mechaniczne 3 dni

grubos¢ natozonej warstwy zaleznie od ubytku
wydajnos¢ objetosciowa 875cm®z 1 kg
V.0O.C. (zawartos¢ czastek lotnych) brak

@GN neodynamic4pl

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C
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DYNAMIC. Thortex 31 Flexi Tech 80 EG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza jak ponizej:
Czas wigzania Czas uzycia Wstepne Oddanie Petne mechaniczne
w funkgji po wymieszaniu utwardzenie, lekkie do uzytku lub termiczne

temperatury [min.] obcigzenie [godz] obcigzenie
otoczenia °C [godz.] [dni]

10 25 30
20 12 16
30 8 8

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

« unika¢ bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skéra
+ uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozcienczalniku

Materiatl nalezy zuzy¢ w ciagu 12 miesiecy od daty zakupu. Przechowywac¢
materiat w temp. od 5 do 30 stopni C.

ZALECENIA
SPECJALNE

Cecha Norma badawcza Wynik badania
Wytrzymatosc na rozcigganie ASTM D 412 197 kg/cm?
Wydtuzenie ASTM D 412 400%
Wytrzymatos¢ na rozdarcie ASTM D 624 58 kg/cm
Twardos$¢ Shore’a ASTM D 2240 80
Na sucho max 120°C

Na mokro max 80°C
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Odpornosc¢ termiczna
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1. Dopuszczenia Towarzystw Klasyfikacyjnych: AH Allen&Partners Determination
of Leachables, Bureau Veritas, American Bureau of Shipping, Rina, Polski Rejestr
Statkow.

I DOPUSZCZENIA

Materiat jest catkowicie niepalny, moze by¢ zatem przechowywany bez szczegélnych
srodkoéw zabezpieczenia.

ZALECENIA
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3M 227774 Thortex 32 Flexi Tech 80 FG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

DWUSKLADNIKOWY ELASTOMER W POSTACI PLYNNEJ

Thortex 32 Flexi tech 80 FG to dwuskfadnikowy, wulkanizujacy na zimno elastomer
o twardosci 80 Shore’a. Po wymieszaniu sktadnikéw przyjmuje postac ptynna

i posiada lepsze wtasnosci mechaniczne w stosunku do gum naturalnych, a ponadto
znacznie lepsze odpornosci na starzenie, scieranie i odpornosci na chemikalia.

Thortex 32 Flexi Tech 80 FG stosuje sie do zabezpieczania gumowych elementow
maszyn i urzadzen w tym rowniez narazonych na dziatanie silnego scierania przede
wszystkim do:
« pokryc¢ tasSmociagow
regeneracji ubytkéw wyktadzin wymiennikéw jonitowych
wyktadzin trudnoscieralnych pomp, wirnikéw, zaworéw, kolan itp.
wygumowan rolek i bebnow
sklejen tasmociggdéw pracujacych na bebnach o duzych srednicach
zabezpieczen trudnoscieralnych urzadzen narazonych na udar i wycieranie
np. zsuwni, zsypni itp.
wykonywania zabezpieczen zbiornikow
wykonywania nietypowych odlewéw

-

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-sciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 %2> wedtug PN I1SO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50 -75 um. W przypadku braku mozliwosci obrobki
strumieniowo-sciernej dopuszczalne jest réwniez uzycie szlifierki kagtowej lub
pistoletu iglowego w celu uzyskania wiasciwego profilu chropowatosci i oczyszczenia
powierzchni. Powierzchniom gumowym nada¢ maksymalnie szorstka fakture

za pomoca specjalnej szczotki recznej, szczotek wirnikowych lub tarcz do powierzchni
elastycznych. Krawedzie naprawianych miejsc musza by¢ odpowiednio podciete

i ukosowane.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Naprawiane powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal cleaner.
Aplikacje materiatu na powierzchniach metalowych nalezy przeprowadzi¢ w okresie
max do 4 godzin od zakorczenia przygotowania powierzchni.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 32 Flexi Tech 80 FG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Uwaga: warunkiem uzyskania maksymalnej przyczepnosci jest zastosowanie AKTYWATORA DO
ELASTOMEROW - Thortex 39 Flexi tech primer, poprzez natozenie go cienkg warstwa pedzlem,

na powierzchnie, na ktérg potem bedziemy naktadac elastomer. Naktadanie elastomeru rozpocza¢
gdy aktywator bedzie catkowicie suchy w dotyku. Minimalny czas po ktérym mozna naktadac
elastomer na aktywator wynosi 1 godz., czas maksymalny 8 godz. Po uptywie czasu maksymalnego
operacje aktywowania powtorzy¢. Warunki wilgotnosci i temperatury wptywajg na wydtuzenie lub
skrécenie czasu schniecia aktywatora.

Catkowity brak przyczepnosci, zapewnia SEPARATOR - Thortex 95, ten sam co przy metalach Thortex.
Separator Thortex 95 powinien by¢ catkowicie suchy przed aplikacja Thortex 32 Flexi tech FG.

Uwaga: W celu przyspieszenia czasu schniecia aktywatora nalezy zastosowac katalizator znajdujacy
sie na zyczenie, dodatkowo w opakowaniu. Catg zawartos¢ butelki z katalizatorem przelewamy

do aktywatora Thortex 39 Flexi tech primer i doktadnie mieszamy. Minimalny czas po ktérym mozna
naktadac elastomer na aktywator wynosi 15 minut, czas maksymalny 1 godzina. Po uptywie czasu
maksymalnego operacje aktywowania powtorzyc.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Baza do Utwardzacza - 1,08:1 objetosciowo i 100:94 wagowo.

Baze przenies¢ do pojemnika do mieszania i bardzo doktadnie mieszajagc dodawac
utwardzacz do uzyskania jednolitej barwy materiatu. Mieszanie kontynuowac przez
minimum przez 3 minuty. Kiedy materiat jest wstepnie wymieszany bardzo wazna
sprawa jest poswiecenie dodatkowego czasu na mieszanie upewniajac sie catkowicie
o bardzo doktadanym wymieszaniu sktadnikéw.

STOSUNEK
MIESZANIA

Zaleca sie nanoszenie pedzlem o krotkim wtosiu lub rolka. Aplikowang warstwe
nalezy mocno dociska¢ do pokrywanej powierzchni.
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Czas uzycia po wymieszaniu 15 min.
wstepne zajscie reakcji chemoutwardzalnej 1 godz.
minimalny czas do uzytku 16 godz.

petne utwardzenie mechaniczne 3 dni
wydajnosc¢ objetosciowa 1040 cm®z 1 kg

V.O.C. (zawartos¢ czastek lotnych) brak

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C
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DYNAMIC. Thortex 32 Flexi Tech 80 FG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza jak ponizej:
Czas wigzania Czas uzycia Wstepne Oddanie Petne mechaniczne
w funkgji po wymieszaniu utwardzenie, lekkie do uzytku lub termiczne

temperatury [min.] obcigzenie [godz] obcigzenie
otoczenia °C [godz.] [dni]

10 30 30
20 15 16
30 8 8

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

« unikac bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skoérg
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozcieniczalniku

Materiatl nalezy zuzy¢ w ciaggu 12 miesiecy od daty zakupu. Przechowywac¢
materiat w temp. od 5 do 30 stopni C.

ZALECENIA
SPECJALNE

Cecha Norma badawcza Wynik badania
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ASTM D 412 152 kg/cm®
Wydtuzenie ASTM D 412 500%
Wytrzymatos¢ na rozdarcie ASTM D 624 53,2 kg/cm
Wytrzymatosc¢ dielektryczna ASTM D149 16 V/mikron
Twardos¢ Shore’a A ASTM D 2240 80
Na sucho max 120°C

Na mokro max 80°C
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Odpornosc¢ termiczna

1. Dopuszczenie USDA do sporadycznego kontaktu z zywnoscia.
2. Dopuszczenia Towarzystw Klasyfikacyjnych: Bureau Veritas, American Bureau of
Shipping, Rina, Polski Rejestr Statkéw.

I DOPUSZCZENIA

Materiat jest catkowicie niepalny, moze byc¢ zatem przechowywany bez szczegdlnych
srodkoéw zabezpieczenia.

ZALECENIA
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3M 270728 Thortex 33 Flexi Tech 60 EG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

DWUSKLADNIKOWY ELASTOMER W POSTACI PASTY

Thortex 33 Flexi tech 60 EG to dwusktadnikowy, wulkanizujacy na zimno elastomer
o twardosci 60 Shore’a. Po wymieszaniu sktadnikéw przyjmuje postac tiksotropowej
pasty o lepszych wtasnosciach mechanicznych w stosunku do gum naturalnych,

a ponadto o znacznie lepszej odpornosci na starzenie i odpornosci na chemikalia.

Thortex 33 Flexi Tech 60 EG stosuje sie do wszelkich napraw i regeneracji gumowych
elementéw maszyn i urzadzen przede wszystkim do:
+ napraw i uzupetnien tasmociggéw
« regeneracji ubytkow wyktadzin wymiennikéw jonitowych pracujacych
w fatwiejszych warunkach
wykfadzin pomp, wirnikdw, zaworéw, kolan itp.
wygumowan rolek i bebnow
wykonywania uszczelek elastycznych
wykonczenia zamkow tasmociggéw przy bebnach o matych srednicach

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-sciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 /2> wedtug PN I1SO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 pm. W przypadku braku mozliwosci obrébki
strumieniowo-sciernej dopuszczalne jest réwniez uzycie szlifierki kagtowej lub
pistoletu iglowego w celu uzyskania wiasciwego profilu chropowatosci i oczyszczenia
powierzchni. Powierzchniom gumowym nada¢ maksymalnie szorstka fakture

za pomoca specjalnej szczotki recznej, szczotek wirnikowych tarcz do powierzchni
elastycznych. Krawedzie naprawianych miejsc musza by¢ odpowiednio podciete

i ukosowane.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Naprawiane powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal cleaner.
Aplikacje materiatu na powierzchniach metalowych nalezy przeprowadzi¢ w okresie
max do 4 godzin od zakoniczenia przygotowania powierzchni.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 33 Flexi Tech 60 EG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Uwaga: warunkiem uzyskania maksymalnej przyczepnosci jest zastosowanie AKTYWATORA DO
ELASTOMEROW - Thortex 39 Flexi tech primer, poprzez natozenie go cienkg warstwa pedzlem,

na powierzchnie, na ktérg potem bedziemy naktadac elastomer. Naktadanie elastomeru rozpocza¢
gdy aktywator bedzie catkowicie suchy w dotyku. Minimalny czas po ktérym mozna naktadac
elastomer na aktywator wynosi 1 godz., czas maksymalny 8 godz. Po uptywie czasu maksymalnego
operacje aktywowania powtorzy¢. Warunki wilgotnosci i temperatury wptywajg na wydtuzenie lub
skrécenie czasu schniecia aktywatora.

Catkowity brak przyczepnosci, zapewnia SEPARATOR - Thortex 95, ten sam co przy metalach Thortex.
Separator Thortex 95 powinien by¢ catkowicie suchy przed aplikacjg Thortex 33 Flexi tech 60 EG.

Uwaga: W celu przyspieszenia czasu schniecia aktywatora nalezy zastosowac katalizator znajdujacy
sie na zyczenie, dodatkowo w opakowaniu. Catg zawartos¢ butelki z katalizatorem przelewamy

do aktywatora Thortex 39 Flexi tech primer i doktadnie mieszamy. Minimalny czas po ktérym mozna
naktadac elastomer na aktywator wynosi 15 minut, czas maksymalny 1 godzina. Po uptywie czasu
maksymalnego operacje aktywowania powtorzyc.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Baza do Utwardzacza - 2:1 objetosciowo i 2:1 wagowo.

Odmierzone objetosci bazy i utwardzacza dokfadnie wymieszac na ptytce

do mieszania az to uzyskania jednolitej konsystencji bez jakichkolwiek smug.
Kiedy materiat jest wstepnie wymieszany bardzo wazna sprawg jest poswiecenie
dodatkowego czasu na mieszanie upewniajac sie catkowicie o bardzo doktadanym
wymieszaniu sktadnikow.

STOSUNEK
MIESZANIA

Zaleca sie nanoszenie nozem lub aplikatorem dotagczonym do opakowania.
Aplikowana warstwe nalezy mocno dociska¢ do naprawianej powierzchni.
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DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

€zas uzycia po wymieszaniu

wstepne zajscie reakcji chemoutwardzalnej
minimalny czas do uzytku

petne utwardzenie mechaniczne

grubos¢ natozonej warstwy

wydajnosc¢ objetosciowa

V.0.C. (zawartos¢ czastek lotnych)

25 min.

3 godz.

16 godz.

3 dni

zaleznie od ubytku
900 cm>z 1 kg
brak

neodynamic ¢pl




NEOAND o

DYNAMIC. Thortex 33 Flexi Tech 60 EG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza jak ponizej:
Czas wigzania Czas uzycia Wstepne Oddanie Petne mechaniczne
w funkgji po wymieszaniu utwardzenie, lekkie do uzytku lub termiczne

temperatury [min.] obcigzenie [godz] obcigzenie
otoczenia °C [godz.] [dni]

10 40 30
20 25 16
30 15 8

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

« unikac¢ bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skora
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozciericzalniku

Material nalezy zuzy¢ w ciagu 12 miesiecy od daty zakupu. Przechowywac¢
materiat w temp. od 5 do 30 stopni C.

ZALECENIA
SPECJALNE

Cecha Norma badawcza Wynik badania
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ASTM D 412 70 kg/cm?
Wydtuzenie ASTM D 412 800%
Wytrzymatos¢ na rozdarcie ASTM D 624 36 kg/cm
Wytrzymatosc dielektryczna ASTM D149 16 V/mikron

Wytrzymatos¢ na oddzieranie 9 kg/cm zerwanie kohezyjne
od powierzchni (beton i stal ) Al DR w Thortex 33

Twardosc Shore'a A ASTM D 2240 60
Odpornosc¢ termiczna Na sucho max 120°C
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. Dopuszczenia Towarzystw Klasyfikacyjnych: AH Allen&Partners Determination
of Leachables, Bureau Veritas, American Bureau of Shipping, Rina, Polski Rejestr
Statkow.

I DOPUSZCZENIA

Materiat jest catkowicie niepalny, moze byc¢ zatem przechowywany bez szczegdlnych
srodkoéw zabezpieczenia.

ZALECENIA
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3M 27024 Thortex 34 Flexi Tech 60 FG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

DWUSKLADNIKOWY ELASTOMER W POSTACI PLYNNEJ

Thortex 34 Flexi tech 60 FG to dwusktadnikowy, wulkanizujacy na zimno elastomer
o twardosci 60 Shore’a. Po wymieszaniu sktadnikéw przyjmuje postac ptynna

i posiada lepsze wtasnosci mechaniczne w stosunku do gum naturalnych, a ponadto
znacznie lepsze odpornosci na starzenie i odpornosci na chemikalia.

Thortex 34 Flexi Tech 60 FG stosuje sie do wszelkich zabezpieczania gumowych
elementéw maszyn i urzadzen przede wszystkim do:
+ pokryc taSmociaggow
« regeneracji ubytkow wyktadzin wymiennikéw jonitowych
wyktadzin pomp, wirnikéw, zaworéw, kolan itp.
wygumowan rolek i bebnéw
sklejerr taSmociggow pracujacych na bebnach o matych srednicach
wykonywania zabezpieczen zbiornikow
wykonywania nietypowych odlewéw
napraw opon maszyn wolnobieznych
odlewania uszczelek miekkich

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-sciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 %2> wedtug PN ISO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 um. W przypadku braku mozliwosci obrébki
strumieniowo-sciernej dopuszczalne jest rowniez uzycie szlifierki katowej lub
pistoletu iglowego w celu uzyskania wtasciwego profilu chropowatosci i oczyszczenia
powierzchni. Powierzchniom gumowym nada¢ maksymalnie szorstka fakture

za pomoca specjalnej szczotki recznej szczotek wirnikowych lub tarcz do powierzchni
elastycznych. Krawedzie naprawianych miejsc musza by¢ odpowiednio podciete

i ukosowane.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Naprawiane powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal cleaner.
Aplikacje materiatu na powierzchniach metalowych nalezy przeprowadzi¢ w okresie
max do 4 godzin od zakonczenia przygotowania powierzchni.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 34 Flexi Tech 60 FG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Uwaga: warunkiem uzyskania maksymalnej przyczepnosci jest zastosowanie AKTYWATORA DO
ELASTOMEROW - Thortex 39 Flexi tech primer, poprzez natozenie go cienkg warstwa pedzlem,

na powierzchnie, na ktérg potem bedziemy naktadac elastomer. Naktadanie elastomeru rozpocza¢
gdy aktywator bedzie catkowicie suchy w dotyku. Minimalny czas po ktérym mozna naktadac
elastomer na aktywator wynosi 1 godz., czas maksymalny 8 godz. Po uptywie czasu maksymalnego
operacje aktywowania powtorzy¢. Warunki wilgotnosci i temperatury wptywajg na wydtuzenie lub
skrécenie czasu schniecia aktywatora.

Catkowity brak przyczepnosci, zapewnia SEPARATOR - Thortex 95, ten sam co przy metalach Thortex.
Separator Thortex 95 powinien by¢ catkowicie suchy przed aplikacja Thortex 34 Flexi tech FG.

Uwaga: W celu przyspieszenia czasu schniecia aktywatora nalezy zastosowac katalizator znajdujacy
sie na zyczenie, dodatkowo w opakowaniu. Catg zawartos¢ butelki z katalizatorem przelewamy

do aktywatora Thortex 39 Flexi tech primer i doktadnie mieszamy. Minimalny czas po ktérym mozna
naktadac elastomer na aktywator wynosi 15 minut, czas maksymalny 1 godzina. Po uptywie czasu
maksymalnego operacje aktywowania powtorzyc.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Baza do Utwardzacza - 2:1 objetosciowo i 2:1 wagowo.

Baze przenies¢ do pojemnika do mieszania i bardzo doktadnie mieszajagc dodawac
utwardzacz do uzyskania jednolitej barwy materiatu. Mieszanie kontynuowac przez
minimum przez 3 minuty. Kiedy materiat jest wstepnie wymieszany bardzo wazna
sprawa jest poswiecenie dodatkowego czasu na mieszanie upewniajac sie catkowicie
o bardzo doktadanym wymieszaniu sktadnikéw.

STOSUNEK
MIESZANIA

Zaleca sie nanoszenie pedzlem o krotkim wtosiu lub rolka. Aplikowang warstwe
nalezy mocno dociska¢ do naprawianej powierzchni.
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Czas uzycia po wymieszaniu 25 min.
wstepne zajscie reakcji chemoutwardzalnej 3 godz.
minimalny czas do uzytku 16 godz.
petne utwardzenie mechaniczne 3 dni
wydajnosc¢ objetosciowa 900 cm*®z 1 kg

V.O.C. (zawartos¢ czastek lotnych) brak

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C
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DYNAMIC. Thortex 34 Flexi Tech 60 FG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza jak ponizej:
Czas wigzania Czas uzycia Wstepne Oddanie Petne mechaniczne
w funkgji po wymieszaniu utwardzenie, lekkie do uzytku lub termiczne

temperatury [min.] obcigzenie [godz] obcigzenie
otoczenia °C [godz.] [dni]

10 40 30
20 25 16
30 15 8

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

« unikac¢ bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skora
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozciericzalniku

Material nalezy zuzy¢ w ciagu 12 miesiecy od daty zakupu. Przechowywac¢
materiat w temp. od 5 do 30 stopni C.

ZALECENIA
SPECJALNE

Cecha Norma badawcza Wynik badania
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ASTM D 412 70 kg/cm?
Wydtuzenie ASTM D 412 800%
Wytrzymatos¢ na rozdarcie ASTM D 624 36 kg/cm
Wytrzymatosc dielektryczna ASTM D149 16 V/mikron
Twardos¢ Shore’a A ASTM D 2240 60

Wytrzymatos¢ na oddzieranie 9 kg/cm zerwanie kohezyjne
od powierzchni (beton i stal ) ASTMDS0S w Thortex 34

Na sucho max 120°C

Na mokro max 80°C
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Odpornosc¢ termiczna

1. Dopuszczenie USDA do sporadycznego kontaktu z zywnoscia.
2. Dopuszczenia Towarzystw Klasyfikacyjnych:Bureau Veritas, American Bureau of
Shipping, Rina, Polski Rejestr Statkéw.

I DOPUSZCZENIA

Materiat jest catkowicie niepalny, moze by¢ zatem przechowywany bez szczegélnych
Srodkoéw zabezpieczenia.

@GN neodynamicepl  EEG_—_—G—_—
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3M 271728 Thortex 36 Flexi Tech 80 BG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

DWUSKELADNIKOWY ELASTOMER POWLOKOWY

Thortex 36 Flexi tech 80 BG to dwusktadnikowy, wulkanizujacy na zimno elastomer
o twardosci 80 Shore’a. Po wymieszaniu sktadnikéw przyjmuje postac¢ gestoptynng

i posiada lepsze wtasnosci mechaniczne w stosunku do gum naturalnych, a ponadto
znacznie lepsze odpornosci na starzenie, scieranie i odpornosci na chemikalia.

Thortex 36 Flexi Tech 80 BG stosuje sie do powtokowego zabezpieczania gumowych
elementéw maszyn i urzadzen w tym réwniez narazonych na dziatanie silnego
$cierania przede wszystkim do:
« pokryc¢ tasSmociagow
regeneracji ubytkéw wyktadzin wymiennikéw jonitowych
wyktadzin trudnoscieralnych pomp, wirnikéw, zaworéw, kolan itp.
wygumowan rolek i bebnow
sklejen tasmociggdéw pracujacych na bebnach o duzych srednicach
zabezpieczen trudnoscieralnych urzadzen narazonych na udar i wycieranie
np. zsuwni, zsypni itp.
wykonywania wykfadzin powtokowych zbiornikéw
wykonywania poprzecznych progéw antyposlizgowych na tasmociggach
zapobiegajacych zsuwaniu sie transportowanego produktu

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-sciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 /2> wedtug PN I1SO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 um. W przypadku braku mozliwosci obrébki
strumieniowo-sciernej dopuszczalne jest rowniez uzycie szlifierki katowej lub
pistoletu iglowego w celu uzyskania wiasciwego profilu chropowatosci i oczyszczenia
powierzchni. Powierzchniom gumowym nada¢ maksymalnie szorstka fakture

za pomoca specjalnej szczotki recznej, szczotek wirnikowych lub tarcz do powierzchni
elastycznych. Krawedzie naprawianych miejsc musza by¢ odpowiednio podciete

i ukosowane.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Naprawiane powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal cleaner.
Aplikacje materiatu na powierzchniach metalowych nalezy przeprowadzi¢ w okresie
max do 4 godzin od zakoriczenia przygotowania powierzchni.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 36 Flexi Tech 80 BG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Uwaga: warunkiem uzyskania maksymalnej przyczepnosci jest zastosowanie AKTYWATORA DO
ELASTOMEROW - Thortex 39 Flexi tech primer, poprzez natozenie go cienkg warstwa pedzlem,

na powierzchnie, na ktérg potem bedziemy naktadac elastomer. Naktadanie elastomeru rozpocza¢
gdy aktywator bedzie catkowicie suchy w dotyku. Minimalny czas po ktérym mozna naktadac
elastomer na aktywator wynosi 1 godz., czas maksymalny 8 godz. Po uptywie czasu maksymalnego
operacje aktywowania powtorzy¢. Warunki wilgotnosci i temperatury wptywajg na wydtuzenie lub
skrécenie czasu schniecia aktywatora.

Catkowity brak przyczepnosci, zapewnia SEPARATOR - Thortex 95, ten sam co przy metalach Thortex.
Separator Thortex 95 powinien by¢ catkowicie suchy przed aplikacja Thortex 36 Flexi tech BG.

Uwaga: W celu przyspieszenia czasu schniecia aktywatora nalezy zastosowac katalizator znajdujacy
sie na zyczenie, dodatkowo w opakowaniu. Catg zawartos¢ butelki z katalizatorem przelewamy

do aktywatora Thortex 39 Flexi tech primer i doktadnie mieszamy. Minimalny czas po ktérym mozna
naktadac elastomer na aktywator wynosi 15 minut, czas maksymalny 1 godzina. Po uptywie czasu
maksymalnego operacje aktywowania powtorzyc.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Baza do Utwardzacza - 1,17:1 objetosciowo i 100:87 wagowo.

Baze przenies¢ do pojemnika do mieszania i bardzo doktadnie mieszajagc dodawac
utwardzacz do uzyskania jednolitej barwy materiatu. Mieszanie kontynuowac przez
minimum przez 3 minuty. Kiedy materiat jest wstepnie wymieszany bardzo wazna
sprawa jest poswiecenie dodatkowego czasu na mieszanie upewniajac sie catkowicie
o bardzo doktadanym wymieszaniu sktadnikéw.

STOSUNEK
MIESZANIA

Zaleca sie nanoszenie pedzlem o krétkim wiosiu lub rolka. Aplikowang warstwe nalezy
mocno dociska¢ do pokrywanej powierzchni. W przypadku aplikacji drugiej warstwy
mozna jg natozyc zaraz po wstepnym utwardzeniu pierwszej warstwy lecz nie nalezy
przekracza¢ maksymalnego czasu 24 godzin od aplikacji pierwszej warstwy.
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Czas uzycia po wymieszaniu 15 min.

wstepne zajscie reakcji chemoutwardzalnej 1 godz.

minimalny czas do uzytku 16 godz.

petne utwardzenie mechaniczne 3dni

wydajnos¢ objetosciowa 1,9 m?z 1 kg przy 500 um warstwie

V.0O.C. (zawartos$¢ czastek lotnych) brak

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C
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DYNAMIC. Thortex 36 Flexi Tech 80 BG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza jak ponizej:
Czas wigzania Czas uzycia Wstepne Oddanie Petne mechaniczne
w funkgji po wymieszaniu utwardzenie, lekkie do uzytku lub termiczne

temperatury [min.] obcigzenie [godz.] obcigzenie
otoczenia °C [godz.] [dni]

10 30 30
20 15 16

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

30 8 8

+ unikac¢ bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skéra
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umy¢ w rozciericzalniku

Material nalezy zuzy¢ w ciagu 12 miesiecy od daty zakupu. Przechowywac
materiat w temp. od 5 do 30 stopni C.

ZALECENIA
SPECJALNE

Cecha Norma badawcza Wynik badania
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ASTM D 412 105 kg/cm?
Wydtuzenie ASTM D 412 > 600%

WYTRZYMALOSCIOWE

Wytrzymatos¢ na rozdarcie ASTM D 624 49 kg/cm
Wytrzymatosc¢ dielektryczna ASTM D149 16 V/mikron
Twardos$¢ Shore’a A ASTM D 2240 80

CHARAKTERYSTYKI

Na sucho max 120°C
Odpornos¢ termiczna
Na mokro max 80°C

Materiat jest catkowicie niepalny, moze by¢ zatem przechowywany bez szczego6lnych
srodkéw zabezpieczenia.

ZALECENIA
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3M 1222774 Thortex 37 Flexi Tech 60 RG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

DWUSKLADNIKOWY ELASTOMER AWARYJNY W POSTACI PASTY

Thortex 37 Flexi tech 60 RG to dwusktadnikowy, szybkowigzacy elastomer o twardosci
60 Shore’a. Po wymieszaniu sktadnikéw przyjmuje postac tiksotropowej pasty

o lepszych wtasnosciach mechanicznych w stosunku do gum naturalnych, a ponadto
0 znacznie lepszej odpornosci na starzenie i odpornosci na chemikalia.

Thortex 37 Flexi Tech 60 RG stosuje sie do wszelkich awaryjnych napraw i regeneracji
gumowych elementéw maszyn i urzadzen przede wszystkim do:

+ napraw i uzupetnien tasmociggéw

« regeneracji ubytkéw wyktadzin wymiennikéw jonitowych pracujacych
w tatwiejszych warunkach
wyktadzin pomp, wirnikdw, zawordéw, kolan itp.
wygumowan rolek i bebnow
wykonywania uszczelek elastycznych
wykonczenia zamkoéw tasmociaggow przy bebnach o matych srednicach
napraw wyrwan bocznych opon maszyn wolnobieznych

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-sciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 /2> wedtug PN I1SO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 pm. W przypadku braku mozliwosci obrébki
strumieniowo-sciernej dopuszczalne jest réwniez uzycie szlifierki kagtowej lub
pistoletu iglowego w celu uzyskania wiasciwego profilu chropowatosci i oczyszczenia
powierzchni. Powierzchniom gumowym nada¢ maksymalnie szorstka fakture

za pomoca specjalnej szczotki recznej, szczotek wirnikowych tarcz do powierzchni
elastycznych. Krawedzie naprawianych miejsc musza by¢ odpowiednio podciete

i ukosowane.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Naprawiane powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal cleaner.
Aplikacje materiatu na powierzchniach metalowych nalezy przeprowadzi¢ w okresie
max do 4 godzin od zakoriczenia przygotowania powierzchni.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 37 Flexi Tech 60 RG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Uwaga: warunkiem uzyskania maksymalnej przyczepnosci jest zastosowanie AKTYWATORA DO
ELASTOMEROW - Thortex 39 Flexi tech primer, poprzez natozenie go cienkg warstwa pedzlem,

na powierzchnie, na ktérg potem bedziemy naktadac elastomer. Naktadanie elastomeru rozpocza¢
gdy aktywator bedzie catkowicie suchy w dotyku. Minimalny czas po ktérym mozna naktadac
elastomer na aktywator wynosi 1 godz., czas maksymalny 8 godz. Po uptywie czasu maksymalnego
operacje aktywowania powtorzy¢. Warunki wilgotnosci i temperatury wptywajg na wydtuzenie lub
skrécenie czasu schniecia aktywatora.

Catkowity brak przyczepnosci, zapewnia SEPARATOR - Thortex 95, ten sam co przy metalach Thortex.
Separator Thortex 95 powinien by¢ catkowicie suchy przed aplikacja Thortex 37 Flexi tech 60 RG.

Uwaga: W celu przyspieszenia czasu schniecia aktywatora nalezy zastosowac katalizator znajdujacy
sie na zyczenie, dodatkowo w opakowaniu. Catg zawartos¢ butelki z katalizatorem przelewamy

do aktywatora Thortex 39 Flexi tech primer i doktadnie mieszamy. Minimalny czas po ktérym mozna
naktadac elastomer na aktywator wynosi 15 minut, czas maksymalny 1 godzina. Po uptywie czasu
maksymalnego operacje aktywowania powtorzyc.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Baza do Utwardzacza - 2:1 objetosciowo i 2:1 wagowo.

W przypadku opakowania 600 g: odmierzone objetosci bazy i utwardzacza
dokfadnie wymieszac na ptytce do mieszania az to uzyskania jednolitej konsystencji
bez jakichkolwiek smug. Kiedy materiat jest wstepnie wymieszany bardzo wazna
sprawa jest poswiecenie dodatkowego czasu na mieszanie upewniajac sie catkowicie
o bardzo doktadanym wymieszaniu sktadnikéw.

W przypadku opakowania 125 g: po wyjeciu z zasadniczego opakowania ostroznie
zdjac klips rozdzielajacy baze i utwardzacz i miesza¢ doktadnie ugniatajac opakowanie
przez minimum 3 min. bez przerwy az do uzyskania jednolitej barwy mieszanego
materiatu (bez jakichkolwiek smug). Nastepnie rozcigc folie zabezpieczajaca
wymieszang baze i utwardzacz i wycisna¢ wszystko na ptytke do mieszania gdzie
materiat nalezy mieszac jeszcze okoto minute przed rozpoczeciem naktadania.
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Zaleca sie nanoszenie nozem lub aplikatorem dotaczonym do opakowania. Aplikowana
warstwe nalezy mocno dociska¢ do naprawianej powierzchni.

NAKLADANIE
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DYNAMIC. Thortex 37 Flexi Tech 60 RG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Czas uzycia po wymieszaniu 10 min.

wstepne zajscie reakcji chemoutwardzalnej 30 min.

minimalny czas do uzytku 1 godz.

petne utwardzenie mechaniczne 24 godz.

grubos¢ natozonej warstwy zaleznie od ubytku
wydajnos¢ objetoéciowa 900 cm®z 1 kg

V.O.C. (zawartos¢ czastek lotnych) brak

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza jak ponizej:

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Czas wigzania Czas uzycia Wstepne Oddanie Petne mechaniczne
w funkgji po wymieszaniu utwardzenie, lekkie do uzytku lub termiczne

temperatury [min.] obcigzenie [godz] obcigzenie

otoczenia °C [min.] [dni]

10 20 60
20 10 30
30 5 15

« unikac¢ bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skora
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozciericzalniku

Material nalezy zuzy¢ w ciaggu 12 miesiecy od daty zakupu. Przechowywac¢
materiat w temp. od 5 do 30 stopni C.
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Cecha Norma badawcza Wynik badania
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ASTM D 412 70 kg/cm?
Wydtuzenie ASTM D 412 800%

r's

WYTRZYMALOSCIOWE

Wytrzymatos¢ na rozdarcie ASTM D 624 36 kg/cm
Wytrzymatosc dielektryczna ASTM D149 16 V/mikron

Wytrzymatos¢ na oddzieranie 9 kg/cm zerwanie kohezyjne
od powierzchni (beton i stal ) Al DR w Thortex 37

CHARAKTERYSTYKI

Twardos¢ Shore'a A ASTM D 2240 60

Odpornosc¢ termiczna Na sucho max 120°C

@GN neodynamic¢pl




NECg\)?WAMI.G@ Thortex 37 Flexi Tech 60 RG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

1. Dopuszczenia Towarzystw Klasyfikacyjnych: AH Allen&Partners Determination
of Leachables, Bureau Veritas, American Bureau of Shipping, Rina, Polski Rejestr
Statkéw.

I DOPUSZCZENIA

Materiat jest catkowicie niepalny, moze by¢ zatem przechowywany bez szczeg6lnych
Srodkoéw zabezpieczenia.
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3M 222074 Thortex 40 Seal Tech SS

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

DWUSKEADNIKOWY ELASTOMER W POSTACI PASTY DO WYPEENIEN DYLATACII

Thortex 40 Seal tech SS to dwusktadnikowy, wulkanizujacy na zimno elastomer

o twardosci 75 Shore’a. Po wymieszaniu sktadnikéw przyjmuje postac tiksotropowej
pasty o lepszych wiasnosciach mechanicznych w stosunku do gum naturalnych,

a ponadto o znacznie lepszej odpornosci na starzenie, scieranie i odpornosci

na chemikalia.

Thortex 40 Seal Tech SS stosuje sie przede wszystkim do:

« wypetnien dylatacji podtég przemystowych w tym réwniez w zaktadach branzy
spozywczej
dylatacji konstrukgcji i zbiornikow przemystowych
wypetnien pekniec konstrukcji o charakterze progresywnym
napraw uszkodzonych wyktadzin gumowych w maszynach i urzadzeniach
zabezpieczen trudnoscieralnych urzadzen narazonych na udar i wycieranie
np. zsuwni, zsypni itp.

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrobce strumieniowo-$ciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 > wedtug PN ISO 85001-1 i wysokosci chropowatosci
najlepiej 50-75 um. W przypadku braku mozliwosci obrobki strumieniowo-sciernej
dopuszczalne jest réwniez uzycie szlifierki katowej lub pistoletu igtowego w celu
uzyskania wiasciwego profilu chropowatosci i oczyszczenia powierzchni. Powierzchniom
gumowym nada¢ maksymalnie szorstka fakture za pomoca specjalnej szczotki recznej,
szczotek wirnikowych lub tarcz do powierzchni elastycznych. Krawedzie naprawianych
miejsc muszg by¢ odpowiednio podciete i ukosowane.

Powierzchnie betonowe powinny by¢ odpowiednio schropowacone metodami
mechanicznymi oczyszczone i odpylone. W przypadku uszkodzen przyczotkow
dylatacyjnych nalezy je naprawic¢ za pomoca Thortex 74 Grano tech lub Thortex 810
Floor tech SP z kruszywem. Dno dylatacji nalezy wypetni¢ profilowanym sznurem
dylatacyjnym. W przypadku nowego betonu wilgotnos¢ powinna by¢ ponizej 7%.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Naprawiane powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal cleaner.
Aplikacje materiatu na powierzchniach metalowych nalezy przeprowadzi¢ w okresie
max do 4 godzin od zakonczenia przygotowania powierzchni.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 40 Seal Tech SS

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Uwaga: warunkiem uzyskania maksymalnej przyczepnosci jest zastosowanie AKTYWATORA DO
ELASTOMEROW - Thortex 39 Flexi tech primer, poprzez natozenie go cienkg warstwa pedzlem,

na powierzchnie, na ktérg potem bedziemy naktadac elastomer. Naktadanie elastomeru rozpocza¢
gdy aktywator bedzie catkowicie suchy w dotyku. Minimalny czas po ktérym mozna naktadac
elastomer na aktywator wynosi 1 godz., czas maksymalny 8 godz. Po uptywie czasu maksymalnego
operacje aktywowania powtorzy¢. Warunki wilgotnosci i temperatury wptywajg na wydtuzenie lub
skrécenie czasu schniecia aktywatora.

Catkowity brak przyczepnosci, zapewnia SEPARATOR - Thortex 95, ten sam co przy metalach Thortex.
Separator Thortex 95 powinien by¢ catkowicie suchy przed aplikacjg Thortex 40 Seal tech SS.

Uwaga: W celu przyspieszenia czasu schniecia aktywatora nalezy zastosowac katalizator znajdujacy
sie na zyczenie, dodatkowo w opakowaniu. Catg zawartos¢ butelki z katalizatorem przelewamy

do aktywatora Thortex 39 Flexi tech primer i doktadnie mieszamy. Minimalny czas po ktérym mozna
naktadac elastomer na aktywator wynosi 15 minut, czas maksymalny 1 godzina. Po uptywie czasu
maksymalnego operacje aktywowania powtorzyc.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Baza do Utwardzacza - 7:1 objetosciowo. Nalezy unika¢ mieszania duzych ilosci
materiatu ze wzgledu na szybciej zachodzaca reakcje molekularna w wiekszej
objetosci materiatu.

Przed uzyciem nalezy doktadnie wymieszac oddzielnie baze i utwardzacz.

STOSUNEK
MIESZANIA

Baze i utwardzacz mieszac na ptytce do mieszania, az do uzyskania jednolitej barwy
mieszanego materiatu (bez jakichkolwiek smug).

Zaleca sie aplikacje za pomoca pistoletu wtryskowego do silikonéw. W tym celu
wymieszang baze i utwardzacz nalezy przetozy¢ do pustego kartusza i wyciskac z zadane
miejsce. Mozliwa jest rowniez aplikacja za pomoca noza lub aplikatora.

NAKLADANIE
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DYNAMI/C.

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Czas uzycia po wymieszaniu

wstepne zajscie reakcji chemoutwardzalnej
minimalny czas do uzytku

petne utwardzenie mechaniczne

grubos¢ natozonej warstwy

wydajnosc¢ objetosciowa

Thortex 40 Seal Tech SS

20 min.

2 godz.

16 godz.

3 dni

zaleznie od dylatacji

890 cm®z 1 kg

V.0O.C. (zawartos¢ czastek lotnych) brak

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza.

« unikac bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skérg
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umy¢ w rozciericzalniku

Material nalezy zuzy¢ w ciagu 12 miesiecy od daty zakupu. Przechowywac
materiat w temp. od 5 do 30 stopni C.

ZALECENIA
SPECJALNE

Cecha Norma badawcza Wynik badania

Wytrzymatos¢ na rozcigganie ASTM D 412 80 kg/cm?

Wydtuzenie ASTM D 412 400%

Tiksotropia - do 12 mm

Wytrzymatos¢ na rozdarcie ASTM D 624 35 kg/cm

CHARAKTERYSTYKI

Twardos¢ Shore'a A ASTM D 2240 75

w
=
=
U
"2
o
o
<<
=
>
N
[« 4
-
D=
S

Materiat jest catkowicie niepalny, moze by¢ zatem przechowywany bez szczego6lnych
srodkéw zabezpieczenia.

ZALECENIA

neodynamic gpl
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3M 222074 Thortex 41 Seal Tech SS

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

DWUSKEADNIKOWY ELASTOMER W POSTACI PLYNNEJ DO WYPELNIEN DYLATACJI

Thortex 41 Seal tech SS to dwusktadnikowy, wulkanizujacy na zimno elastomer

o twardosci 75 Shore’a. Po wymieszaniu sktadnikéw przyjmuje postac ptynna

o lepszych wtasnosciach mechanicznych w stosunku do gum naturalnych, a ponadto
0 znacznie lepszej odpornosci na starzenie, scieranie i odpornosci na chemikalia.

Thortex 41 Seal Tech SS stosuje sie przede wszystkim do:

« wypetnien dylatacji podtég przemystowych w tym rowniez w zaktadach branzy
spozywczej
dylatacji konstrukgcji i zbiornikow przemystowych
zabezpieczen pekniec konstrukgji o charakterze progresywnym
napraw uszkodzonych wyktadzin gumowych w maszynach i urzadzeniach
zabezpieczen trudnoscieralnych urzadzen narazonych na udar i wycieranie
np. zsuwni, zsypni itp.

-

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-Sciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 %2> wedtug PN I1SO 85001-1 i wysokosci chropowatosci
najlepiej 50-75 um. W przypadku braku mozliwosci obrobki strumieniowo-sciernej
dopuszczalne jest rowniez uzycie szlifierki katowej lub pistoletu igtowego w celu
uzyskania wiasciwego profilu chropowatosci i oczyszczenia powierzchni. Powierzchniom
gumowym nada¢ maksymalnie szorstkga fakture za pomoca specjalnej szczotki recznej,
szczotek wirnikowych lub tarcz do powierzchni elastycznych. Krawedzie naprawianych
miejsc musza by¢ odpowiednio podciete i ukosowane.

Powierzchnie betonowe powinny by¢ odpowiednio schropowacone metodami
mechanicznymi oczyszczone i odpylone. W przypadku uszkodzen przyczotkéw
dylatacyjnych nalezy je naprawic¢ za pomoca Thortex 74 Grano tech lub Thortex 810
Floor tech SP z kruszywem. Dno dylatacji nalezy wypetni¢ profilowanym sznurem
dylatacyjnym. W przypadku nowego betonu wilgotnos¢ powinna byc¢ ponizej 7%.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Naprawiane powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal cleaner. Aplikacje
materiatu na powierzchniach metalowych nalezy przeprowadzi¢ w okresie max do 4
godzin od zakoriczenia przygotowania powierzchni.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 41 Seal Tech SS

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Uwaga: warunkiem uzyskania maksymalnej przyczepnosci jest zastosowanie AKTYWATORA DO
ELASTOMEROW - Thortex 39 Flexi tech primer, poprzez natozenie go cienkg warstwa pedzlem,

na powierzchnie, na ktérg potem bedziemy naktadac elastomer. Naktadanie elastomeru rozpocza¢
gdy aktywator bedzie catkowicie suchy w dotyku. Minimalny czas po ktérym mozna naktadac
elastomer na aktywator wynosi 1 godz., czas maksymalny 8 godz. Po uptywie czasu maksymalnego
operacje aktywowania powtorzy¢. Warunki wilgotnosci i temperatury wptywajg na wydtuzenie lub
skrécenie czasu schniecia aktywatora.

Catkowity brak przyczepnosci, zapewnia SEPARATOR - Thortex 95, ten sam co przy metalach Thortex.
Separator Thortex 95 powinien by¢ catkowicie suchy przed aplikacjg Thortex 41 Seal tech SS.

Uwaga: W celu przyspieszenia czasu schniecia aktywatora nalezy zastosowac katalizator znajdujacy
sie na zyczenie, dodatkowo w opakowaniu. Catg zawartos¢ butelki z katalizatorem przelewamy

do aktywatora Thortex 39 Flexi tech primer i doktadnie mieszamy. Minimalny czas po ktérym mozna
naktadac elastomer na aktywator wynosi 15 minut, czas maksymalny 1 godzina. Po uptywie czasu
maksymalnego operacje aktywowania powtorzyc.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Baza do Utwardzacza - 8:1 objetosciowo. Nalezy unika¢ mieszania duzych ilosci
materiatu ze wzgledu na szybciej zachodzaca reakcje molekularna w wiekszej
objetosci materiatu.

Przed uzyciem nalezy doktadnie wymieszac oddzielnie baze i utwardzacz.

STOSUNEK
MIESZANIA

Utwardzacz nalezy przela¢ do pojemnika z bazg i bardzo doktadnie miesza¢, az
do uzyskania jednolitej barwy mieszanego materiatu (bez jakichkolwiek smug).

Zaleca sie aplikacje za pomoca pistoletu wtryskowego do silikonéw. W tym celu
wymieszang baze i utwardzacz nalezy przetozy¢ do pustego kartusza i wyciskac z zadane
miejsce. Mozliwe jest rbwniez przelanie wymieszanego kompozytu bezposrednio

do szczeliny dylatacyjne;j.

NAKLADANIE
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NEOAND

DYNAMI/C.

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Czas uzycia po wymieszaniu

wstepne zajscie reakcji chemoutwardzalnej
minimalny czas do uzytku

petne utwardzenie mechaniczne

grubos¢ natozonej warstwy

wydajnosc¢ objetosciowa

Thortex 41 Seal Tech SS

10 min.

20 min.

2 godz.

3 dni

zaleznie od dylatacji

890 cm®z 1 kg

V.0O.C. (zawartos¢ czastek lotnych) brak

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza.

« unikac bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skérg
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umy¢ w rozciericzalniku

Material nalezy zuzy¢ w ciagu 12 miesiecy od daty zakupu. Przechowywac
materiat w temp. od 5 do 30 stopni C.

ZALECENIA
SPECJALNE

Cecha Norma badawcza Wynik badania

Wytrzymatos¢ na rozcigganie ASTM D 412 80 kg/cm?

Wydtuzenie ASTM D 412 400%

Wytrzymatos¢ na rozdarcie ASTM D 624 35 kg/cm

Twardos¢ Shore'a A ASTM D 2240 75

CHARAKTERYSTYKI
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Materiat jest catkowicie niepalny, moze byc¢ zatem przechowywany bez szczegdélnych
srodkoéw zabezpieczenia.

ZALECENIA

neodynamic gpl
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3M 22074 Seal Tech AW Thortex 54

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

MEMBRANA DACHOWA ,dach rapid”

Seal Tech AW Thortex 54 jest trwatym jednokomponentowym materiatem na bazie
winylu, stuzacym do napraw, regeneracji i pokry¢ dachéw. Moze on by¢ nakfadany
nawet w trudnych warunkach pogodowych gdy powierzchnia jest zawilgocona

a temperatura bliska 00C. Uzycie materiatu UNIFIX 54 zapobiega dalszym przeciekom
a takze podnosi jakos¢ pokrycia dachowego.

Seal Tech AW Thortex 54 jest wytrzymatym, trwatym niebitumicznym materiatem,
tatwym w uzyciu zdolnym rozwigza¢ nie tylko wszystkie biezace problemy ale
rowniez :
« przeciekanie rynien
 powiekszajace sie ubytki pokry¢ dachowych

przecieki przy kominach i otworach wentylacyjnych

przejscia materiatowe blachy w pape itp.

uszczelnienia swietlikow

zuzyty i porowaty eternit

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Materiat jest jednokomponentowy, ma postac gestej biatej masy, wymaga
wiec jedynie doktadnego wymieszania catosci materiatu w pojemniku, w celu
zniwelowania ewentualnego rozwarstwienia.

—
=
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Brud, kurz, mech lub inne zanieczyszczenia muszg by¢ usuniete metodami recznymi
lub mechanicznymi: np. szczotkami recznymi lub rotacyjnymi itp. Wieksze zagtebienia
wody powinny byc¢ osuszone.

Substancje oleiste i smary nalezy usunac¢ przy pomocy specjalnego czysciwa Thortex
94 Universal Cleaner lub innych srodkéw odttuszczajacych. Powierzchnie metalowe
pokrywane materiatem Seal Tech AW Thortex 54 nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen
korozyjnych i doktadnie schropowaci¢ najlepiej za pomoca szlifierki katowe;j.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Seal Tech AW Thortex 54

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Aplikacji dokonuje sie za pomoca pedzla o sztywnym krétkim wiosiu, najlepsze
rezultaty osiggamy mocno wciskajgc materiat w szczeliny powierzchni dachowej.

Po natozeniu pierwszej warstwy stosujemy jako wzmocnienie tkanine syntetyczna
poprawiajaca wtasnosci wytrzymatosciowe naktadanej warstwy. Tkanina powinna by¢
starannie utozona i doktadnie wcisnieta pedzlem az do catkowitego jej przesaczenia
materiatem. Po uptywie 4- 6 godz. (pierwsza warstwa sucha w dotyku) aplikujemy
druga warstwe materiatu.

NAKLADANIE

Czas uzycia po wymieszaniu
stan potsuchy (tzw.,suchy dotyk”)

mozliwos¢ ruchu pieszego

nieograniczony
4-6 godz.
24 godz.

utwardzenie

minimalny czas do natozenia drugiej

i kazdej kolejnej warstwy 4-6godz.

maksymalny czas do natozenia drugiej

i kazdej kolejnej warstwy nieograniczony

petne utwardzenie chemiczne 7 dni

DANE APLIKACYJNE

400 mm w stanie mokrym

grubos¢ natozonej warstwy 2510 T v SR S

1,6 m*/litr przy 1 warstwie o grubosci

wydajnos¢ 250 mm w stanie suchym

« Wyrob jest niepalny
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy umy¢ w rozcienczalniku Thortex S.A. 65

ZALECENIA
SPECJALNE

DOSTEPNE
OPAKOWANIA
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3M r222)7-8 Thortex 55 Poly Tech

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

JEDNOSKtADNIKIOWA MEMBRANA DACHOWA

Thortex 55 Poly Tech jest trwatym, wysokiej jakosci jednokomponentowym materiatem,
stuzacym do dtugoterminowej ochrony wszelkich typéw dachéw. Materiat bazowany
jest na mieszance polimeru akrylowego i weglowodoréw alifatycznych wzmocnionej
wioknami nieorganicznymi. Tak dobrana kompozycja pozwala uzyska¢ wyjatkowa
wodoszczelnos¢, odpornos¢ na warunki atmosferyczne w tym promieniowanie UV, przy
jednoczesnym zachowaniu elastycznosci i dobrej adhezji do réznego typu podtozy.

Thortex 55 Poly Tech jest przeznaczony do dtugotrwatego zabezpieczania r6znego
typu podtozy dachowych takich jak : podtoza asfaltowe i bitumiczne w tym papa,
eternit, aluminium, beton, powierzchnie mineralne, miedz, blacha ocynkowana i inne
powierzchnie metalowe. Polimer naktadany pedzlem wraz z tasmg wzmacniajaca
Poly Tech reinforcing stanowi minimum 10 letnig ochrone pokrywanych powierzchni.
Materiat stanowi rowniez elastyczna w kazdych warunkach, nie przepuszczajaca
wody warstwe izolacyjng stosowang na tarasach i balkonach.

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Thortex 55 Poly tech jest wytrzymatym, trwatym niebitumicznym materiatem,
do kompleksowych pokry¢ dachowych jak rowniez miejscowych aplikacji
i uszczelnien np. :
« cieknace rynny
uszczelnienia pofaczen materiatéw o réznych wspoétczynnikach rozszerzalnosci
przecieki przy kominach i otworach wentylacyjnych
uszczelnienia przejs¢ rurociggdw metalowych przez $ciany betonowe
uszczelnienia swietlikow
zuzyty i porowaty eternit
renowacje i uszczelnienia taraséw i balkonéw

Materiat moze by¢ aplikowany tylko na w pewne podtoza bez jakichkolwiek
odwarstwien. W przypadku odwarstwien lub pecherzenia istniejacej powtoki
wszystkie zniszczone miejsca powinny byc przeciete, powtoka usunieta i oczyszczona
z zanieczyszczen olejow i ttuszczéw. Wszystkie miejsca zniszczen powinny by¢
oczyszczone do uzyskania catkowicie pewnego i zwartego podtoza. W przypadku
wystepowania porostow lub grzybow nalezy je usunac stosujac Thortex 97 Fungicidal
Wash. Brud, kurz, mech lub inne zanieczyszczenia musza by¢ usuniete metodami
recznymi lub mechanicznymi: np. szczotkami recznymi lub rotacyjnymi itp.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMI/C. Thortex 55 Poly Tech

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Wszystkie pokrywane powierzchnie musza by¢ suche, czyste, zwarte i chropowate,
jest to szczegdlnie istotne w przypadku powierzchni metalowych, szkfa i powierzchni
z tworzywa (zalecana obrébka mechaniczna za pomoca szlifierki kagtowej lub
czyszczenie strumieniowo-scierne).

Wszystkie szersze pekniecia i potaczenia takie jak ztgczenia ptyt lub blach falistych lub
miejsca gdzie moga by¢ spodziewane ewentualne przemieszczenia (np. rynny lub
koryta odptywowe) nalezy zabezpieczy¢ poprzez aplikacje tasmy mostkujacej Thortex
Poly Tech Bridging. Aplikacja polega na usunieciu jednostronnego zabezpieczenia

z tasmy mostkujacej i jej doktadnym przyklejeniu oraz docisnieciu do uszczelnianych
powierzchni.

Substancje oleiste i smary nalezy usunac przy pomocy specjalnego czysciwa Thortex
94 Universal Cleaner, innych srodkéw odttuszczajacych lub roztworu detergentow.

Powierzchnie metalowe, betonowe i inne struktury budowlane wymagajg podkfadu

jak ponizej:

+ powierzchnie bitumiczne i porowate nalezy aktywowac materiatem Thortex 56 Poly
tech BP primer. Jest to materiat jednosktadnikowy, gotowy do uzycia, ktory nalezy
tylko doktadnie wymieszac przed aplikacja

« szkto, powierzchnie wczeéniej malowane aktywujemy za pomocg materiatu Thortex
830 Uni tech GP

+ powierzchnie miedziane i podtoza z metali ferrytycznych stosujemy materiat
podktadowy Thortex 940 Uni tech MC

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Przygotowanie danej powierzchni zgodnie z kartami danych technicznych
odpowiednich warstw podktadowych.

Materiat jest jednokomponentowy, wymaga wiec jedynie doktadnego wymieszania
catosci materiatu w pojemniku, w celu zniwelowania ewentualnego rozwarstwienia.

STOSUNEK
MIESZANIA

@GN neodynamicepl  INNEG_—_G—_—
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DYNAMI/C. Thortex 55 Poly Tech

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Aplikacji dokonuje sie za pomocg pedzla o sztywnym krétkim wtosiu, najlepsze
rezultaty osiggamy mocno wciskajgc materiat w szczeliny powierzchni dachowej.

Po natozeniu pierwszej warstwy stosujemy wzmocnienie tkanine syntetyczng Thortex
Poly tech reinforcing poprawiajaca wiasnosci wytrzymatosciowe naktadanej warstwy.
Tkanina powinna by¢ starannie utozona bez pecherzy i zgrubien oraz doktadnie
wcisnieta pedzlem az do catkowitego jej przesaczenia materiatem. Po uptywie

2-4 godz. (pierwsza warstwa sucha w dotyku) aplikujemy druga warstwe materiatu.
W przypadku aplikacji na duzych powierzchniach mozliwe jest utozenie siatki
wzmacniajacej bezposrednio na powierzchni zaaktywowanej i na tak roztozonej
siatce aplikujemy najpierw pierwsza a potem druga warstwe materiatu Thortex 55
Poly tech. Podczas rozktadania siatki nalezy pamietac o zaktadkach wielkosci 1-2 cm.

NAKLADANIE

Materiatu nie mozna aplikowa¢ w temperaturze ponizej 5°C i przy wilgotnosci
wiekszej niz 90%.

Czas uzycia po wymieszaniu nieograniczony

suchy dotyk 1-2 godziny

minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 2-4 godziny

maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy nieograniczony (powierzchnia musi by¢ czysta)
wodoodpornos¢ 2 godziny

3,3 m” zlitra przy warstwie o grubosci 300 um

rekomendowana wydajnos¢ teoretyczna = s 180 T A S
zawartosc czastek statych 60%

Grubos¢ warstwy i wydajnos¢ ulegaja zmianie w zaleznosci od chropowatosci powierzchni oraz
powierzchni o zZtozonym profilu patrz tabela.

V.O.C. (zawartosc czastek lotnych) brak

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza.

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Wydajnos¢ gtadka powierzchnia  zniszczona beton nowy uzywany pokrycia pokrycia metale,  powierzchnie
Thortex 55 powierzchnia mineralna  powierzchnia i cegta eternit [SEGI konstrukcji  konstrukcji  aluminium,  miedziane
bitumiczna (lekko mineralna (azbest) (azbest) metalowych drewnianych el
Zniszczona) ocynkowana,
powierzchnie
malowane
wydajnosc¢
1 warstwy
Thortex 55
ze wzmoc-
nieniem
z litra
wydajnosé
2 warstwy
Thortex 55
zlitra
wydajnos¢
systemu
(2 warstwy)
zlitra

w zakresie od 0,9 do 1,7 m?

w zakresie 0,75 do 1,1 m?

neodynamic gpl




NECg\)%VAMI.a@ Thortex 55 Poly Tech

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Cecha Norma badawcza Wynik badania

28 kg/cm?

Adhezja ASTM D4541 . )
powierzchnia betonu

-

WYTRZYMALOSCIOWE

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie ASTM D412 42 kg/cm’®
Wydtuzalnos¢ ASTM D412 150%

9,84 kg/cm bez wzmocnienia

Wytrzymatos¢ na rozdarcie ASTM D624 123 e T s s

CHARAKTERYSTYKI

Przepuszczalnos$¢ pary wodnej ASTM E96-95 1x10* perm. cm
Odpornos¢ na ozon ASTM D1149 brak pekania

« jak wykazuje praktyka Thortex 55 Poly Tech moze by¢ uzywany catkowicie
bezpiecznie

+ unikac¢ bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skora;

+ podczas przechowywania chroni¢ przed mrozem

« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umy¢ w rozcienczalniku Thortex
94 Universal Cleaner

ZALECENIA
SPECJALNE

« petna karta charakterystyki substancji niebezpiecznej dostepna na zyczenie
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3M .74 Thortex 61 Poly Tech EC

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Uniflex 61 jest wysokiej jakosci grubowarstwowga, poliuretanowa powtoka
zawierajacg system powodujacy utwardzanie materiatu pod wptywem pary wodnej,
przeznaczony do stosowania na ptaskich i stromych dachach. Juz jedna warstwa
materiatu Uniflex 61 daje catkowicie bezszwowga powtoke w petni odporna na deszcz
i sptywajacg wode.

Uniflex 61 jest pierwsza warstwg systemu Uniflex 61/Uniflex 62 (Thortex EC/UV)
ptynnej membrany dachowej, ktéra zapewnia wybor 15, 20 lub 25 lat gwarantowanej
szczelnosci.

Uniflex 61 posiada doskonate charakterystyki nieprzesigkalnosci, wysoka
przyczepnosc do podtoza i zapewnia wysoce ekonomiczng, gruba warstwe ostonowg
zapewniajaca wspaniaty adhezje bez potrzeby dodatkowej aktywacji powierzchni.
Moze by¢ naktadana pedzlem, rolka lu pistoletem air-less.

Uniflex 61 zabezpiecza szeroki zakres podktadéw, w tym zimne, gorace i zmienne
dachy, pfaskie, ostre, faliste, a takze okna dachowe. Stuzy réwniez do zabezpieczania
od wewnatrz rynien, rur spustowych, mansard wystepéw dachowych i odgromnikéw.
Moze byc¢ rowniez uzywany jako ogdélna przeciwwodna na szerokim zakresie
popularnych materiatow budowlanych i izolacji.

Uniflex 61 jest stosowany w potaczeniu z 100 i 200 g CSM (Chopped Strand Mat)
- tkaning z wtékna szklanego, tasma klejgco-maskujaca, jako podktad przed
potozeniem materiatu Uniflex 62 (Poly-Tech UV).

System wzmocnienia polega na zastosowaniu specjalnej tkaniny z wtékna szklanego
CSM oferowanej w dwdch réznych gramaturach (j.w.) dla catkowitego wzmocnienia
ptaskich dachéw w systemie Uniflex 61/Uniflex 62 (Poly-Tech EC/UV) poprzez
wytworzenie specjalnej membrany dachowej.

Stosujac dzianiny (réwniez z wtékna szklanego) naprawiamy jedynie pekniecia
istniejacych powtok, naktadki, szczeliny dylatacyjne, ostre krawedzie i wykonczenia.

Przed przystgpieniem do pracy prosze doktadnie przeczytac ponizsza informacje
i upewnic sie, ze zaproponowana technologia aplikacyjna zostata wiasciwie
Zzrozumiana.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMILC. Thortex 61 Poly Tech EC

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Narosty brudu, mech i materiaty odspojone winny by¢ usuniete i zeskrobane

lub zmiecione sztywnym pedzlem z wtosia, zastoiny wody musza by¢ usuniete,

a powierzchnie wysuszone. Elementy metalowe, w tym réwniez blachy galwaniczne
pokrywane powinny by¢ zagruntowane materiatem Univerall 940.

Brud i kurz z pekniec i szczelin powinien by¢ wybrany i definitywnie usuniety,
a miejsca te wypetnione najlepiej materiatem Unifloor 807.

Zanieczyszczenia ttuszczami i olejami powinny by¢ wymyte aparaturg
wysokocisnieniowa z domieszka detergentow, potem powierzchnie takie nalezy
pozostawi¢ do wyschniecia.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Dachy z papy asfaltu nie wymagaja zadnego gruntowania przed potozeniem
Uniflex 61, natomiast powierzchnie porowate winny by¢ dodatkowo zagruntowane
materiatem Unifloor 856.

Uniflex 61 jest materiatem jednokomponentowym i kazde opakowanie
wymaga jedynie wymieszania materiatu do dna, aby uzyska¢ materiat jednolicie
homogenizowany.

STOSUNEK
MIESZANIA

Przed aplikacjg nalezy upewnic sie, ze temperatura dachu jest o +3°C wyzsza powyzej
punktu rosy.

Uniflex 61 naktada sie wprost na przygotowana/zagruntowana powierzchnie.
Aplikacje wykonuje sie zazwyczaj pedzlem lub rolka.

W przypadku stosowania wzmocnienia tkanine nalezy naktada¢ na mokry Uniflex
61 i docisnac rolka, tak, aby nastapito catkowite wprasowanie tkaniny w natozony
uprzednio materiat.

NAKLADANIE

Uniflex 61 moze by¢ naktadany we wszelkich warunkach pogodowych za wyjatkiem
padajacego deszczu i Sniegu, natomiast nalezy bezwzglednie unikac naktadania
na powierzchnie oblodzone i zawilgocone.

Po zakonczeniu pracy rolki i pedzle nalezy umy¢ stosujac czyscito Unirep 94.

@GN neodynamicepl  INNEG_—_G—_—
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DYNAMIC. Thortex 61 Poly Tech EC

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Podstawowa wartos¢ wydajnosci to 11/m? na gtadkich powierzchniach.

Przy zastosowaniu tkaniny z wiékna szklanego (CSM) - 100-gramowej wydajnosc
wynosi 1,5 I/m?

s =z

WYDAJNOSC

Przy zastosowaniu tkaniny z widkna szklanego (CSM) - 200-gramowej wydajnosc
wynosi 2,0 I/m?

Powyzsze odpowiada grubosci naktadanej warstwy 350+700 um na sucho - przy
zastosowaniu tkaniny CSM 100-gramowej oraz odpowiednio 550+1100 um przy
zastosowaniu maty CSM 200-gramowe;.

materiat jednosktadnikowy, dostarczany
do bezposredniego uzytku

stosunek mieszania
wyglad ptyn tixotropowy, lekki, czarny
zawartos¢ czastek statych 83%

ciezar whasciwy 170 g/l

stan pétsuchy (tzw.,,suchy dotyk”) 2-3 godz.

utwardzenie 5-6 godz.

minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 6-8 godz.

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

maksymalny czas do natozenia drugiej warstwy 7 dni

petne utwardzenie chemiczne 7 dni

« Czas przechowywania: materiat nalezy uzy¢ w okresie 6 miesiecy od daty produkgji.
Przechowywa¢ w oryginalnie zamknietych pojemnikach w temperaturze od 5 do 30
stopni C.

« Ognioodpornos¢: materiat badany jako system Uniflex 61/Uniflex 62 spetnia
zewnetrzna ekspozycje ogniowg — test dachowy BS 476 Part 3;1958

ZALECENIA
SPECJALNE
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NECE\?WAMI.G@ Thortex 61 Poly Tech EC

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Cecha Norma badawcza Wynik badania
Udarnos¢ ASTM D2794 13,55 Joules (120 In Ibs)
Wydtuzenie ASTM D412 200%

Adhezja
(odrywanie od betonu)

WYTRZYMALOSCIOWE

ASTM D4541 35 kg/cm? (500 psi)-concrete

Przepuszczalno$¢ pary wodnej ASTM D1653 2x10* perm. cm*
Wytrzymatos¢ na rozrywanie ASTM D624 19,1 N/mm

CHARAKTERYSTYKI

Wytrzymatos¢ na rozcigganie ASTM D638 4,77 N/mm? (700 psi)

* — dane przepuszczalnosci pary wodnej dla kompletnego systemu uniflex 61/uniflex 62

. Jak dotad zaobserwowano w praktyce materiat Uniflex 61 moze by¢ bezposrednio
stosowany i nie stanowi zagrozenia dla zdrowia; przy stosowaniu w zamknietych
pomieszczeniach zapewni¢ wystarczajaca wentylacje.

. Materiat Uniflex 61 jest materiatem palnym i musi by¢ magazynowany z dala
od Zrédet zaptonu.
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Materiat jest dostarczany w pojemnikach 12,5 1.

WARUNKI
DOSTAWY
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ZAKRES
ZASTOSOWAN

INSTRUKCJA UZYCIA

NECAND o

.70/-8 Thortex 80 KRB SG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

TASMA USZCZELNIAJACA DO WYCIEKOW
50x1520 mm 75x2750 mm 100x4570 mm

Tasma uszczelniajgca jest wykonana ze specjalnej tkaniny szklanej impregnowanej
polimerem poliuretanowym aktywowanym poprzez kontakt z wodga lub wilgocia.
Tasma zostata zaprojektowana jako system napraw rurociggéw do cisnienia od 20

do 70 bar. Zapewnienie takiej wytrzymatosci cisnieniowej osiggane jest poprzez
natozenie taSmy w warstwie o grubosci okoto 12 mm. Uszczelnianie wyzszych cisnien
do okoto 50 bar wymaga wczesniejszego uzycia kompozytu polimerowego - Stick

w postaci laski jako ,korka” zatyczki tamujacej przeciek.

« Obszar rurociggu wokét przecieku nalezy poddac czyszczeniu najlepiej poprzez
szczotki wirnikowe lub inne mechaniczne sposoby czyszczenia i chropowacenia w celu
usuniecia korozji i innych zanieczyszczen np. tuszczacych cie powtok. W przypadku
zbyt gfadkiej powierzchni zalecane jest uzycie gruboziarnistego papieru sciernego
w celu uzyskania maksymalnie chropowatej powierzchni.

+ Po witozeniu rekawic ochronnych i wyjeciu tasmy z opakowania zanurzamy ja w wodzie
na okoto 10 -20 sekund wyciskajac okoto 2-3 razy

« Wyciggamy rolke z wody i natychmiast przystepujemy do uszczelniania : Srodek tasmy
umieszczamy bezposrednio na zrédle wycieku i zaczynajac od spodu owijamy rurociag
mMocno naciggajac tasme wokot catej aplikacji. Nawiniecia powinny obejmowac obszar
o szerokosci rownej okoto 1,5 do 2 -6ch srednic uszczelnianego rurociggu po kazdej
stronie wycieku. Owijanie nalezy przeprowadzac z taka sitg aby przez tasme ulegat
przesaczaniu cienki film polimeru stanowiacy wiasciwe uszczelnienie i ktéry nalezy
dociskac i dogtadzac recznie. W celu uzyskania wtasciwej szczelnosci nalezy uwazac
aby zaktadki podczas nawijania tasmy wynosity okoto potowy jej szerokosci. Jesli
wymagaja tego warunki nalezy aplikowa¢ wiecej niz jedna rolke. Koniec tasmy nalezy
doktadnie i silnie docisng¢ na catej dtugosci. Po zakoriczeniu owijania nalezy zmoczy¢
reke ubrang w rekawice w wodzie i dokfadnie dociska¢ i wygtadza¢ miejsce aplikacji
dookota i wzdtuz rurociggu. Czynnos¢ te kontynuujemy az do momentu gdy zywica
przestanie by¢ lepka Naprawiona powierzchnia powinna by¢ gtadka, twarda i szklista,
a tkanina szklana powinna by¢ catkowicie niewidoczna.

Podczas aplikacji unikac sklejenia rekawic.

Aplikacji moze towarzyszy¢ wydzielanie ciepta.

Uwaga:

1. Jesli konieczna jest aplikacja kolejnych rolek tasmy mniej czasu spedzamy na wykornczeniu powierzchni,
natychmiast aplikujac kolejne rolki tasmy.

2. Jesli zniszczenie w rurociggu ma srednice wieksza niz 3 mm nalezy wczesnie uzy¢ jako ,korka” zatyczki
tamujacej przeciek. Po utwardzeniu przystepujemy dopiero do punktu 2 jak wyzej.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce




NEOAND o

DYNAMIC., Thortex 80 KRB SG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Czas uzycia 2-3 min.
poczatek zajscia reakgji 5 min.
petne wiasnosci mechaniczne 30 min.

odpornos¢ termiczna do 270°C

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Po aplikacji nalezy pozbyc sie rekawic.

Jak wykazuje praktyka tasmy sg catkowicie bezpieczny w uzyciu. Nalezy unikac
niepotrzebnego kontaktu ze skorg, uzywajac rekawice ochronne. W przypadku
kontaktu ze skérg miejsca te nalezy umy¢ woda z mydtem.

ZALECENIA
SPECJALNE

Tasmy nalezy stosowac w ilosciach i wielkosciach jak ponizej w zaleznosci od srednicy
rurociggu :

Srednicarury ~ Obwaéd rury Dtugos¢ Wymiar tasmy
mm mm 9 owinieCmm  50x1520mm  75x2750mm  100x4570 mm
15 47 424 1 szt - -
20 63 566 1 szt = =
25 79 707 1 szt - =
32 905 1 szt -
40 1131 1 szt =
50 1413 1 szt -
80 2261 2 szt
2826 2 szt
3533 =
4239 -
5652 -
7065
8478
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NECAND o

3M ro27r-4 Thortex 152 Chemi Tech LV

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

POWLOKA ANTYKOROZYJNA

Thortex 152 Chemi tech LV jest dwukomponentowg, epoksydo-poliaminoamidowa,
bezrozpuszczalnikowg warstwg powtokowa na powierzchnie stalowe, odporng

na korozje i chemoodporng, rowniez do aplikacji na powierzchniach gorszej klasy
czystosci niz pierwsza oraz w srodowisku zawilgoconym.

Specjalna formuta bazy i utwardzacza materiatu Thortex 152 wraz dodatkiem pigmentéw
i wypetniaczy nieorganicznych daje mozliwosc pracy powtoki w petnym zanurzeniu

w chemikaliach przy minimalnym przygotowaniu powierzchni do standardu St 2-St 3.
Materiat moze stosowany jako powtoka jednowarstwowa 500 mm bez ryzyka utraty
szczelnosci stanowigc wystarczajaca bariere dla cisnienia osmotycznego pomiedzy
przeptywajaca w instalacji lub magazynowang w zbiorniku cieczg, a materiatem podtoza.

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Materiat jest zaprojektowany jako specjalnej klasy grubowarstwowa powtoka szczegélnie
obcigzonych konstrukgji pracujgcych w atmosferze o wysokiej wilgotnosci lub catkowicie
zanurzonych w wodzie. Materiat jest rbwnoczesnie odporny na agresywne chemikalia
rozpuszczone w wodzie dlatego doskonale nadaje sie do pokryc i zabezpieczen
rurociggdéw z wodg i chemikaliami, ochrony konstrukgcji stalowych itp. Dodatkowo formuta
materiatu pozwala na naktadanie materiatu na powierzchnie zawilgocone ze wzgledu

na mozliwos¢ pochtaniania wilgoci przez materiat podczas aplikacji. Dlatego tez powtoka
ta stanowi idealny system pokry¢ zawilgoconych takich jak rurociggi wody chtodzacej
mosty, zbiorniki balastowe oraz inne konstrukcje przybrzezne.

Najlepsze efekty daje przygotowanie powierzchni metalowej poprzez obrébke
strumieniowo-scierng do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 2 wedtug PN ISO 85001-1

i wysokosci chropowatosci najlepiej 50-75 pm. W przypadku braku mozliwosci zasto-
sowania obrébki strumieniowo-$ciernej powierzchnia powinna by¢ doktadnie oczysz-
czona za pomoca szlifowania, mechanicznego szczotkowania lub wysokocisnieniowej
obrébki hydrosciernej do osiggniecia stopnia czystosci St2-5t3. Szczegdlny nacisk
nalezy potozy¢ na doktadne oczyszczenie gtebokich wzeréw korozyjnych.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

W przypadku zabezpieczenia powierzchni juz wczes$niej pokrywanych nalezy
je bardzo dokfadnie zmatowi¢ papierem Sciernym o gradacji ok. 180.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC., Thortex 152 Chemi Tech LV

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Baza do Utwardzacza - 3:1 w stosunku objetosciowym.

Nalezy unika¢ mieszania duzych ilosci materiatu ze wzgledu na szybciej
zachodzaca reakcje molekularng w wiekszej objetosci materiatu.

STOSUNEK
MIESZANIA

Zaleca sie nanoszenie pedzlem dobrej jakosci lub rolka (przy czym to ostatnie daje
ciensza warstwe) lub najlepiej hydrodynamicznie za pomoca hot airless spray.
Przy pierwszej warstwie pedzel dociska¢ do nieréwnych, porowatych i szorstkich
powierzchni. Zalecane jest natozenie 2 warstw.

NAKLADANIE

Czas uzycia po wymieszaniu 50 min.
stan pétsuchy (tzw.,,suchy dotyk”) 12 godz.
minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 16 godz.
maksymalny czas do natozenia drugiej warstwy 2 dni
petne utwardzenie chemiczne 7 dni

500 um w stanie mokrym; 500 um w stanie

rubos$¢ natozonej warstw
9 ) y suchym

2 m?/litra przy 1 warstwie o grub. 500 um,

wydajnos¢ teoretyczna .
ydaj y w stanie suchym

V.O.C. (zawartos¢ czastek lotnych) brak
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Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza

Zalecana grubos¢ systemu 250-1000 mm w zaleznosci od charakteru aplikacji.

 podczas naktadania nalezy zatroszczyc¢ sie o dostateczng wentylacje
+ unikac¢ bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skora
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umy¢ w rozcienczalniku Thortex 65

ZALECENIA
SPECJALNE

Czas przechowywania materiatu wynosi 5 lat, jesli materiat przechowywany jest
w temp. od 5 do 30 stopni C.
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DYNAMIC., Thortex 152 Chemi Tech LV

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Cecha Norma badawcza Wynik badania

40 mg straty na 1000 cykli przy

Odpornosc¢ na Scieranie ASTM D 4060 1 kg obciazenia — koto CS 17

Adhezja ASTM D4541 63 kg/cm” pow. stalowa

-

WYTRZYMALOSCIOWE

Udarnos¢ ASTM G 14 2,6 Joule
Odpornos¢ termiczna na sucho ASTM D 248 100°C
Przepuszczalnos¢ pary wodnej ASTM D 1653 3,75 x10-6 perm.cm

Doskonata, bez zmian
po 10000 h

CHARAKTERYSTYKI

Odpornos$¢ na mgte solng ASTMB 117

Doskonata, bez zmian

Odpornos¢ na wilgo¢ BS 3900 Part F2 po 5000 h

1. Atest USDA do sporadycznego kontaktu z zywnoscia.

2. Atest Lloyd’s Register do pokryc zbiornikéw balastowych czyszczonych recznie.

3. Atest Shell do pokry¢ zbiornikow balastowych czyszczonych hydrodynamicznie.

4. Oswiadczenie dostawcy wydane na podstawie Rozporzgdzenia Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji w sprawie aprobat i kryteriéw technicznych oraz
jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych.

I DOPUSZCZENIA

Wymagane minimalne promienie zaokraglen podtoza podczas nakfadania R 2,5 mm.
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NECAND o

3M 1222774 Thortex 610 Therma Tech LG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

JEDNOSKEADNIKOWA, WODOROZCIENCZALNA, POWEOKA POKRYWAJACA IZOLACJE TERMICZNE

Therma-tech L.G. 610 jest wysokiej jakosci powloka polimerowgq przeznaczona
do pokrycia i ochrony wszelkiego typu izolacji termicznych oraz zabezpieczenia
powierzchni azbestowych zapobiegajacych rozprzestrzenianiu sie ptomieni i ognia.

Therma-tech L.G. 610 jest zaprojektowana jako ochrona izolacji termicznej
zapobiegajaca korozji pod izolacjg w warunkach agresywnosci przemystowe;j.

Therma-tech L.G. 610 skfada sie z mieszaniny zywicy akrylowej z dodatkiem
pigmentéw zapewniajacych stabilnosc¢ koloru i zapobiegajacych rozprzestrzenianiu
sie ognia po izolacji. Kombinacja ta zapewnia optymalny poziom adhezji, odpornosci
na udar oraz odpornosci na wszelkiego typu warunki pogodowe.

Therma-tech L.G. 610 jako wzmacniany, elastyczny system zapewnia wodoodpornos¢,
odpornos¢ na wszelkie warunki pogodowe w tym catkowity brak zniszczenie przez
promieniowanie UV oraz zachowanie elastycznosci w szerokim zakresie temperatur tj.
od -30 do +160°C. Dodatkowo materiat jest tatwy w uzyciu i odporny na tworzenie sie
grzybow i plesni.

Therma-tech L.G. 610 moze by¢ zastosowany w dwdch konfiguracjach jako izolacja
paroszczelna lub izolacja pozwalajaca ,,oddycha¢” w max dwoch warstwach zgodnie
z rekomendowanymi grubosciami ponize;j.

Izolacja powinna by¢ w dobrym stanie, pozbawiona ubytkéw i odwarstwien.
Najlepsze efekty daje naktadanie na sztywne izolacje z pianki PU lub wstepnie
przeformowane elementy z wetny mineralnej. Wszystkie skorodowane powierzchni
metalowe nalezy zabezpieczy¢ materiatem Corro tech GP 920. Upewnic sie czy
wszystkie zlgczenia izolacji sg wykonane szczelnie tak aby zapewni¢ mozliwosc¢
aplikacji ciggtej warstwy materiatu Therma-tech L.G. 610.

Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub odkurzone.

Aktywacja powierzchni przylegajacych do izolacji :

« obszary przylegajace do izolacji tj. powierzchnie takiej jak cegta, powierzchnie
betonowe, metale nie ferrytyczne i inne powierzchnie wczesniej malowane
powinny by¢ zaaktywowane materiatem Uni tech GP 830

 powierzchnie stalowe nalezy zaaktywowac materiatem Uni tech MC primer 940

 natomiast przylegajace powierzchnie bitumiczne i inne porowate np. azbest
powinny by¢ pokryte materiatem Poly tech BP primer 56

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 610 Therma Tech LG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Therma-tech L.G. 610. Jest materiatem jednosktadnikowym i wymaga jedynie
zamieszania przed uzyciem w celu usuniecia ewentualnego rozwarstwienia.

MIESZANIE

Zamontowang izolacje termiczng nalezy dokfadnie zwilzy¢ czysta woda co zapewni
dobra adhezje materiatu do podtoza.

W miejscach gdzie preferowane jest natozenie rozcieiczonego materiatu Therma-
tech L.G. 610 jako warstwy zwilzajacej izolacje nalezy do Therma-tech L.G. 610
dodac wode ( rowne objetosci wody i Therma-tech L.G. 610) i wymieszac tak aby
zlikwidowac rozwarstwienie.

Aplikacja Therma-tech L.G. 610 ze wzmocnieniem:

Najpierw aplikujemy pierwsza warstwe Therma-tech L.G. 610 zachowujac
maksymalna gtadkos¢ powierzchni, najlepiej za pomoca spray’u bezpowietrznego.
W momencie gdy pierwsza warstwa jest wcigz wilgotna rozpoczynamy aplikacje
tasmy wzmacniajacej unikajac pofatdowan. Tasma powinna by¢ owijana spiralnie lub
wzdtuznie z zachowanie 1-2 cm zaktadki. Nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ przesaczenia
tasmy wzmacniajgcej szczegolnie w trudnych weztach i miejscach niedostepnych.

NAKLADANIE

Kontrolowac¢ wydajnosci zgodnie z podanymi ponizej.
Aplikacja warstwy finalnej Therma-tech L.G. 610 :

Natychmiast jak pierwsza warstwa Therma-tech L.G. 610 jest sucha mozna
przystepowac do aplikacji warstwy finalnej ponownie zachowujgc dbatos¢
0 zachowanie wydajnosci zgodnie z podanymi ponize;j.

W przypadku gdy podczas aplikacji nie uzywamy tasmy wzmacniajacej, aby uzyskac
prawidtowa grubos¢ systemu moze okazac sie konieczne natozenie trzeciej warstwy.

Teoretyczne wydajnosci:

« 3 m?/litra przy 330 pm warstwie na mokro

« 1,4 m*/litra przy 700 um warstwie na mokro
« 2,5 m*/litra przy 400 um warstwie na mokro
« 2 m%/litra przy 500 um warstwie na mokro

WYDAJNOSC
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NEOAND o

DYNAMIC., Thortex 610 Therma Tech LG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Typowe wydajnosci w zaleznosci od typu izolacji termicznej:

Podtoze Wydajnos¢ 1 warstwa Wydajnosc¢ 2 warstwa
Nowe podtoze silikatowe 2,5m? 42 m?

Stare podtoze silikatowe 1,95 m? 42 m?

s

WYDAJNOSC

Nowa izolacja z wetny mineralnej 1,4m? 2,8m?
Stara izolacja z wetny mineralnej 0,93 m? 2,8 m?
Nowa izolacja z pianki PU 2m? 4,2 m?

Stara izolacja z pianki PU 1,67 m? 42 m?

Izolacja termiczna:
1. izolacja paroszczelna - 2 warstwy kazda po 700 um
2. izolacja pozwalajaca,oddychac” - 2 warstwy kazda po 330 um

czas schniecia suchy dotyk
minimalny czas do natozenia nastepnej warstwy
zawartos¢ czastek statych

V.O.C. (zawartos¢ czastek lotnych)

BS 476 Part 7 class 1 rozprzestrzenianie ptomieni

BS 476 Part 6 class 0 wg brytyjskich regulacji budowlanych
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Chroni¢ przed mrozem.
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NECAND o

3M 1222774 Thortex 801 Floor Tech XSL

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

SAMOPOZIOMUJACA POSADZKA EPOKSYDOWA

Bezrozpuszczalnikowa, samopoziomujgca warstwa epoksydowa do wykonywania
odpornych mechanicznie wylewek samopoziomujacych na nowych lub istniejacych
podtozach betonowych.

Materiat stanowi specjalnie dobrang mieszanine epoksydowa utwardzang poliaming
tak aby uzyska¢ optymalny poziom adhezji, wytrzymatosci abrazyjnej, udarowe;j

i odpornosci chemicznej. Kruszywo wypetniajgce kompozycje to starannie dobrany
kwarc tak aby zapewni¢ optymalne wtasnosci samopoziomujace. System zapewnia
dtugotrwaty ochrone wszelkich posadzek przemystowych w tym narazonych na prace
przy duzych obcigzeniach mechanicznych lub agresje chemiczna.

-

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie betonowe: Wszystkie powierzchnie musza by¢ czyste, suche, wolne
od olejow, ttuszczéw i luznych zanieczyszczen.

Nowy beton: Powierzchnia nowego betonu powinna by¢ zatarta na gtadko

i po wysezonowaniu tj. spadku wilgotnosci ponizej 7 % poddana lekkiemu piaskowaniu,
szlifowaniu lub mechanicznemu chropowaceniu w celu usuniecia mleczka cementowego.
Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub odkurzone.

Istniejacy beton: powierzchnia powinna by¢ poddana mokremu lub suchemu
piaskowaniu, szlifowaniu, frezowaniu lub myciu wysokocisnieniowemu. Nalezy uwazac
aby kruszywo z betonu nie byto odstoniete. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢
zmiecione lub odkurzone. Ewentualne przesigkniecia substancjami chemicznymi lub
olejami nalezy usuna¢ metodami termicznymi.

Wilgotnos¢ betonu nie moze przekraczac 7%. Temperatura podtoza powinna byc¢ wieksza
niz 10°C i min. 3°C powyzej punktu rosy.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Nalezy stosowac nastepujace warstwy podktadowe zaleznie od typu podtoza jak ponizej:

+ podtoza nieporowate tj. ptytki, terakota lub zawibrowywany i zacierany mechanicznie
beton -warstwa Thortex 830 Uni tech GP

« podtoza porowate tj. beton i podtoza mineralne nalezy najpierw uzupetni¢ ewentualne
ubytki najpierw za pomoca Thortex 74 Grano tech lub Thortex 820 Floor tech RS
a potem catos¢ aktywowac materiatem Thortex 810 Floor tech SP

» podtoza wczesniej malowane — usung¢ ewentualne odwarstwienia i cato$¢ aktywowac
Thortex 830 Uni tech GP

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC., Thortex 801 Floor Tech XSL

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Sktadniki nalezy dokladnie wymieszac¢ zgodnie z dostarczonymi opakowaniami
tj. baze i utwardzacz oraz dodac kolorowe kruszywo.

STOSUNEK
MIESZANIA

Materiat Thortex 801 Floor tech XSL sktada sie z trzech sktadnikéw (bazy, utwardzacza
i kruszywa). W pierwszej kolejnosci nalezy doktadnie wymieszac cate pojemniki bazy
i utwardzacza, a nastepnie powoli dodawac kruszywo uwazajac aby byto bardzo
dokfadnie zwilzone przez wymieszang baze z utwardzaczem. Zalecane jest uzycie
miksera mechanicznego.

Wymieszany produkt nalezy rozla¢ w miare rownomiernie na zaaktywowanej
wczesniej powierzchni i rozktadac paca zebatg do zadanej grubosci. W celu uzyskania
grubosci warstwy 2 mm naciecia pacy powinny mie¢ gtebokos¢ ok. 2-3 mm lub

w celu uzyskania warstwy materiatu 3 mm naciecia pacy powinny miec okoto 4-5
mm. Po roztozeniu pacg powierzchnie nalezy odpowietrzy¢ specjalnym watkiem.

NAKLADANIE

Czas uzycia po wymieszaniu 45 min.
stan potsuchy (tzw.,,suchy dotyk”) 4 godz.
minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 16 godz.
maksymalny czas do natozenia drugiej warstwy 48 godz.
petne utwardzenie chemiczne: 7 dni

2 mm w stanie mokrym

zalecana grubos¢ natozonej warstwy ohStAniEsu

wydajnos¢ teoretyczna:

0,54 m*/kg przy warstwie o grubosci T mm
0,27 m*/kg przy warstwie o grubosci 2 mm
0,18 m*/kg przy warstwie o grubosci 3 mm

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

V.0.C. (zawartos¢ czastek lotnych) brak

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
aplikacji i wilgotnosci powietrza.
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DYNAMIC., Thortex 801 Floor Tech XSL

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

« materiat moze byc¢ uzywany catkowicie bezpiecznie
+ unikac¢ bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skora
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozciericzalniku

ZALECENIA
SPECJALNE

Czas przechowywania materiatu wynosi 5 lat, jesli materiat przechowywany jest
w temp. otoczenia od 5 do 30 stopni C.

Cecha Norma badawcza Wynik badania
Odpornosc¢ na Scieranie ASTM D 4060 0,023 cm? straty na 1000 cyKkli
Adhezja ASTM D 4541 35 kg/cm?

s

WYTRZYMALOSCIOWE

Wytrzymatos¢ na Sciskanie ASTM D 695 680 kg/cm?
Wytrzymatos¢ na zginanie ASTM D 790 400 kg/cm?
Udarnos¢ ASTM D 2794 4,29)

Brak uszkodzen
przy obciazeniu 2,5 kg

CHARAKTERYSTYKI

Odpornos¢ na zarysowanie BS 3900 Part E2

Wytrzymatos¢ na rozcigganie ASTM D683 160 kg/cm®

1. Kontakt z zywnoscia : dopuszczony do kontaktu z zywnoscig wg FDA CRF
21.175.300.

2. Oswiadczenie dostawcy wydane na podstawie Rozporzadzenia Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji w sprawie aprobat i kryteriéw technicznych oraz
jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych.

"
Z
il
N
Y,
N
v
=)
a
o
(a]

@GN neodynamicepl  [NEG_—_—_——




NECAND o

3M 222774 Thortex 810 Floor Tech SP

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

WIELOFUNKCYJNY DO NAPRAW | POKRYC BETONU

Thortex 810 Floor tech SP to dwusktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa warstwa
epoksydowo-poliaminowa zaprojektowana jako powtoka o bardzo dobrej penetracji
i adhezji potgczonej z mozliwoscig pokrywania wierzchnimi warstwami posadzkowymi.

Thortex 810 Floor tech SP moze by¢ uzywany jako przezroczysty bezrozpuszczalnikowy
system zabezpieczen przeciwpytowych powierzchni betonu, a takze podtég i posadzek.
Ze wzgledu na nieprzesigkliwos¢ powtoki i jej odpornos¢ chemiczng system ten jest sto-
sowany jako zabezpieczenie chemoodporne zbiornikéw i tac podzbiornikowych (zale-
cane jest dodatkowe pokrycie warstwami wierzchnimi). Zmieszany z granulatem kwar-
cowym o specjalnie dobranej ziarnistosci tworzy system napraw wysokoobcigzonych
konstrukgji betonowych takich jak posadzki, pekniete fundamenty, zakotwienia srub
fundamentowych, podsadzki cienkowarstwowe przy posadowieniu maszyn i urzadzen

-

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe: Wszystkie powierzchnie powinny by¢ poddane obrébce
strumieniowo-sciernej do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 2 wedtug PN ISO 85001-1
i wysokosci chropowatosci najlepiej 50-75 pum. Zanieczyszczenia pyliste powinny
by¢ zmiecione lub odkurzone. Pokrywane powierzchnie odttusci¢ materiatem
Thortex 94 Universal cleaner. Powierzchnia stalowa nie wymaga podktadu jednak
aplikacje materiatu nalezy przeprowadzi¢ w okresie max do 4 godzin od zakonczenia
przygotowania powierzchni.

Powierzchnie betonowe: Wszystkie powierzchnie musza by¢ czyste, suche, wolne
od olejéw, ttuszczéw i luznych zanieczyszczen.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Nowy beton: Powierzchnia nowego betonu powinna by¢ zatarta na gtadko

i po wysezonowaniu tj. spadku wilgotnosci ponizej 7% poddana lekkiemu
piaskowaniu, szlifowaniu lub mechanicznemu chropowaceniu w celu usuniecia
mleczka cementowego. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub
odkurzone.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC., Thortex 810 Floor Tech SP

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Istniejacy beton: powierzchnia powinna by¢ klasy min B 20. Przygotowanie

podfoza winno nastgpic¢ za pomocg mokrego lub suchego piaskowania, szlifowania,
frezowania lub mycia wysokocisnieniowego. Nalezy uwaza¢ aby kruszywo z betonu

nie byto odstoniete. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub odkurzone.
Ewentualne przesigkniecia substancjami olejami nalezy usungé metodami termicznymi.
W przypadku koniecznosci neutralizacji starego betonu przesigknietego substancjami
chemicznymi nalezy go poddac dziataniu neutralizujgcemu za pomoca kwaséw lub
zasad, a nastepnie zmy¢ wodg dla usuniecia resztek przesigknietych substancji.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Wilgotnos¢ betonu nie moze przekraczac 7%.

Wszystkie powierzchnie betonowe powinny miec¢ skuteczng izolacje przeciwwilgociowa.

Baza do Utwardzacza - 2:1 objetosciowo;

Nalezy unika¢ mieszania duzych ilosci materiatu ze wzgledu na szybciej
zachodzaca reakcje molekularng w wiekszej objetosci materiatu.

Mieszajac materiat bazowy nalezy stopniowo dodawac do niego utwardzacz stale
mieszajac, az do uzyskania jednorodnego stanu.

W przypadku wypetniania kompozytu Thortex 810 Floor tech SP kruszywem stosujemy
proporcje maksymalnie 1:7 w stosunku objetosciowym (tzn. 1 cze$¢ wymieszanego
kompozytu do 7 czesci kruszywa). Zastosowanie proporcji 1:7 stanowi wypetnienie
maksymalne i pozwala na uzyskanie gestej masy posadzkowej badz wypetniajacej

w ilosci okoto 140 dm? (wydajnos¢ zestawu 20 kg Thortex 810 wraz z kruszywem

). W zaleznosci od potrzeb mozemy stosowac zmniejszone ilosci kruszywa w celu
uzyskania bardziej ptynnej konsystencji np. do kotwienia. W przypadku koniecznosci
uzyskania warstwy samopoziomujacej stosujemy proporcje 1:1 w stosunku
objetosciowym (tzn. 1 czes¢ wymieszanego kompozytu do 1 czesci kruszywa).

x <
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Wszystkie pokrywane i naprawiane miejsca nalezy najpierw zaaktywowac jedna
warstwa wymieszanego kompozytu Thortex 810 Floor-tech SP bez kruszywa,

a pozniej dopiero na tak zaaktywowane miejsca naktada¢ kompozycje Thortex 810
Floor-tech SP wypetniong kruszywem.

Zaleca sie nanoszenie pacg, pedzlem dobrej jakosci lub rolka (przy czym to ostatnie
daje cienszag warstwe). Przy pierwszej warstwie pedzel dociska¢ do nieréwnych,
porowatych i szorstkich powierzchni.

Nie naktadac gdy wilgotnosc¢ otaczajacego powietrza jest wyzsza niz 85% lub gdy
temp. powierzchni jest nizsza niz 3°C od punktu rosy.

@GN neodynamicepl  INNEG_—_G—_—
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DYNAMIC. Thortex 810 Floor Tech SP

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Czas uzycia po wymieszaniu 30 min.
stan potsuchy (tzw.,,suchy dotyk”) 2 godz.
minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 2 godz.*
maksymalny czas do natozenia drugiej warstwy 24 godz.
czas oddania do uzytku (ruch pieszy) 16 godz.
petne utwardzenie chemiczne 7 dni

100 pm w stanie mokrym

grubos¢ natozonej warstwy S ra————— e

wydajnosc teoretyczna
8 m?/kg przy 1 warstwie o grub. 100 um, w stanie suchym. Grubo$¢ warstwy i wydajnos¢ ulegaja
zmianie w zaleznosci od chropowatosci powierzchni oraz powierzchni o ztozonym profilu.

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

V.O.C. (zawartos¢ czastek lotnych) brak

* W przypadku gdy Thortex 810 Floor tech jest uzywany jako warstwa szczepna, wklejajaca jest
to czas maksymalny do natozenia kolejnej warstwy

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza.

+ jak wykazuje praktyka Thortex 810 Floor tech SP moze by¢ uzywany catkowicie
bezpiecznie

+ unikac bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skéra

» uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozcienczalniku Thortex
94 Universal Cleaner

ZALECENIA
SPECJALNE

Czas przechowywania materiatu wynosi 5 lat, jesli materiat przechowywany jest
w temp. od 5 do 30 stopni C.

1. Painstwowy Zaktad Higieny atest B-175/93.

2. Kontakt z zywnoscig : dopuszczony do sporadycznego kontaktu z zywnoscia
wg USDA i dopuszczony do kontaktu z zywnoscig wg FDA-CFR 21.175.300.

3. Promesa Instytutu Techniki Budowlanej — NJ-2/368/93.

I DOPUSZCZENIA
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== Thortex 812 Floor Tech

DYNAM/C. .
m KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYSEU P rimeyr S P

Dwukomponentowy materiat epoksydowy, ktory po utwardzeniu tworzy twarda
i trudnoscieralng warstwe nawierzchniowa.

Materiat jest stosowany do wykonywania laminatéw epoksydowych.

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Naprawiane powierzchnie powinny by¢ czyste i suche, oczyszczone z substancji
thustych, oleistych oraz resztek szlifowanego betonu. Powierzchnie betonowe
powinny by¢ lekko schropowacone mechanicznie (szlifowanie lub frezowanie) lub
poddane dziataniu roztworu kwasow, a nastepnie zmyte wodg dla usuniecia resztek
substancji organicznych. Powstate pyly nalezy usuna¢ za pomoca odkurzacza.
Powierzchnie innego rodzaju (niebetonowe) powinny by¢ schropowacone

a nastepnie powstaty kurz nalezy skutecznie usungc.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Baza do utwardzacza - 2:1 objetosciowo

Mieszac starannie az do uzyskania jednolitej cieczy
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Mieszac tylko taka porcje jaka zuzyje sie w czasie 30 min.

Gruntowanie (wzmocnienie): Thortex 812 naktada¢ sztywnym pedzlem lub rolka tak
aby tworzyt bardzo cienka warstwe rzedu 100 um. Unika¢ grubej warstwy.

Przygotowang wczesniej tkanine z wtdkna szklanego utozy¢ na zagruntowane;j
powierzchni.

Przesgczy¢ Thoretex 812 utozong tkanine usuwajac powietrze.

NAKLADANIE

Czynnos¢ powtdrzy¢ az do uzyskania grubosci 7 lub wiecej mm.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce




NEOAD o Thortex 812 Floor Tech
DYNAMIC.

S AATMETTATS °
KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU P rl m e r s P

Czas uzycia 30 min.

stan pétsuchy (tzw.,,suchy dotyk”) 2 godz.
utwardzenie 16 godz.
minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 2 godz. = max.
maksymalny czas do natozenia drugiej warstwy 24 godz.
petne utwardzenie chemiczne 7 dni

grubos¢ natozonej warstwy 100 pm

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

9,6 m*/ | przy jednej warstwie

wydajnosc o grubosci 100 pm

wiasciwie nie sg konieczne: materiat moze by¢ bezpiecznie stosowany pod
warunkiem przestrzegania normalnych, zwyktych zasad bezpieczenstwa pracy
materiat nie zawiera lotnych rozpuszczalnikéw, stad tez nie stwarza trudnosci dla
uktadu oddechowego
podczas naktadania nalezy zapewni¢ dostateczng wentylacje
w stanie nieutwardzonym wyrob jest palny, w razie pozaru stosowac gasnice
pianowe lub proszkowe

« unikac bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skérg

+ narzedzia i sprzet, a takze rece nalezy my¢ materiatem Thortex SA 65

« czas przechowywania nieograniczony

ZALECENIA
SPECJALNE

Kolory materiatu: przezroczysty, stomkowo-bursztynowy

Opakowania: 201,51

WARUNKI
ZAMOWIENIA
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3M 1222074 Thortex 820 Floor Tech RS

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Trzykomponentowy (przezroczysta ptynna baza, ptynny utwardzacz oraz sypki
granulat) materiat epoksydowy.

Odznacza sie nadzwyczajna przyczepnoscig, ogromng wodoodpornoscia oraz
posiada lepsze wtasciwosci mechaniczne niz beton juz w ciaggu 24 godz. po aplikacji.
Materiat jest doskonale odporny nie tylko na przenikalnos¢ wody ale takze szerokiego
wachlarza przemystowych substancji chemicznych wtaczajac w to: wiekszos¢ kwasow,
alkaliow, rozpuszczalnikow, oleje i smary.

Nie wydziela ostrych, draznigcych substancji zapachowych podczas aplikacji.

Catkowity brak skurczu podczas utwardzania.

Materiat jest stosowany do zabezpieczania, napraw i renowacji wszystkich
powierzchni betonowych, kamiennych, z cegty i cementopodobnych, a takze
bazowanych na mineratach, w tym zwfaszcza podtég.

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnia powinna by¢ czysta, sucha, niezanieczyszczona olejem, smarami czy
tez resztkami innych materiatéw lub powtok. Powierzchnie betonowe wymagaja
lekkiego schropowacenia lub poddania dziataniu roztworu kwasoéw i wymyciu woda.
Powstate pyty nalezy usuna¢ za pomocga odkurzacza. Powierzchnie innego rodzaju
(niebetonowe) powinny by¢ schropowacone. Powierzchnie stalowe wymagaja
ostrego piaskowania.

Aktywowanie powierzchni: oczyszczong powierzchnie nalezy aktywowac
materiatem Thortex 810. Thortex 820 powinien by¢ naktadany na wilgotny
aktywator. W zadnym przypadku nie mozna pozwoli¢ mu wyschnga¢. Jesli jednak taka
sytuacja zaistnieje — nalezy naprawiang powierzchnie jeszcze raz aktywowac.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 820 Floor Tech RS

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Baza do utwardzacza: 2:1 objetosciowo.

Technika mieszania: sypki granulat dodaje sie stopniowo az do uzyskania pozadanej
konsystencji masy, ale nie wiecej niz 1:15 wagowo (np. 1 kg bazy z utwardzaczem oraz
15 kg granulatu). W celu zapewnienia doktadnego zmieszania sktadnikéw nalezy uzy¢
miksera przemystowego i mieszac bez przerwy 2 - 3 min. Od wsypania granulatu.

STOSUNEK
MIESZANIA

Mieszac tylko taka porcje jaka zuzyje sie w czasie 30 min.

Materiat Thortex 820 nalezy wyla¢ na powierzchnie i rownomiernie rozprowadzac
za pomoca kielni lub stalowej szpachli (lekko zwilzonej materiatem Thortex SA 65)
dociskajac materiat do podtoza a nastepnie go wygtadzajac. W celu zapewnienia
odpowiedniej grubosci, naktadanej warstwy nalezy stosowac stalowe prety

o odpowiedniej srednicy jako prowadnice.

NAKLADANIE

czas uzycia 1 godz.
stan potsuchy (tzw.,suchy dotyk”) 4 godz.
utwardzenie 8 godz.
minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 8 godz.
maksymalny czas do natozenia drugiej warstwy 24 godz.
petne utwardzenie chemiczne 5dni

grubos¢ natozonej warstwy 3-5mm
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wydajnos¢ 3,5 m?/ 25kg przy warstwie o grubosci 3 mm

UWAGA: minimalna temperatura aplikacji 10°C
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KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

wiasciwie nie sg konieczne: materiat moze by¢ bezpiecznie stosowany pod
warunkiem przestrzegania normalnych, zwyktych zasad bezpieczeristwa pracy
materiat nie zawiera lotnych rozpuszczalnikéw, stad tez nie stwarza trudnosci dla
uktadu oddechowego

podczas naktadania nalezy zapewni¢ dostateczng wentylacje

w stanie nieutwardzonym wyrob jest palny, w razie pozaru stosowac gasnice
pianowe lub proszkowe

unika¢ bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skora
narzedzia i sprzet, a takze rece nalezy my¢ materiatem Thortex SA 65
czas przechowywania nieograniczony

ZALECENIA
SPECJALNE

. PANSTWOWY ZAKLAD HIGIENY nr B-175/93 z 04.03.93.
. IRAS nr BS4247 Part 1 Nuclear Decontamination.
. FDA nr CFR 21 section 175.300 nr EW/0499.
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Kolory materiatu: betonopodobny

Opakowania: 25 kg

WARUNKI
ZAMOWIENIA
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3M 202028 Thortex 823 Wall Tech CWC

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Jednosktadnikowy materiat w postaci suchego proszku, jest jedynym chemicznym
zabezpieczeniem przeciwko penetracji wody. Daje doskonate rezultaty likwidujac
wszystkie zawilgocenia, pocenie sie muréw i wycieki hydrostatyczne w zakresie
temperatur -35°C do + 130°C. Jego aplikacja jest podobna do tynkowania -
szpachlowania (z tym, ze ciefisza warstwa). W trakcie aplikacji w materiale zachodza
reakcje chemiczne, w wyniku ktdrych na $ciankach tworzy sie krystaliczna
nierozpuszczalna powtoka, trwale ostaniajgca i osuszajgca beton, cegte, tynki itp.
Materiat jest nierozpuszczalny dla wiekszosci zracych substancji chemicznych,
chemicznych ponadto stwarza trwatg ostone przeciwko cisnieniu hydrostatycznemu.

Materiat w stanie utwardzonym nie reaguje zupetnie na wilgo¢ ani
na promieniowanie UV.

Materiat nadaje sie do stosowania na wszystkie (bez wyjatku) wilgotne lub
przepuszczajgce wode lub wodne roztwory chemiczne, $ciany budynkéw, kanatow,
fundamenty, sciany piwnic itp., niezaleznie od materiatu na ktérym ma by¢
zrealizowana aplikacja: beton, mur z cegty, mur z cegty tynkowanej itp.

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone, wolne od ttustych plam, bez
warstwy tzw. Mleczka betonowego, bez kurzu, zanieczyszczen, starej farby i innych.
W celu zapewnienia dobrej przyczepnosci materiatu do podtoza, powierzchnie
powinny mie¢ otwartg strukture kapilarng. Przed aplikacja powierzchnie betonowe
starannie zwilzy¢ woda aby zapewnic¢ dobrg absorbcje materiatu podczas aplikacji.
Gtadkie powierzchnie betonowe nalezy poddac¢ dziataniu strumienia wody pod
wysokim ci$nieniem w celu uzyskania szorstkiej struktury. Ubytki w betonie powinny
zosta¢ wypetnione materiatem Thortex 805.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 823 Wall Tech CWC

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Materiat miesza sie z czysta woda w stosunku:
» 10 kg z 2 | wody - przy naktadaniu kielnig i dogtadzaniu szpachla

+ 10 kg z 2,5 | wody - prz naktadaniu pedzlem
W przypadku aplikacji wymagajacej potozenia wyjatkowo cienkiej warstwy materiatu
dopuszcza sie dodanie 15% wody dodatkowo.

STOSUNEK
MIESZANIA

Mieszac tylko taka porcje jaka zuzyje sie w czasie 30 min.

Materiat naktadac za pomoca péttwardego pedzla lub szczotki a nastepnie przy
uzyciu kielni i packi stalowej rownomiernie rozprowadzi¢ lekko dociskajac do podtoza
dla uzyskania jak najcienszej warstwy (ok. 1-1,2 mm). Po zakonczeniu aplikacji

i uptywie 1-2 godz. jak tylko materiat wstepnie sie utwardzi nalezy powierzchnie
spryskac lekko wodg co zintensyfikuje zachodzace procesy molekularne. Mozna

tez wyréwnac przecierajac filcowka. Po uptywie 10 dni (czas niezbedny do petnego
procesu chemicznego, zachodzacego w natozonym materiale) mozna naktadac inne
warstwy kryjace lub odda¢ powierzchnie do uzytku.

NAKLADANIE

czas uzycia 30 min.

stan pétsuchy (tzw.,,suchy dotyk”) 1,5 godz.

utwardzenie 3-4 godz.

minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 3 dni

petne utwardzenie chemiczne 510 dni

grubos¢ natozonej warstwy 1,2 mm w stanie mokrym i suchym

4,6 m*/ 10kg przy warstwie o grubosci 1,2 mm
w stanie suchym

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

wydajnos¢

UWAGA: minimalna temperatura aplikacji 5°C

wiasciwie nie sg konieczne: materiat moze by¢ bezpiecznie stosowany pod
warunkiem przestrzegania normalnych, zwyktych zasad bezpieczenstwa pracy
+ narzedzia umyc¢ w zwyktej wodzie
« czas przechowywania nieograniczony

ZALECENIA
SPECJALNE

@GN neodynamicepl  [INEG_—_—G—_—




NEOAND o
DYNAMIC. Thortex 823 Wall Tech CWC

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

1. INDUSTRIAL MUSEUM of TECHNOLOGY in VIENNA nr Sl 610/83

2. ONORM B 3303 point 5.10 — nieprzepuszczalno$¢ wody

3. ONORM B 3303 point 5.4 — wytrzymatos¢ na scianie

4. MOSCOW SCIENTY RESEARCH INSTITUTE TECHNICAL REPORT z 07.95
5. RIGATECHNIKAL UNIVERSITY TECHNICAL REPORT z 08.95

I DOPUSZCZENIA

Kolory materiatu: jasnoszary

Opakowania: 10 kg

WARUNKI
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N==2700 0 Thortex 830 Uni Tech

DYNAM/C. .
m KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYSEU P rimevr G P

Dwusktadnikowa, wodorozcienczalna, gruntowa warstwa epoksydowa.

-

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Uniwersalny system gruntowo-powtokowy. Stosowany takze jako warstwa gruntowa
na naniesione wczesniej wielokrotne powtoki. Srodek bezrozpuszczalnikowy

- stad tez jego przydatnos¢ do zastosowan w dziedzinie srodkow spozywczych,

w zamknietych pomieszczeniach lub tam gdzie wystepuje grozba pozaru.

Usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia powierzchni oraz elementy starej farby,
grozace odprys$nieciem. Powierzchnie zaolejone i zattuszczone zmy¢ specjalnym
odttuszczaczem (najlepiej materiatem Thortex 94).

Piaskowanie powierzchni nie jest wymagane.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Baza do utwardzacza - 3:2 objetosciowo

Technika mieszania: wymagane jest powolne mieszanie w celu utatwienia przebiegu
reakcji molekularne;j.

¥ <
z 2
2 N
ow
w =

Mieszac tylko taka porcje jaka sie wymaluje w czasie 2 godz.

Naktadac przy uzyciu pistoletu hydrodynamicznego lub pistoletu na sprezone
powietrze. Mozna tez stosowac nanoszenie pedzlem dobrej jakosci lub rolka (przy
czym to ostatnie daje ciefiszg warstwe).

Nigdy nie naktadac przy temperaturze otoczenia ponizej 3°C i wilgotnosci powyzej
85%. Wprawdzie materiat jest dostarczany w postaci gotowej do stosowania, jednak
w przypadkach koniecznych mozna go rozcienczy¢ woda (max. do 10%).

NAKLADANIE

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce




NEOAD o Thortex 830 Uni Tech
DYNAMIC.

S AATMETTATS °
KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU P rl m e r G P

czas uzycia 2 godz.
stan potsuchy (tzw.,suchy dotyk”) 4 godz.
utwardzenie 8 godz.
minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 8 godz.
maksymalny czas do natozenia drugiej warstwy 72 godz.
petne utwardzenie chemiczne 7 dni

90 pm w stanie mokrym

grubos¢ natozonej warstwy 40 s EmE STy

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

10 m?/ | przy jednej warstwie

CleNe o grubosci 40 um w stanie suchym

podczas naktadania nalezy zapewni¢ dostateczng wentylacje

unikac bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skorg
narzedzia i sprzet, a takze rece nalezy my¢ materiatem Thortex SA 65
czas przechowywania nieograniczony

ZALECENIA
SPECJALNE

. BTTG WIRA nr 27304/040/B z 15.10.90 — nie rozprzestrzenienianie sie fali ognia
.FDA nr491/186 z 23.04.91 - dekontaminacja oraz EW/0499

. US DEPARTAMENT of AGRICULTURE CERTIFICATION

. CANADIAN FORD INSPECTION AGENCY nr 3100-3/E 198
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Kolory materiatu: biaty.

Opakowania: 20|

WARUNKI
ZAMOWIENIA
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NECAND o

3M 222774 Thortex 840 Uni Tech UV

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

POWLOKA ANTYKOROZYJNA. KOSMETYCZNA WARSTWA WYKONCZENIOWA ODPORNA NA UV

Wysokiej jakosci uretanowo-akrylowy system stosowany do ochrony konstrukgji
betonowych, z cegty, scian tynkowanych jak réwniez powierzchni stalowych,
aluminium czy stali ocynkowanej. System wykazuje sie stabilnoscig koloréw,
odpornoscig chemiczng i abrazyjng oraz odpornoscia na graffiti. Gtadkos¢
powierzchni pozwalaja zastosowa¢ materiat do ochrony zsuwni i zsypni zapobiegajac
korozji oraz powstawaniu nawiséw podczas transportu produktow sypkich czy
zawilgoconych. Powtoka moze rowniez pracowac w zanurzeniu w niskoprocentowych
roztworach wodnych oraz wodzie pitnej. Ze wzgledu na wysoki potysk i gtadkos¢
powtoki jest ona rowniez stosowana jako wymalowanie higieniczne scian

w zaktadach spozywczych i farmaceutycznych.

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe:

Wszystkie powierzchnie powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-sciernej
do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 72> wedtug PN ISO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 40-50 um.

Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub odkurzone. Pokrywane
powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal cleaner. Aplikacje materiatu

nalezy przeprowadzi¢ w okresie max do 4 godzin od zakoriczenia przygotowania

powierzchni. Powierzchnia metalowe wymagaja podkfadu jak ponizej:

 powierzchnie stalowe piaskowane, aluminiowe i ze stali ocynkowanej wymagaja
materiatu podktadowego Thortex 940 Uni tech MC primer.

+ powierzchnie stalowe czyszczone recznie do standardu St 2-St 3 wymagaja
podktadu Thortex 920 Corro tech GP

Pokrywane miejsca odttuscic stosujac Thortex 94 Universal Cleaner lub inne srodki
odttuszczajace.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Powierzchnie betonowe i inne:
Wszystkie powierzchnie muszg by¢ czyste, suche, wolne od olejow, ttuszczow
i luznych zanieczyszczen.

Nowy beton: Powierzchnia nowego betonu powinna by¢ zatarta na gtadko

i po wysezonowaniu tj. spadku wilgotnosci ponizej 7% poddana lekkiemu piaskowaniu,
szlifowaniu lub mechanicznemu chropowaceniu w celu usuniecia mleczka
cementowego. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub odkurzone.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 840 Uni Tech UV

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Istniejacy beton: powierzchnia powinna by¢ poddana mokremu lub suchemu
piaskowaniu, szlifowaniu, frezowaniu lub myciu wysokocisnieniowemu. Nalezy
uwazac aby kruszywo z betonu nie byto odstoniete. Zanieczyszczenia pyliste
powinny by¢ zmiecione lub odkurzone. Ewentualne przesigkniecia substancjami
chemicznymi lub olejami nalezy usung¢ metodami termicznymi.

Wilgotnos¢ betonu nie moze przekraczac 7%. W przypadku powierzchni
betonowych stosowac warstwe podktadowa najlepiej Thortex 810 Floor Tech SP
lub Thortex 940 Uni tech MC

Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub odkurzone.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Powierzchnie betonowe i inne struktury budowlane wymagajg podktadu jak ponizej:
« powierzchnie betonowe, z cegty i inne powierzchnie cementowe Thortex 940 Uni
tech MC primer lub Thortex 830 Uni tech GP primer

« powierzchnie glazury, ptytek, ptyt kartonowo-gipsowych materiat Thortex 830 Uni
tech GP primer

W przypadku stosowania mniejszych ilosci niz cate opakowanie miesza¢

w proporcjach 3:1 baza do utwardzacza w stosunku objetosciowym. Rozcienczanie
materiatem Thortex Polyurethane Thinners do 10%, niezbedne tylko przy nanoszeniu
natryskowym typu airless lub do 20 % w przypadku spray’u konwencjonalnego.

STOSUNEK
MIESZANIA

Zaleca sie naktadanie przy spray’u. Mozna tez stosowac nanoszenie pedzlem

dobrej jakosci lub rolka. Nie nalezy mieszac catych objetosci bazy i utwardzacza
ze wzgledu na szybciej zachodzacq reakcje chemoutwardzalng przy duzych
objetosciach materiatu. Nie naktada¢ w temperaturze ponizej 2°C i przy wilgotnosci
powyzej 85% lub gdy temperatura pokrywanej powierzchni jest nizsza niz 3°C

od punktu rosy.

NAKLADANIE
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DYNAMIC., Thortex 840 Uni Tech UV

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Czas uzycia po wymieszaniu 2 godz.
stan potsuchy (tzw.,,suchy dotyk”) 3-4 godz.

minimalny czas do natozenia drugiej

i kazdej kolejnej warstwy 6 godz.

maksymalny czas do natozenia drugiej

i kazdej kolejnej warstwy 24 godz.
petne utwardzenie chemiczne : 7 dni

72 pm w stanie mokrym

grubos¢ natozonej warstwy Aalmbwistanickuchym

13,75 m?/litr przy 1 warstwie

wydajnos¢ teoretyczna o .
yaa) y o grubosci 40 um w stanie suchym

zawartosc czastek statych 55%

VOC 365 mg/litr

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

dostepne opakowania 4 litry, 20 litrow

Orientacyjne dane aplikacyjne przy temperaturze 20°C (inne temperatury lub
wilgotnosci moga znaczenie wydtuzac lub skraca¢ powyzsze czasy).

Cecha Norma badawcza Wynik badania

25 mg utraty masy na 500 cykli

Odpornosc¢ na Scieranie ASTM D 4541 przy kole CS 10

-

WYTRZYMALOSCIOWE

Brak zniszczen (0,9 kg masy

Odpornos¢ na uderzenie BS 2782 czes¢ 3 el edel 245 il

Odpornos¢ na zarysowanie BS 3900 czes¢ E2 Brak zniszczen przy obcigzeniu 2,5 kg

Przepuszczalnos¢ pary wodnej ASTM D1653 3,74 x 10° perm. cm

CHARAKTERYSTYKI

Brak matowienia i odbarwienia

Odpornos¢ na UV ASTM G 53 podczas 1000 godz QUV-B

@GN neodynamicepl  INEG—_—G—




NE%\)?WAM/& Thortex 840 Uni Tech UV

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

w stanie mokrym wyrob tatwopalny

podczas naktadania zatroszczyc sie o dostateczng wentylacje i srodki ochrony drég
oddechowych

unikac bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skorg

uzywane do aplikacji narzedzia nalezy umyc¢ w rozciericzalniku Thortex SA 65
thinner lub Thortex 94 Universal Thinners

ZALECENIA
SPECJALNE

. Atest Panstwowego Zaktadu Higieny w Warszawie nr W/524/90 na staty kontakt
z woda pitna.

. Instytut Przemystu Tworzyw i Farb 510-025-00 - badania klasyfikujace system jako
dtugotrwate zabezpieczenie ( powyzej 15 lat trwatosci ) w atmosferze o najwyzszej
korozyjnosci przemystowej C5-I.

. Atest FDA ( CRF 21.175.300 ) do kontaktu z zywnoscig i USDA do sporadycznego
kontaktu z zywnoscia.

4. Atest odpornosci ogniowej BS 476 czesc 7 klasa 1 rozprzestrzenianie ptomieni
po powierzchni.
5. Atest odpornosci ogniowej BS 476 cze$¢ 6 klasa 0.

I DOPUSZCZENIA
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3M 1222774 Thortex 845 Wall Tech AG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Thortex 845 jest wodorozcienczalng, dwusktadnikowa, przezroczysta powtoka,
nieprzyczepna dla naktadanych farb i przez to umozliwiajaca tatwe usuwanie
niepotrzebnych napiséw sciennych. tatwy w uzyciu, efektywny w dziataniu.

Thortex 927 jest stosowany jako warstwa posrednia lub ostateczna na powierzchnie
stali lub inne metalowe wczesniej potraktowane materiatami Thortex 925 lub Thortex
926. Bogaty w molekularny tlenek zelaza Thortex 927 uniemozliwia atak koroz;ji

w gtab warstw podkfadowych i powaznie wydtuza okres gwarantujacy prawidtowa
prace tych materiatéw. Stosuje sie go wszedzie tam gdzie wymagana jest wieloletnia
odpornos¢ na silny atak korozji atmosferycznej i chemiczne;.

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie muszg by¢ czyste, suche i pozbawione ttustych i oleistych plam,
a takze kruszacego sie materiatu.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Baza do utwardzacza: 50:1 objetosciowo

Uwaga: najpierw utwardzacz nalezy rozcienczy¢ 1:1 objetosciowo czysta, zimna woda
i potem dolewac do materiatu bazowego stale mieszaja, az mieszanina osiggnie stan
jednorodny.

STOSUNEK
MIESZANIA

Mieszac tylko taka porcje jaka sie wymaluje w czasie 8 godz.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC., Thortex 845 Wall Tech AG

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Thortex 845 moze by¢ naktadany pedzlem, rolka lub natryskiem. Podczas naktadania
pedzlem nalezy zwraca¢ uwage na wtasciwg grubos¢ naktadanej warstwy, stosowac
regularny pomiar,na mokro”. Nigdy nie naktadac przy temperaturze otoczenia
ponizej 7°C, ani wtedy gdy wilgotnos$¢ powietrza przewyzsza 85% lub gdy
temperatura powierzchni jest nizsza niz 3°C od punktu rosy. Zaleca sie naktadanie

2 kolejnych warstw o grubosci 90 um kazda (na mokro).

NAKLADANIE

czas uzycia 8 godz.
stan pétsuchy (tzw.,,suchy dotyk”) 30 min.
utwardzenie 4 godz.
minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 4 godz.
maksymalny czas do natozenia drugiej warstwy 3 dni

90 um w stanie mokrym

grubos¢ natozonej warstwy i i sze ek

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

11,3 m?/ | przy jednej warstwie

UplleES o grubosci 100 um w stanie suchym

zawartos¢ czastek statych 17%

 wiasciwie nie sg konieczne: materiat moze by¢ bezpiecznie stosowany pod
warunkiem przestrzegania normalnych zwyktych zasad bezpieczenstwa pracy

+ narzedzia i sprzet a takze rece umy¢ materiatem Thortex SA 65

« czas przechowywania: nieograniczony
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NAPISOW

Zaistniate napisy potraktowac materiatem Thortex 847 i natychmiast zmyc czysta,
zimna wodga uzywajac pedzla lub szmatki.

USUWANIE

Kolory materiatu: przezroczysty

Opakowania: 5|

WARUNKI
ZAMOWIENIA
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3M 1222774 Thortex 850 Floor Tech HB

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

POSADZKA CIENKOWPOWLOKOWA ODPORNA NA RUCH PIESZY | KOLOWY

Dwusktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa warstwa epoksydowo-poliaminowa
wzmacniana ceramicznie w celu osiaggniecia optymalnych wtasnosci adhez;ji,
udarnosci oraz odpornosci chemicznej i na wycieranie.

Materiat Thortex 850 Floor tech HB jest przeznaczony do wykonywania
cienkopowtokowych warstw posadzkowych i zabezpieczajacych, odpornych

na ruch pieszy i kotowy oraz do ochrony powierzchni metalowych np. zasobnikéw
czy przesypow wegla lub innych materiatéw zapobiegajac tworzeniu nawisow
produktow zawilgoconych. Ze wzgledu na nieprzesigkliwos¢ powtoki system

ten jest stosowany rowniez jako zabezpieczenie chemoodporne zbiornikéw i tac
podzbiornikowych. Thortex 850 Floor tech HB moze by¢ rowniez wykonywany

w wersji antyposlizgowej z zastosowaniem posypki z kruszywa.

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe:

Wszystkie powierzchnie powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-$ciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 > wedtug PN ISO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 um. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione
lub odkurzone. Pokrywane powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal
cleaner. Powierzchnia stalowa nie wymaga podktadu jednak aplikacje materiatu nalezy
przeprowadzi¢ w okresie max do 4 godzin od zakonczenia przygotowania powierzchni.

Natomiast w przypadku w przypadku powierzchni zasobnikow czy zsuwni
czyszczonych recznie nalezy zastosowa¢ podktad Thortex 920 Corro tech GP.

Powierzchnie betonowe:
Wszystkie powierzchnie musza by¢ czyste, suche, wolne od olejéw, ttuszczow
i luznych zanieczyszczen.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Nowy beton: Powierzchnia nowego betonu powinna by¢ zatarta na gtadko

i po wysezonowaniu tj. spadku wilgotnosci ponizej 7% poddana lekkiemu
piaskowaniu, szlifowaniu lub mechanicznemu chropowaceniu w celu usuniecia
mleczka cementowego. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub
odkurzone.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 850 Floor Tech HB

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Istniejacy beton: powierzchnia powinna byc klasy min B 20. Przygotowanie

podtoza winno nastgpi¢ za pomocg mokrego lub suchego piaskowania, szlifowania,
frezowania lub mycia wysokocisnieniowego. Nalezy uwaza¢ aby kruszywo z betonu

nie byto odstoniete. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub odkurzone.
Ewentualne przesigkniecia substancjami olejami nalezy usungé metodami termicznymi.
W przypadku koniecznosci neutralizacji starego betonu przesigknietego substancjami
chemicznymi nalezy go poddac dziataniu neutralizujgcemu za pomoca kwaséw lub
zasad, a nastepnie zmy¢ wodg dla usuniecia resztek przesigknietych substancji.

Wilgotnos¢ betonu nie moze przekraczac¢ 7%. Wszystkie powierzchnie betonowe
powinny miec¢ skuteczng izolacje przeciwwilgociowa.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Po przygotowaniu powierzchni, nalezy natozy¢ warstwe gruntujacag z materiatu
Thortex 830 Uni tech GP w przypadku betonu zacieranego, gtadkiego lub z materiatu
Thortex 810 Floor tech SP w przypadku betonu porowatego. Podktad powinien by¢
catkowicie suchy przed natozeniem warstwy wierzchniej Thortex 850 Floor tech HB.

Baza do Utwardzacza - 2:1 objetosciowo; Nalezy unika¢ mieszania duzych ilosci
materiatu ze wzgledu na szybciej zachodzaca reakcje molekularna w wiekszej
objetosci materiatu.

Mieszajac materiat bazowy nalezy stopniowo dodawac do niego utwardzacz stale
mieszajac, az do uzyskania jednorodnego stanu.

STOSUNEK
MIESZANIA

Zaleca sie nanoszenie pedzlem dobrej jakosci lub rolka (przy czym to ostatnie
daje ciensza warstwe). Przy pierwszej warstwie pedzel dociska¢ do nieréwnych,
porowatych i szorstkich powierzchni. W przypadku koniecznosci uzyskania
chemoodpornego systemu antyposlizgowego nalezy zastosowac kruszywo
odpowiedniej granulacji. Zalecane jest natozenie minimum 1 lub 2 warstw

w zaleznosci od narazen.

NAKLADANIE

Nie naktadac gdy wilgotnosc otaczajacego powietrza jest wyzsza niz 85% lub gdy
temp. powierzchni jest nizsza niz 3°C od punktu rosy.

@GN neodynamicepl  INNEG_—_G—_—




NEOAND o

DYNAMIC. Thortex 850 Floor Tech HB

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Czas uzycia po wymieszaniu 45 min.
stan potsuchy (tzw.,suchy dotyk”) 6 godz.
minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 16 godz.

maksymalny czas do natozenia drugiej 3 dni
warstwy

czas oddania do uzytku (ruch pieszy) 24 godz.
petne utwardzenie chemiczne 7 dni

grubos¢ natozonej warstwy 200 pm w stanie mokrym
200 pm w stanie suchym

wydajnosc teoretyczna 5 m?/litra przy 1 warstwie o grub. 200 um,
w stanie suchym.
Grubos¢ warstwy i wydajnosc¢ ulegajq zmianie
w zaleznosci od chropowatosci powierzchni
oraz powierzchni o ztozonym profilu.

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

V.O.C. (zawartos¢ czastek lotnych) brak

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza.

« jak wykazuje praktyka Thortex 850 Floor tech HB moze byc¢ uzywany catkowicie
bezpiecznie

+ unikac¢ bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skéra

 uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozciericzalniku
Thortex 94 Universal Cleaner

ZALECENIA
SPECJALNE

Czas przechowywania materiatu wynosi 5 lat, jesli materiat przechowywany jest
w temp. od 5 do 30 stopni C.
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NECg\)%VAMI.a@ Thortex 850 Floor Tech HB

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Cecha Norma badawcza Wynik badania

20 mg straty masy na 1000 cykli;

Odpornos¢ na Scieranie ASTM D 4060 koto CS 17, obciazenie 1 kg

WYTRZYMALOSCIOWE

Adhezja ASTM D 4541 35 kg/cm?
Udarnos¢ ASTM G 14 3,95 Joule
Wytrzymatos¢ na zginanie ASTM D695 650 kg/cm?

CHARAKTERYSTYKI

Odpornos¢ na zarysowanie BS 3900-E2 Brak zniszczenia przy obcigzeniu 2,5 kg

Wytrzymatos¢ na rozcigganie ASTM D 1002 160 kg/cm®

1.PZH 577/B-513/91 z przeznaczeniem do wykonywania posadzek w zaktadach
branzy spozywczej.

2.ITB LP-672/95 — w zakresie rozprzestrzeniania ptomieni po posadzkach
podtogowych, gdzie jest klasyfikowany jako materiat trudnozapalny.

3. Kontakt z zywnoscia: dopuszczony do sporadycznego kontaktu z zywnoscig
wg USDA i dopuszczony do kontaktu z zywnoscig wg FDA-CFR 21.175.300.

4. Dopuszczenie towarzystw klasyfikacyjnych: Rail Track i 4 Rail Services.

I DOPUSZCZENIA
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3M r2u%r-8 Thortex 852 Floor Tech WBX

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

SZYBKOSCHNACA POSADZKA CIENKOWPOWLOKOWA ODPORNA NA RUCH PIESZY

Dwusktadnikowa warstwa powtokowa bazowana na wodnej dyspersji epoksydowe;j
zaprojektowana w celu zabezpieczenh posadzek jak rowniez wcze$niej malowanych
powierzchni.

Materiat Thortex 852 Floor tech WBX jest przeznaczony do wykonywania
cienkopowtokowych, warstw posadzkowych i zabezpieczajacych o niskim potysku

( pétmatowych), odpornych na ruch pieszy. Zaletg systemu jest szybkosc schniecia
oraz brak koniecznosci uzycia warstw podktadowych, materiat jest samogruntujacy.
Ze wzgledu na niezwykle szybko zachodzacy proces utwardzania i catkowita
bezwonnos¢ system jest preferowany do zastosowan podczas pokrywania

nowych ale takze renowacji starych podtég w przemysle spozywczym, w halach,
supermarketach, szkotach, szpitalach, a zwtaszcza tam gdzie obiekt uzytkowany jest
7 dni w tygodniu i prace nalezy przeprowadzi¢ noca.

-

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Thortex 852 Floor tech WBX moze byc¢ rowniez wykonywany w wersji antyposlizgowe;j
z zastosowaniem posypki z kruszywa.

Powierzchnie betonowe:
Wszystkie powierzchnie muszg by¢ czyste, suche, wolne od olejéw, ttuszczow
i luznych zanieczyszczen.

Nowy beton: Powierzchnia nowego betonu powinna by¢ zatarta na gtadko

i po wysezonowaniu tj. spadku wilgotnosci ponizej 7 % poddana lekkiemu
piaskowaniu, szlifowaniu lub mechanicznemu chropowaceniu w celu usuniecia mleczka
cementowego. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub odkurzone.

Istniejacy beton: powierzchnia powinna by¢ klasy min B 20. Przygotowanie

podfoza winno nastgpic¢ za pomocg mokrego lub suchego piaskowania, szlifowania,
frezowania lub mycia wysokocisnieniowego. Nalezy uwazac aby kruszywo z betonu

nie byto odstoniete. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub odkurzone.
Ewentualne przesigkniecia substancjami olejami nalezy usungé metodami termicznymi.
W przypadku koniecznosci neutralizacji starego betonu przesigknietego substancjami
chemicznymi nalezy go poddac¢ dziataniu neutralizujgcemu za pomoca kwaséw lub
zasad, a nastepnie zmy¢ wodga dla usuniecia resztek przesigknietych substangji.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce




NE%\)?WAM/& Thortex 852 Floor Tech WBX

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Wilgotnos$¢ betonu nie moze przekracza¢ 7%. Wszystkie powierzchnie betonowe
powinny miec skuteczng izolacje przeciwwilgociowa.

W przypadku powierzchni wczesniej malowanych lub powierzchni ceramicznych
nalezy je bardzo doktadnie schropowaci¢ mechanicznie w celu uzyskania
maksymalnego profilu chropowatosci oraz usung¢ wszelkie odwarstwienia wczesniej
aplikowanych powtok.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Materiat jest samogruntujacy i nie wymaga warstw podkiadowych.

Baza do Utwardzacza - 5:1 objetosciowo

Najpierw nalezy doktadnie wymiesza¢ oddzielnie baze i utwardzacz usuwajac
ewentualne rozwarstwienia.

E‘_‘
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Nastepnie mieszajac materiat bazowy nalezy stopniowo dodawa¢ do niego
utwardzacz i dokfadnie miesza¢, az do uzyskania jednorodnego stanu.

Zaleca sie nanoszenie pedzlem dobrej jakosci lub rolka (przy czym to ostatnie daje
ciensza warstwe). Przy pierwszej warstwie pedzel dociska¢ do nieréwnych, porowatych
i szorstkich powierzchni. W przypadku koniecznosci uzyskania chemoodpornego
systemu antyposlizgowego nalezy zastosowac¢ kruszywo odpowiedniej granulacji.
Zalecane jest natozenie minimum 2 warstw w zaleznosci od narazen.

NAKLADANIE
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DYNAMIC., Thortex 852 Floor Tech WBX

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Czas uzycia po wymieszaniu 2 godz.
stan potsuchy (tzw.,,suchy dotyk”) 1-2 godz.
minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 2 godz.
maksymalny czas do natozenia drugiej warstwy 3 dni
czas oddania do uzytku (ruch pieszy) 4-6 godz.
petne utwardzenie chemiczne 7 dni

100 pm w stanie mokrym

grubos¢ natozonej warstwy 50 i st SuE

10 m*/litra przy 1 warstwie o grub. 50 um,

wydajnosc teoretyczna .
eIl w stanie suchym.

Grubos¢ warstwy i wydajnos¢ ulegaja zmianie w zaleznosci od chropowatosci powierzchni oraz
powierzchni o ztozonym profilu.

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

V.0.C. (zawartos$¢ czastek lotnych) 44 mg/litr

Zawartos¢ czastek statych 50 %

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza.

+ jak wykazuje praktyka Thortex 852 Floor tech WBX moze by¢ uzywany catkowicie
bezpiecznie

+ unikac¢ bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skéra

 uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozciericzalniku
Thortex 94 Universal Cleaner lub w wodzie

ZALECENIA
SPECJALNE

Czas przechowywania materiatu wynosi 5 lat, jesli materiat przechowywany jest
w temp. od 5 do 40 stopni C.
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KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Cecha Norma badawcza Wynik badania

60 mg straty masy na 1000 cykli;

Odpornosc¢ na Scieranie ASTM D 4060 koto CS 17, obciazenie 1 kg

-

WYTRZYMALOSCIOWE

Adhezja ASTM D 4541 35 kg/cm? (do betonu)
Udarnos¢ ASTM D 2794 3,8 Joule
Wytrzymatos¢ na zginanie ASTM D695 650 kg/cm’

CHARAKTERYSTYKI

Odpornos¢ na zarysowanie BS 3900-E2 brak zniszczenia przy obciazeniu 2,5 kg

1. Kontakt z zywnoscia: dopuszczony do sporadycznego kontaktu z zywnoscia
wg USDA i dopuszczony do kontaktu z zywnoscig wg FDA-CFR 21.175.300.
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ZAKRES
ZASTOSOWAN

PRZYGOTOWANIE

-

POWIERZCHNI

NECAND o

,.70/-4 Thortex 855 Floor Tech WB

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

POSADZKA CIENKOWPOWLOKOWA WZMACNIANA CERAMICZNIE

Dwuskfadnikowa warstwa powtokowa bazowana na wodorozpuszczalnej dyspersji
epoksydowej wzmacnianej ceramicznie zaprojektowana jako ekonomiczne
zabezpieczen posadzkowe.

Materiat Thortex 855 Floor tech WB jest przeznaczony do wykonywania
cienkopowtokowych, warstw posadzkowych i zabezpieczajacych o optymalnej
adhezji, odpornosci chemicznej i na uderzenia. Zaleta systemu jest prostota aplikacji
jak rowniez doskonata adhezja do réznego typu podtozy w tym betonu, ptytek
ceramicznych jak rowniez wczeéniej malowanych podtozy. Przeznaczony gtéwnie
do hal i magazynéw w przemysle spozywczym, garazy, szatni itp.

Thortex 855 Floor tech WB moze by¢ réwniez wykonywany w wersji antyposlizgowej
z zastosowaniem posypki z kruszywa.

Powierzchnie metalowe:

Wszystkie powierzchnie powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-$ciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 %2> wedtug PN I1SO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 um. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione
lub odkurzone. Pokrywane powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal
cleaner. Powierzchnia stalowa wymaga materiatu podkfadowego Thortex 940

Uni tech MC, ktérego aplikacje nalezy przeprowadzi¢ w okresie max do 4 godzin

od zakonczenia przygotowania powierzchni.

Powierzchnie betonowe:
Wszystkie powierzchnie musza by¢ czyste, suche, wolne od olejéw, ttuszczow
i luznych zanieczyszczen.

Nowy beton: Powierzchnia nowego betonu powinna by¢ zatarta na gtadko

i po wysezonowaniu tj. spadku wilgotnosci ponizej 7 % poddana lekkiemu
piaskowaniu, szlifowaniu lub mechanicznemu chropowaceniu w celu usuniecia
mleczka cementowego. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub
odkurzone.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 855 Floor Tech WB

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Istniejacy beton: powierzchnia powinna by¢ klasy min B 20. Przygotowanie

podtoza winno nastapi¢ za pomocg mokrego lub suchego piaskowania, szlifowania,
frezowania lub mycia wysokocisnieniowego. Nalezy uwazac aby kruszywo z betonu

nie byto odstoniete. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub odkurzone.
Ewentualne przesigkniecia substancjami olejami nalezy usungé metodami termicznymi.
W przypadku koniecznosci neutralizacji starego betonu przesigknietego substancjami
chemicznymi nalezy go poddac dziataniu neutralizujgcemu za pomoca kwasoéw lub
zasad, a nastepnie zmy¢ wodga dla usuniecia resztek przesigknietych substancji.

Wilgotnos¢ betonu nie moze przekraczac 7%. Wszystkie powierzchnie betonowe
powinny miec¢ skuteczng izolacje przeciwwilgociowa.

Po przygotowaniu powierzchni, nalezy natozy¢ warstwe gruntujacq odpowiednio

z materiatu Thortex 830 Uni tech GP w przypadku betonu zacieranego, gtadkiego,
powierzchni z ptytek oraz powierzchni wczesniej malowanych lub z materiatu Thortex
810 Floor tech SP w przypadku betonu porowatego (otwartego). Podktad powinien by¢
catkowicie suchy przed natozeniem warstwy wierzchniej tj. Thortex 855 Floor tech WB.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

W przypadku powierzchni wczesniej malowanych lub powierzchni ceramicznych
nalezy je schropowaci¢ mechanicznie w celu uzyskania maksymalnego profilu
chropowatosci oraz usuna¢ wszelkie odwarstwienia wczesniej aplikowanych powtok.

Baza do Utwardzacza - 4:1 objetosciowo

Najpierw nalezy doktadnie wymiesza¢ oddzielnie baze i utwardzacz usuwajac
ewentualne rozwarstwienia.

STOSUNEK
MIESZANIA

Nastepnie mieszajac materiat bazowy nalezy stopniowo dodawa¢ do niego
utwardzacz i doktadnie miesza¢, az do uzyskania jednorodnego stanu.

Zaleca sie nanoszenie pedzlem dobrej jakosci lub rolka (przy czym to ostatnie daje
cienszg warstwe). Przy pierwszej warstwie pedzel dociska¢ do nieréwnych, porowatych
i szorstkich powierzchni. W przypadku koniecznosci uzyskania chemoodpornego
systemu antyposlizgowego nalezy zastosowac kruszywo odpowiedniej granulacji.
Zalecane jest natozenie minimum 2 warstw w zaleznosci od narazen.

Nie naktada¢ gdy wilgotnosc¢ otaczajgcego powietrza jest wyzsza niz 85 % lub gdy
temp. powierzchni lub podtoza jest nizsza niz 5°C jednoczesnie temperatura podtoza
musi by¢ wyzsza niz 3°C od punktu rosy.

@GN neodynamicepl  INNEG_—_G—_—
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DYNAMIC. Thortex 855 Floor Tech WB

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Czas uzycia po wymieszaniu: 2 godz.
stan potsuchy (tzw.,,suchy dotyk”) 4 godz.
minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 16 godz.
maksymalny czas do natozenia drugiej warstwy 5 dni
czas oddania do uzytku (ruch pieszy) 16 godz.
petne utwardzenie chemiczne 7 dni

100 pm w stanie mokrym

grubos¢ natozonej warstwy 50 i st SuE

10 m*/litra przy 1 warstwie o grub. 50 um,

wydajnosc teoretyczna .
eIl w stanie suchym.

Grubos¢ warstwy i wydajnos¢ ulegaja zmianie w zaleznosci od chropowatosci powierzchni oraz
powierzchni o ztozonym profilu.

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

V.0.C. (zawartos$¢ czastek lotnych) brak

zawartos¢ czastek statych 50 %

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza.

« jak wykazuje praktyka Thortex 855 Floor tech WB moze by¢ uzywany catkowicie
bezpiecznie

+ unikac¢ bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skéra

 uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozciericzalniku
Thortex 94 Universal Cleaner lub w wodzie

ZALECENIA
SPECJALNE

Czas przechowywania materiatu wynosi 5 lat, jesli materiat przechowywany jest
w temp. od 5 do 30 stopni C.
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KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Cecha Norma badawcza Wynik badania

32 mg straty masy na 1000 cykli;
koto CS 17, obciazenie 1 kg

-

WYTRZYMALOSCIOWE

Odpornos¢ na scieranie ASTM D 4060

Adhezja ASTM D 4541 35 kg/cm? (do betonu)
Udarnos¢ ASTM D 2794 3,95 Joule

CHARAKTERYSTYKI

Odpornos¢ na zarysowanie BS 3900-E2 brak zniszczenia przy obciazeniu 2,5 kg

1. Kontakt z zywnoscia: dopuszczony do sporadycznego kontaktu z zywnoscia
wg USDA i dopuszczony do kontaktu z zywnoscig wg FDA-CFR 21.175.300.
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SM DYNAMIL. .
KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYSEU P rimer

Materiat Thortex 856 jest jednoskfadnikowym gtebokopenetrujgcym materiatem,

do wykonywania warstw posadzkowych zapobiegajacych pyleniu betonéw jak
rowniez do gruntowania betonéw i asfaltéw przed naniesieniem innych elastycznych
warstw wierzchnich systemow Thortex Thortex 856 stosowany samodzielnie
catkowicie eliminuje ryzyko pylenie czy kurzenia powierzchni betonowych. Celem
gtebszej penetracji nalezy do pierwszej warstwy dodac Thortex Floor Tech thinners.
Materiat jest niewidoczny po catkowitym utwardzeniu.

Pokrywane powierzchnie powinny by¢ czyste suche i zwarte, oczyszczone

z substancji ttustych, oleistych oraz resztek materiatu. Nowy beton powinien sie
utwardza¢ minimum 28 dni do momentu, az zawartos$¢ wilgoci spadnie ponizej
7%. Stary beton powinien by¢ schropowacony mechanicznie (szlifowanie lub
piaskowanie) i zmyty wodga pod duzym cisnieniem. W przypadku koniecznosci
neutralizacji starego betonu przesigknietego substancjami chemicznymi nalezy go
poddac dziataniu roztworu kwaséw, a nastepnie zmy¢ woda dla usuniecia resztek
substancji organicznych. Po przygotowaniu powierzchni, nalezy natozy¢ najlepiej
dwie warstwy materiatu Thortex 856 pierwsza najlepiej z dodatkiem Thortex Floor
tech thinners w celu polepszenia penetracji.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Materiat jest jednosktadnikowy dostarczany w formie gotowej do uzycia, niemniej
nalezy go wymiesza¢ przed zastosowaniem.

STOSUNEK
MIESZANIA

Thortex 856 najlepiej naktadac rolka lub sztywnym pedzlem o krétkim wiosiu tak, aby
tworzyt warstwe rzedu 110 um na mokro i 75 um na sucho Unika¢ grubej warstwy.
Nakfadac jedna lub dwie warstwy w zaleznosci od aplikacji.

Nie naktada¢, gdy wilgotnosc otaczajacego powietrza jest wyzsza niz 85% lub gdy
temp. powierzchni jest nizsza niz 3°C od punktu rosy.

NAKLADANIE

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU P r I m e r

stan pétsuchy (tzw.,,suchy dotyk”) 2 godz.

2 godz. dla produktéw rozpuszczalnikowych

I e £ DL Al L I 4 godz. dla produktéw bez rozpuszczalnikéw

24 godz. dla produktéw rozpuszczalnikowych
16 godz. dla produktéw bez rozpuszczalnikow

maksymalny czas do natozenia drugiej warstwy
petne utwardzenie chemiczne 5 dni

grubos¢ natozonej warstwy 75 um na sucho
wydajnos¢ teoretyczna 8,6 m*/ litr

zawartos¢ czastek statych 65 %

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Powyzsze czasy zostaty podane dla temp. otoczenia 20°C i moga ulec zmianie
w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci w dniu aplikacji. Grubo$¢ warstwy

i wydajnosc¢ ulegaja zmianie w zaleznosci od chropowatosci powierzchni oraz
powierzchni o ztozonym profilu.

+ podczas naktadania nalezy zatroszczyc¢ sie o dostateczng wentylacje

+ unikac¢ bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skérg

+ uzywane do aplikacji narzedzia umy¢ natychmiast po zakonczeniu pracy
w rozcienczalniku: Thortex SA

ZALECENIA
SPECJALNE
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KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

WYMALOWANIE HIGIENICZNE SCIAN

Wysokiej jakosci wodorozcienczalny system na bazie epoksydu stosowany jako
wymalowanie higieniczne powierzchni betonowych, z cegty, $cian tynkowanych jak
rowniez powierzchni stalowych. Ze wzgledu na wysoki potysk, gtadkos¢ i tatwos¢
zmywania powtoki jest przeznaczona gtéwnie jako wymalowanie higieniczne

$cian w zaktadach o wysokich wymaganiach sanitarnych takich jak zaktady branzy
spozywczej i farmaceutycznej. Unikalna wodna dyspersja epoksydowa potaczona

z hydrofilowym utwardzaczem pozwolita uzyska materia praktycznie bezapachowy,
o wysokiej adhezji, odpornosci chemicznej, abrazyjnej oraz dobrej udarnosci.

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe:

Wszystkie powierzchnie powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-sciernej
do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 /2> wedtug PN I1SO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 40-50 pum.

Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub odkurzone. Pokrywane
powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal cleaner. Aplikacje materiatu
nalezy przeprowadzi¢ w okresie max do 4 godzin od zakoriczenia przygotowania
powierzchni. Powierzchnia metalowe wymagajg podktadu jak ponize;:

+ powierzchnie stalowe piaskowane wymagajg materiatu podktadowego Thortex 940
Uni tech MC primer lub Thortex 935 Corro tech WB

+ powierzchnie stalowe czyszczone recznie do standardu St 2 - St 3 wymagaja
podktadu Thortex 920 Corro tech GP

« inne powiewrzchnie metalowe - stosowa Thortex 935 Corro tech WB

Pokrywane miejsca odttuscic stosujac Thortex 94 Universal Cleaner lub inne srodki
odttuszczajace.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Powierzchnie betonowe i inne:
Wszystkie powierzchnie musza by¢ czyste, suche, wolne od olejéw, ttuszczow
i luznych zanieczyszczen.

Nowy beton: Powierzchnia nowego betonu powinna by¢ zatarta na gtadko

i po wysezonowaniu tj. spadku wilgotnosci ponizej 7 % poddana lekkiemu
piaskowaniu, szlifowaniu lub mechanicznemu chropowaceniu w celu usuniecia
mleczka cementowego. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub
odkurzone.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC., Thortex 900 Wall Tech WB

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Istniejacy beton: powierzchnia powinna by¢ poddana mokremu lub suchemu
piaskowaniu, szlifowaniu, frezowaniu lub myciu wysokocisnieniowemu. Nalezy
uwazac aby kruszywo z betonu nie byto odstoniete. Zanieczyszczenia pyliste
powinny by¢ zmiecione lub odkurzone. Ewentualne przesigkniecia substancjami
chemicznymi lub olejami nalezy usuna¢ metodami termicznymi.

Wilgotnos¢ betonu nie moze przekracza¢ 7%. W przypadku powierzchni betonowych
stosowac warstwe podktadowg najlepiej Thortex 810 Floor Tech SP lub Thortex 940
Uni tech MC

Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub odkurzone.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Powierzchnie betonowe i inne struktury budowlane wymagaja podktadu jak ponizej:

« powierzchnie wczesniej malowane nalezy podda chropowaceniu i zastosowa
primer Thortex 830 Uni tech GP primer

« powierzchnie betonowe, z cegly i inne powierzchnie cementowe Thortex 830 Uni
tech GP primer

« powierzchnie glazury, ptytek, ptyt kartonowo-gipsowych i inne powierzchnie
materiat Thortex 830 Uni tech GP primer

W przypadku stosowania mniejszych ilosci niz cate opakowanie miesza¢ w proporcjach
4:1 baza do utwardzacza w stosunku objetosciowym. Rozciericzanie materiatem Thortex
Polyurethane Thinners do 10%, niezbedne tylko przy nanoszeniu natryskowym typu
airless lub do 20 % w przypadku spray’u konwencjonalnego.

ES
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Zaleca sie naktadanie przy spray’u. Mozna tez stosowac nanoszenie pedzlem dobrej
jakosci lub rolka. Nie nalezy mieszac catych objetosci bazy i utwardzacza ze wzgledu
na szybciej zachodzaca reakcje chemoutwardzalng przy duzych objetosciach
materiatu. Nie naktada¢ w temperaturze ponizej 2°C i przy wilgotnosci powyzej 85%
lub gdy temperatura pokrywanej powierzchni jest nizsza niz 3°C od punktu rosy.

NAKLADANIE

@GN neodynamicepl  INNEG_—_G—_—
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KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

NEOAND

Thortex 900 Wall Tech WB

Czas uzycia po wymieszaniu

stan potsuchy (tzw.,,suchy dotyk”)

minimalny czas do natozenia drugiej

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

i kazdej kolejnej warstwy

maksymalny czas do natozenia drugiej
i kazdej kolejnej warstwy

petne utwardzenie chemiczne

grubos¢ natozonej warstwy

wydajnosc teoretyczna

zawartos¢ czastek statych

VOC

dostepne opakowania

Cecha

\
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Odpornosc na UV

Odpornosc¢ na Scieranie

Odpornos¢ na uderzenie

Odpornos¢ na zarysowanie

Przepuszczalnos$¢ pary wodnej

Norma badawcza

ASTM D 4541

BS 2782 czesc¢ 3

BS 3900 czesS¢ E2
ASTM D1653

ASTM G 53

neodynamic gpl

2 godz.
3-4 godz.

6 godz.

24 godz.

7 dni

72 mm w stanie mokrym
40 mm w stanie suchym

13,75 m*/litr przy 1 warstwie
o grubosci 40 mm w stanie suchym

55%
365 mg/litr
4 litry, 20 litréw

Wynik badania

25 mg utraty masy na 500 cykli
przy kole CS 10

Brak zniszczen
(0,9 kg masy z wysokosci 345 cm)

Brak zniszczen przy obcigzeniu 2,5 kg
3,74 x 10-5 perm.cm

Brak matowienia i odbarwienia podczas
1000 godz QUV-B




AESA AN Thortex 900 Wall Tech WB

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

w stanie mokrym wyrob tatwopalny
podczas naktadania zatroszczyc sie o dostateczng wentylacje i srodki ochrony drég
oddechowych

unika¢ bezposredniego /niepotrzebnego/ kontaktu ze skorg

uzywane do aplikacji narzedzia nalezy umyc¢ w rozciericzalniku Thortex SA 65
thinner lub Thortex 94 Universal Thinner

ZALECENIA
SPECJALNE

. Atest Panstwowego Zaktadu Higieny w Warszawie nr W/524/90 na staty kontakt
z woda pitna.

. Instytut Przemystu Tworzyw i Farb 510-025-00 - badania klasyfikujgce system jako
dtugotrwate zabezpieczenie ( powyzej 15 lat trwatosci ) w atmosferze o najwyzszej
korozyjnosci przemystowej C5-I.

. Atest FDA ( CRF 21.175.300 ) do kontaktu z zywnoscig i USDA do sporadycznego
kontaktu z zywnoscia.

4. Atest odpornosci ogniowej BS 476 czes¢ 7 klasa 1 rozprzestrzenianie ptomieni
po powierzchni.
5. Atest odpornosci ogniowej BS 476 czes¢ 6 klasa 0.

I DOPUSZCZENIA

@GN neodynamicepl  [INEG_—_—G—_—
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3M 1222774 Thortex 920 Corro Tech GP

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

POWLOKA ANTYKOROZYJNA TOLERUJACA ROZNE SPOSOBY PRZYGOTOWANIA PODLOZA.
DWUSKLADNIKOWA, GRUBA WARSTWA EPOKSYDOWA PODKtADOWA LUB WYKONCZENIOWA

Wysokowydajny i odporny na dziatanie chemikaliéw epoksydowy system powlekania
o duzym udziale czastek statych. tolerujgcy rozne sposoby przygotowania
powierzchni. (moze by¢ stosowany na powierzchnie, ktére nie moga by¢ piaskowane).
Mozna go nanosi¢ na powierzchni czyszczone i chropowacone recznie. Materiat
wykazuje bardzo wysokie wiasnosci usieciowania i przyczepnosci. Stosowany

jako gruntowanie lub tez samodzielny system powlekania z dlugookresowym
zabezpieczeniem na dziatanie warunkéw pogodowych.

-

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Wszystkie powierzchnie powinny by¢ poddane obrobce strumieniowo-$ciernej
do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 %2> wedtug PN ISO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 pm.

Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub odkurzone.

Materiat mozna naktadac réwniez na suche, czyste i dobrze schropowacone
powierzchnie oczyszczone do standardu minimum St 2-St 3. Wszystkie zabrudzenia,
resztki starej farby nalezy usuna¢ a pokrywane powierzchnie oczysci¢ mechanicznie
szlifierka katowa, szczotkami wirnikowymi lub innymi recznymi metodami
przygotowania i usung¢ wszelkie pyty i luzne czastki. Pokrywane miejsca odttuscic¢
stosujac Thortex 94 Universal Cleaner lub inne $rodki odttuszczajgce. Uwaga: materiat
moze by¢ nanoszony na powierzchnie z niewielkimi sladami korozji jednak powierzchnia
ta musi by¢ schropowacona celem uzyskania prawidtowej adhezji powtoki.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

W przypadku stosowania mniejszych ilosci niz cate opakowanie miesza¢ w proporcjach
1:1 baza do utwardzacza w stosunku objetosciowym. Rozciericzanie do 10%, niezbedne
tylko przy nanoszeniu natryskowym, materiatem Thortex 94 Uniwersal Thinners.

STOSUNEK
MIESZANIA

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 920 Corro Tech GP

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Zaleca sie naktadanie przy uzyciu pistoletu hydrodynamicznego. Mozna tez

stosowac nanoszenie pedzlem dobrej jakosci lub rolka. Nie nalezy miesza¢

calych objetosci bazy i utwardzacza ze wzgledu na szybciej zachodzaca

reakcje chemoutwardzalng przy duzych objetosciach materiatu. Nie naktadac

w temperaturze ponizej 7°Ci przy wilgotnosci powyzej 90% lub gdy temperatura
pokrywanej powierzchni jest nizsza niz 3°C od punktu rosy. Warstwy innego materiatu
nawierzchniowego, wykonczeniowego naktada¢ min po 16 godzinach. W przypadku
nie nanoszenia warstwy nawierzchniowej zalecane jest natozenie drugiej warstwy
Thortex 920 Corro Tech GP.

NAKLADANIE

Czas uzycia po wymieszaniu 1,5 godz.
stan potsuchy (tzw.,suchy dotyk”) 6 godz.

minimalny czas do natozenia drugiej

i kazdej kolejnej warstwy 16 godz.

maksymalny czas do natozenia drugiej

i kazdej kolejnej warstwy 24 godz.

petne utwardzenie chemiczne 7 dni

140 pm w stanie mokrym

grubos¢ natozonej warstwy 195 i s s S

7 m?/litr przy 1 warstwie o grubosci

wydajnosc teoretyczna 125 pm w stanie suchym

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

zawartosc¢ czastek statych 90 %
kolor materiatu srebrny

dostepne opakowania 5 litréw, 20 litréw

Cecha Norma badawcza Wynik badania

-

WYTRZYMALOSCIOWE

Adhezja kompozytu ASTM D 4541 63 kg/cm’ - stal

Odpornosc¢ na wilgoc BS 3900 czesc 2 Brak zniszczen po 5000 godz.
Odpornos¢ na mgte solng ASTMB 117 Doskonata, bez zmian po 10 000 godz.
Wytrzymatos¢ na $cinanie ASTM D1002 175 kg/cm?

CHARAKTERYSTYKI

@GN neodynamicepl  [NEG_—_—_——




NECg\)?WAMI’G® Thortex 920 Corro Tech GP

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

w stanie mokrym wyrob tatwopalny

podczas naktadania zatroszczyc sie o dostateczng wentylacje i srodki ochrony drég
oddechowych

unika¢ bezposredniego /niepotrzebnego/ kontaktu ze skorg

uzywane do aplikacji narzedzia nalezy umyc¢ w rozciericzalniku Thortex SA 65
thinner lub Thortex 94 Universal Thinners

petna chemiczna charakterystyka substancji dostepna na zyczenie

ZALECENIA
SPECJALNE

. ATEST PANSTWOWEGO ZAKEADU HIGIENY W WARSZAWIE NR HK/B/1423/0/2000.
. ATEST FDA ( CRF 21.175.300 ) DO KONTAKTU Z ZYWNOSCIA.
. ATEST IRAS BS4247 PART 1 NUCLEAR DECONTAMINATION.
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SM DYNAMIC, i
KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU P rl m e r I P

Thortex 925 jest jednokomponentowym, poliuretanowym gruntem do stosowania
na recznie oczyszczong skorodowang stal.

Mocno wcierany w skorodowang, oczyszczong tylko z rdzy ptatkowej powierzchnie
stali, Thortex 925 penetruje w gtab rdzy, mocno sie z nia taczy i zakotwicza, tworzy
trwatg i mocng warstwe jako podktad dla materiatu Thortex 995.

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie na ktére ma by¢ naktadany Thortex 925 musza by¢ wolne od olejow,
thuszczéw i innych zanieczyszczen. Oprécz recznego czyszczenia szczotkami
stalowymi, zaleca sie czyszczenie strumieniem wody pod wysokim ci$nieniem,
stalowymi szczotkami rotacyjnymi, czyszczenie pistoletami iglowymi tak aby zdjac
jak najwieksza czes¢ rdzy ptatkowej. Najlepsze rezultaty odpornosci antykorozyjnej
uzyska¢ mozna gdy przygotowanie powierzchni stalowej uzyskamy w standardzie SA
2. Przed przystapieniem do malowania catos¢ odmuchac sprezonym powietrzem.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Materiat jest jednokomponentowym, dostarczany w formie gotowej do uzytku,
niemniej nalezy go doktadnie wymiesza¢ przed zastosowaniem.
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Thortex 925 musi by¢ naktadany pedzlem, mocno wcierajac materiat w skorodowang
powierzchnie stali. Minimalna temperatura dozwolona do aplikacji to 0°C.

NAKLADANIE

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC.
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KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU P rl m e r I P

Czas uzycia nieograniczony
stan potsuchy (tzw.,,suchy dotyk”) 2 godz.
utwardzenie 6 godz.
minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 4 godz.
maksymalny czas do natozenia drugiej warstwy 24 godz.

petne utwardzenie chemiczne 7 dni

75 um w stanie mokrym

grubos¢ natozonej warstwy ) o e Sl

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

14 m?/ | przy jednej warstwie

U RRIEE o grubosci 50 um w stanie suchym

zawartos¢ czastek statych 70%

 wiasciwie nie sg konieczne: materiat moze by¢ bezpiecznie stosowany pod
warunkiem przestrzegania normalnych zwyktych zasad bezpieczeristwa pracy

« czas przechowywania: nieograniczony
« UWAGA: przed aplikacja — materiat palny

ZALECENIA
SPECJALNE

Kolory materiatu: kremowobiaty

Opakowania: 5 |

WARUNKI
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DYNAM/C. .
m KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYSEU P rimeyr A P

Thortex 925 jest jednokomponentowym, poliuretanowym podktadem o bogate;j
zawartosci molekularnego aluminium, do powierzchni stalowych dobrze
czyszczonych mechanicznie lub zgrubnie piaskowaniem.

Thortex 926 stosuje sie wszedzie tam, gdzie nie udaje sie uzyskac catkowicie dobrego
przygotowania powierzchni stalowych lub innych metalowych. Nadaje sie zaréwno
do powierzchni czyszczonych recznie jak tez i piaskowanych.

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie na ktére ma by¢ naktadany UNICOR 925 musza by¢ wolne od olejow,
tluszczéw i innych zanieczyszczen. O ile najbardziej zalecanego czyszczenia poprzez
piaskowanie (nawet w standardzie SA 2) nie udaje sie zastosowac¢, dopuszcza sie
wszelkiego rodzaju czyszczenia mechaniczne, jednakze wyzszej klasy niz przy
materiale Thortex 925.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Materiat jest jednokomponentowym, dostarczany w formie gotowej do uzytku,
niemniej nalezy go doktadnie wymiesza¢ przed zastosowaniem.
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Thortex 926 moze by¢ naktadany pedzlem lub natryskiem. Podczas naktadania pedzlem
nalezy zwraca¢ uwage na wiasciwg grubos¢ naktadanej warstwy, stosowac regularny
pomiar,na mokro”. Nigdy nie naktadac przy temperaturze otoczenia ponizej 2°C.

NAKLADANIE

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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czas uzycia nieograniczony
stan potsuchy (tzw.,,suchy dotyk”) 1 godz.
utwardzenie 4 godz.
minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 2 godz.
maksymalny czas do natozenia drugiej warstwy 24 godz.

90 pm w stanie mokrym

grubos¢ natozonej warstwy SO)imw/stania suchym

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

11 m?/ | przy jednej warstwie

wydajnosc¢ o grubosci 50 pm w stanie suchym

zawartosc czastek statych 55%

+ wiasciwie nie sg konieczne: materiat moze by¢ bezpiecznie stosowany pod
warunkiem przestrzegania normalnych zwyktych zasad bezpieczeristwa pracy

+ czas przechowywania: nieograniczony
« UWAGA: przed aplikacjg — materiat palny
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Kolory materiatu: srebrzysty

Opakowania: 5|

WARUNKI
ZAMOWIENIA
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3M 27028 Thortex 927 Corro Tech MIO

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Thortex 925 jest jednokomponentowsy, poliuretanowa, antykorozyjng warstwa
wierzchnig lub posrednia naktadang na wczesniej aplikowane podktady lub grunty
poliuretanowe.

Thortex 927 jest stosowany jako warstwa posrednia lub ostateczna na powierzchnie
stali lub inne metalowe wczes$niej potraktowane materiatami Thortex 925 lub Thortex
926. Bogaty w molekularny tlenek zelaza Thortex 927 uniemozliwia atak korozji

w gtab warstw podkfadowych i powaznie wydtuza okres gwarantujacy prawidtowa
prace tych materiatéw. Stosuje sie go wszedzie tam gdzie wymagana jest wieloletnia
odpornos¢ na silny atak korozji atmosferycznej i chemiczne;.

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie stalowe lub metalowe, wczesniej zagruntowane materiatem Thortex 925
lub Thortex 926 musza by¢ wolne od ttuszczéw, olejéw i innych zanieczyszczen.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Materiat jest jednokomponentowym, dostarczany w formie gotowej do uzytku,
niemniej nalezy go doktadnie wymiesza¢ przed zastosowaniem.
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Thortex 927 moze by¢ naktadany pedzlem lub pistoletem ,air-less”. Podczas naktadania
pedzlem nalezy zwraca¢ uwage na wtasciwg grubosc naktadanej warstwy, stosowac
regularny pomiar,na mokro”. Nigdy nie naktadac przy temperaturze otoczenia ponizej 2°C.

NAKLADANIE

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

czas uzycia nieograniczony
stan potsuchy (tzw.,,suchy dotyk”) 1 godz.
utwardzenie 4 godz.
minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 2 godz.
maksymalny czas do natozenia drugiej warstwy 24 godz.

160 pm w stanie mokrym

grubos¢ natozonej warstwy 100)miw/staniesuchym

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

6 m?/ | przy jednej warstwie

wydajnosc¢ o grubosci 100 um w stanie suchym

zawartosc czastek statych 60%

+ wiasciwie nie sg konieczne: materiat moze by¢ bezpiecznie stosowany pod
warunkiem przestrzegania normalnych zwyktych zasad bezpieczeristwa pracy

+ czas przechowywania: nieograniczony
« UWAGA: przed aplikacjg — materiat palny
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Kolory materiatu: srebrzysty

Opakowania: 5|

WARUNKI
ZAMOWIENIA
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3M 2270224 Thortex 935 Corro Tech WB

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Dwusktadnikowa wodorozcienczalna powtoka epoksydowo-aminowa

o nadzwyczajnej adhezji do powierzchni stalowych czyszczonych piaskowaniem,

do powierzchni metalicznych (nie stalowych) czyszczonych recznie, oraz powierzchni
stalowych pokrywanych galwanicznie.

Uniwersalny stosowany jako wysokiej klasy powtoka antykorozyjna na powierzchnie
stalowe i z metali kolorowych: aluminium, miedz, braz, a takze na powierzchnie
pokrywane galwanicznie. Thortex 935 jest odporny na wiekszos¢ chemikaliow
przemystowych i chemicznie aktywnych roztworéw wodnych. Zatwierdzony przez
FDA (USA) do stosowania w pomieszczeniach produkcji i magazynowania $rodkéw
spozywczych, spozywczych uwagi na nie wydzielanie szkodliwych oparéw nawet bez
przerywania procesow produkcyjnych.

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie stalowe dokfadnie opiaskowac

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Baza do utwardzacza - 9:1 objetosciowo.

Mieszac starannie az do uzyskania jednolitej cieczy.
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Mieszac tylko taka porcje jaka zuzyje sie w czasie 4 godz.

Thortex 927 moze by¢ naktadany pedzlem lub pistoletem ,air-less”. Podczas naktadania
pedzlem nalezy zwraca¢ uwage na wtasciwg grubosc naktadanej warstwy, stosowac
regularny pomiar,na mokro”. Nigdy nie naktadac przy temperaturze otoczenia ponizej 2°C.

NAKLADANIE

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 935 Corro Tech WB

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

czas uzycia

stan potsuchy (tzw.,suchy dotyk”)
utwardzenie

minimalny czas do natozenia drugiej warstwy

maksymalny czas do natozenia drugiej warstwy

grubos¢ natozonej warstwy

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

wydajnos¢

zawartosc¢ czastek statych

+ czas przechowywania: nieograniczony
« UWAGA: przed aplikacjg — materiat palny
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Kolory materiatu: lekko jasnozétty

Opakowania: 5|

WARUNKI
ZAMOWIENIA

@GN neodynamic¢pl

nieograniczony
1 godz.

4 godz.

2 godz.

24 godz.

160 pm w stanie mokrym
100 pm w stanie suchym

6 m?/ | przy jednej warstwie
o grubosci 100 um w stanie suchym

60%

+ wiasciwie nie sg konieczne: materiat moze by¢ bezpiecznie stosowany pod
warunkiem przestrzegania normalnych zwyktych zasad bezpieczeristwa pracy




ZAKRES
ZASTOSOWAN
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KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

POWLOKA ANTYKOROZYJNA PODKEADOWA LUB WYKONCZENIOWA

Wysokiej jakosci system epoksydowy stosowany do antykorozyjnej ochrony
konstrukcji betonowych i metalowych. Specjalnie dobrana kombinacja wypetniaczy
i pigmentéw oraz formuta utwardzacza poliaminowego pozwolita uzyska ochrone
antykorozyjna o bardzo dobrej adhezji do wielu substratéw potaczong z mozliwoscia
zastosowania wielu warstw wierzchnich Thortex.

Powierzchnie stalowe:

Wszystkie powierzchnie powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-sciernej
do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 /2> wedtug PN I1SO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 40-50 pum.

Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub odkurzone. Pokrywane
powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal cleaner. Aplikacje materiatu
nalezy przeprowadzi¢ w okresie max do 4 godzin od zakoriczenia przygotowania
powierzchni.

Powierzchnie stali ocynkowanej:

Wszystkie slady olejow i ttuszczéw nalezy usuna¢ poprzez doktadne odttuszczenie
materiatem Thortex 94 Universal cleaner. Miejsca skorodowane ze sladami soli
cynku powinny by¢ usuniete przez chropowacenie mechaniczne lub szczotkami
wirnikowymi.

Powierzchnie aluminiowe:

Wszystkie slady olejow i ttuszczéw nalezy usuna¢ poprzez dokfadne odttuszczenie
materiatem Thortex 94 Universal cleaner. Cata powierzchnia aluminium powinna by¢
doktadnie przygotowana przez chropowacenie mechaniczne lub zmatowiona przez
delikatng obrébke strumieniowo-scierna.

Powierzchnie laminatéw szklanych i z tworzyw fenolowych:

Wszystkie slady olejéw i ttuszczéw nalezy usuna¢ poprzez doktadne odttuszczenie
materiatem Thortex 94 Universal cleaner. Cata powierzchnia powinna by¢
schropowacona papierem sciernym lub mechanicznie i doktadnie odkurzona.

Powierzchnie betonowe i inne:
Wszystkie powierzchnie muszg by¢ czyste, suche, wolne od olejéw, ttuszczow
i luznych zanieczyszczen.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl

ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Nowy beton: Powierzchnia nowego betonu powinna by¢ zatarta na gtadko

i po wysezonowaniu tj. spadku wilgotnosci ponizej 7 % poddana lekkiemu
piaskowaniu, szlifowaniu lub mechanicznemu chropowaceniu w celu usuniecia
mleczka cementowego. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub
odkurzone.

Istniejacy beton: powierzchnia powinna by¢ poddana mokremu lub suchemu
piaskowaniu, szlifowaniu, frezowaniu lub myciu wysokocisnieniowemu. Nalezy
uwazac aby kruszywo z betonu nie byto odstoniete. Zanieczyszczenia pyliste powinny
by¢ zmiecione lub odkurzone. Ewentualne przesigkniecia substancjami chemicznymi
lub olejami nalezy usung¢ metodami termicznymi.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Wilgotnos¢ betonu nie moze przekracza¢ 7%.

W przypadku stosowania mniejszych ilosci niz catle opakowanie mieszac
w proporcjach 3:1 baza do utwardzacza w stosunku objetosciowym.

x <
z 2
2 N
O w
w =

Zaleca sie naktadanie przy spray’u powietrznego lub bezpowietrznego. Mozna
tez stosowac nanoszenie pedzlem dobrej jakosci lub rolka. Nie nalezy miesza¢
calych objetosci bazy i utwardzacza ze wzgledu na szybciej zachodzaca
reakcje chemoutwardzalna przy duzych objetosciach materiatu. Nie naktadac
w temperaturze ponizej 70C i przy wilgotnosci powyzej 90 % lub gdy temperatura
pokrywanej powierzchni jest nizsza niz 30C od punktu rosy.

NAKLADANIE

@GN neodynamicepl  INNEG_—_G—_—
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KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Czas uzycia po wymieszaniu

stan potsuchy (tzw.,suchy dotyk”)
minimalny czas do natozenia drugiej

i kazdej kolejnej warstwy

maksymalny czas do natozenia drugiej
i kazdej kolejnej warstwy

petne utwardzenie chemiczne

grubos¢ natozonej warstwy

wydajnos¢ teoretyczna

zawartos¢ czastek statych
VOoC
dostepne opakowania

Thortex 940 Uni Tech MC

8 godz.
4 godz.

16 godz.

3 miesigce

7 dni

115 mm w stanie mokrym

50 mm w stanie suchym

8,8 m*/litr przy 1 warstwie

0 grubosci 50 mm w stanie suchym
545%

26 mg/litr

5 litréw, 20 litréw

Orientacyjne dane aplikacyjne przy temperaturze 20°C (inne temperatury lub
wilgotnosci mogg znaczenie wydtuzac lub skraca¢ powyzsze czasy).

CHARAKTERYSTYKI

WYTRZYMALOSCIOWE

Cecha
Adhezja - wytrzymatos¢
na odrywanie do stali piaskowanej

Odpornosc¢ na uderzenie

Odpornos¢ na zarysowanie
Odpornosc¢ termiczna na sucho
Wytrzymatos¢ na scinanie przy

rozcigganiu

Norma badawcza

ASTM D4541

BS 3900 E3

BS 3900 czes¢ E2
ASTM D2485

ASTM D1002

Wynik badania
38 kg/cm?

bezposrednio - 5mm
w przeciwnym kierunku — 2,5 mm
brak zniszczen przy obcigzeniu 2,5 kg
100°C

140 kg/cm?

ZALECENIA
SPECJALNE

w stanie mokrym wyréb tatwopaln

y

podczas naktadania zatroszczyc sie o dostateczng wentylacje i srodki ochrony drég

oddechowych

unika¢ bezposredniego /niepotrzebnego/ kontaktu ze skorg
uzywane do aplikacji narzedzia nalezy umy¢ w rozcieniczalniku Thortex SA 65
thinner lub Thortex 94 Universal Thinners

I DOPUSZCZENIA

. Atest Panstwowego Zaktadu Higieny w Warszawie nr HK/W/0451/01/2002 na staty

kontakt z woda pitna.

. Atest FDA ( CRF 21.175.300 ) do kontaktu z zywnoscig i USDA do sporadycznego

kontaktu z zywnoscia.

. Atest odpornosci ogniowej BS 476 czesc¢ 7 klasa 1 rozprzestrzenianie ptomieni

po powierzchni.

4. Atest odpornosci ogniowej BS 476 czesc 6 klasa 0.

neodynamic gpl
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3M 1222074 Thortex 960 Chemi Tech CR

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

CHEMOODPORNA POWLOKA NA STEZONE CHEMIKALIA

Dwuskfadnikowa, bezrozpuszczalnikowa warstwa epoksydowa o wybitnych
wtasnosciach odpornosciowych na dziatanie stezonych chemikalii.

Nadaje trwatg ostone powierzchniom stalowym i betonowym, przed zniszczeniem
wywotanym poprzez kontakt z cieczami i oparami chemicznie wysoko aktywnymi: odporny
na wiekszos¢ chemikaliéw w tym: kwasy: siarkowy do 20%, fosforowy do 10%, zasady, etanol,
metanol, celuloze, octan butylu, toluen, paliwa lotnicze, scieki przemystowe, ropa naftowa

i wiele innych). Dobra odpornos¢ na zanurzenie w goracych mediach do 80°C. Szczegdlna
przydatnos¢ do powlekania stalowych i betonowych zbiornikéw, zawordw, rynien
sptywowych, cokotéw maszyn i urzadzen, podtog pracujacych w styku z chemikaliami.

-

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe: Wszystkie powierzchnie powinny by¢ poddane obrébce
strumieniowo-$ciernej do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 > wedtug PN I1SO 85001-1
i wysokosci chropowatosci najlepiej 50-75 pm. Zanieczyszczenia pyliste powinny
byc zmiecione lub odkurzone. Pokrywane powierzchnie odttusci¢ materiatem
Thortex 94 Universal cleaner. Powierzchnia stalowa nie wymaga podktadu jednak
aplikacje materiatu nalezy przeprowadzi¢ w okresie max do 4 godzin od zakonczenia
przygotowania powierzchni.

Powierzchnie betonowe: Wszystkie powierzchnie musza by¢ czyste, suche, wolne
od olejéw, ttuszczéw i luznych zanieczyszczen.

Nowy beton: Powierzchnia nowego betonu powinna by¢ zatarta na gtadko

i po wysezonowaniu tj. spadku wilgotnosci ponizej 7 % poddana lekkiemu
piaskowaniu, szlifowaniu lub mechanicznemu chropowaceniu w celu usuniecia mleczka
cementowego. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub odkurzone.
Istniejacy beton: powierzchnia powinna by¢ poddana mokremu lub suchemu
piaskowaniu, szlifowaniu, frezowaniu lub myciu wysokocisnieniowemu. Nalezy
uwazac aby kruszywo z betonu nie byto odstoniete. Zanieczyszczenia pyliste powinny
by¢ zmiecione lub odkurzone. Ewentualne przesigkniecia substancjami chemicznymi
lub olejami nalezy usung¢ metodami termicznymi poprzez wygrzewanie i usuwanie
wystepujacych przesigkniec.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Wilgotnos¢ betonu nie moze przekraczac 7%.

W przypadku powierzchni betonowych stosowac warstwe podktadowa najlepiej
Thortex 810 Floor Tech SP.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 960 Chemi Tech CR

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Baza do Utwardzacza 7:3 w stosunku objetosciowym lub 4:1 w stosunku
wagowym

Mieszajac materiat bazowy nalezy stopniowo dodawac do niego utwardzacz stale
mieszajac, az do uzyskania jednorodnego stanu.

STOSUNEK
MIESZANIA

Ze wzgledu na szybko zachodzaca reakcje w masie wymieszanego materiatu
nalezy unika¢ mieszania duzych ilosci materiatu.

Nakfadanie materiatu rozpocza¢ nie pozniej niz w okresie do 4 godzin od zakorczenia
obrobki strumieniowo-sciernej. Zaleca sie nanoszenie pedzlem dobrej jakosci lub
rolka (przy czym to ostatnie daje cieriszg warstwe) lub najlepiej hydrodynamicznie

za pomoca airless spray.

Przy pierwszej warstwie pedzel dociska¢ do nieréwnych, porowatych i szorstkich
powierzchni.

NAKLADANIE

Odpornosc przeciwslizgowa moze byc¢ osiggnieta przez domieszanie odpowiedniego
agregatu.

Zalecane jest natozenie minimum dwoch lub trzech warstw.

Czas uzycia po wymieszaniu 45 min.
stan potsuchy (tzw.,suchy dotyk”) 4 godz.

minimalny czas do natozenia drugiej

warstwy i

maksymalny czas do natozenia drugiej

- 48 godz.

petne utwardzenie chemiczne 7 dni

250 pm, w stanie mokrym

grubos¢ natozonej warstwy 2500 v, o sle SUE

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

4 m?/l, przy 1 warstwie

wydajnosc teoretyczna o grub. 250 pm, w stanie suchym

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza.

@GN neodynamicepl  [INEG_—_—G—_—
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DYNAMIC. Thortex 960 Chemi Tech CR

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

 podczas naktadania nalezy zatroszczyc¢ sie o dostateczng wentylacje
+ unikac¢ bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skora

« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozcieniczalniku
Thortex S.A. 65

ZALECENIA
SPECJALNE

Czas przechowywania materiatu wynosi 5 lat, jesli materiat przechowywany jest
w temp. od 5 do 30 stopni C.

Cecha Norma badawcza Wynik badania

60 mg straty na 1000 cykli
przy 1 kg obcigzenia - koto CS 17

Udarnos¢ ASTM G 14 2,6 Joule

Odpornos¢ na Scieranie ASTM D 4060

r's

WYTRZYMALOSCIOWE

Odpornos¢ termiczna na sucho ASTM D 248 100°C
Przepuszczalnos¢ pary wodnej ASTM D 1653 3,75 x 10 perm. cm
Odpornos¢ na mgte solng ASTMB 117 doskonata, bez zmian po 10 000 h

CHARAKTERYSTYKI

Odpornos¢ na wilgoc BS 3900 Part F2 doskonata, bez zmian po 5000 h
Adhezja ASTM D4541 98 kg/cm?

1. Kontakt z zywnoscia : dopuszczony do sporadycznego kontaktu z zywnosciag
wg USDA.

2. Kontakt z zywnoscia : dopuszczony do kontaktu z zywnoscig wg FDA CFR
21.175.300.

3. Oswiadczenie dostawcy wydane na podstawie Rozporzadzenia Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji w sprawie aprobat i kryteriéw technicznych oraz
jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych.

I DOPUSZCZENIA

Wymagane minimalne promienie zaokraglen R . 2,5 mm.

Podczas pokrywania zbiornikéw zalecane jest ztagodzenie przejscia dennicy
w powierzchnie boczng za pomoca kompozytu Thortex 3 Metal Tech EG.

ZALECENIA

Zalecane sprawdzenie elektroiskrowe szczelnosci powtoki napieciem min. 2 kV.

@GN neodynamicepl  [INEG_—_—G—_—
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3M r2270-8 Thortex 970 Chemi Tech EP

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

POWLOKA CHEMOODPORNA

Thortex 970 to dwuskfadnikowa, bezrozpuszczalnikowa warstwa epoksydowa,
odporna chemicznie.

Materiat jest zaprojektowany przede wszystkim jako warstwa ochronna przeznaczona
do wszelkich pokry¢ zbiornikéw i instalacji przemystowych w tym przede wszystkim
instalacji oczyszczalni sciekdw, odporna w petnym zanurzeniu na agresywne scieki
przemystowe.

Materiat nadaje trwata ostone powierzchniom stalowym i betonowym, przed
zniszczeniem wywotanym poprzez kontakt z cieczami i oparami chemicznie
wysoko aktywnymi: odporny na wiekszo$¢ chemikaliow w tym: kwasy : siarkowy
do 20%, solny do 20%, zasada sodowa, zasada potasowa, scieki przemystowe,
ropa naftowa, oleje : napedowy, hydrauliczny, smarowy, silikonowy i wiele innych).
Dobra odpornosc na zanurzenie w goracych mediach. Szczegélna przydatnosc

do powlekania stalowych i betonowych zbiornikow, zaworow, rynien sptywowych,
cokotéw maszyn i urzadzen, podtég pracujacych w styku z chemikaliami.

-

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe:

Wszystkie powierzchnie powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-sciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 7> wedtug PN ISO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50 -75 um. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione
lub odkurzone. Pokrywane powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal
cleaner. Powierzchnia stalowa nie wymaga podkfadu jednak aplikacje materiatu nalezy
przeprowadzi¢ w okresie max do 4 godzin od zakonczenia przygotowania powierzchni.

Powierzchnie betonowe:
Wszystkie powierzchnie musza by¢ czyste, suche, wolne od olejéw, ttuszczow
i luznych zanieczyszczen.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Nowy beton: Powierzchnia nowego betonu powinna by¢ zatarta na gtadko

i po wysezonowaniu tj. spadku wilgotnosci ponizej 7% poddana lekkiemu
piaskowaniu, szlifowaniu lub mechanicznemu chropowaceniu w celu usuniecia
mleczka cementowego. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub
odkurzone.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC., Thortex 970 Chemi Tech EP

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Istniejacy beton: powierzchnia powinna by¢ poddana mokremu lub suchemu
piaskowaniu, szlifowaniu, frezowaniu lub myciu wysokocisnieniowemu. Nalezy
uwazac aby kruszywo z betonu nie byto odstoniete. Zanieczyszczenia pyliste powinny
by¢ zmiecione lub odkurzone. Ewentualne przesigkniecia substancjami chemicznymi
lub olejami nalezy usuna¢ metodami termicznymi poprzez wygrzanie i usuniecie
zanieczyszczen.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Wilgotnos¢ betonu nie moze przekracza¢ 7%. W przypadku powierzchni betonowych
stosowac warstwe podktadowa najlepiej Thortex 810 Floor Tech SP.

Baza do Utwardzacza - 2:1 w stosunku objetosciowym; Nalezy unika¢ mieszania
duzych ilosci materiatu ze wzgledu na szybciej zachodzaca reakcje molekularng
w wiekszej objetosci materiatu.

Mieszajac materiat bazowy nalezy stopniowo dodawac do niego utwardzacz stale
mieszajac, az do uzyskania jednorodnego stanu.

STOSUNEK
MIESZANIA

W celach utatwienia aplikacji i odroéznienia naktadanych warstw materiat Thortex
Chemi Tech EP dostarczany jest w dwdch kolorach: jasno szary i czarny.

Zaleca sie nanoszenie pedzlem dobrej jakosci lub rolka (przy czym to ostatnie daje
ciensza warstwe) lub najlepiej hydrodynamicznie za pomoca hot airless spray.

Przy pierwszej warstwie pedzel dociska¢ do nieréwnych, porowatych i szorstkich
powierzchni. W przypadku koniecznosci uzyskania chemoodpornego systemu
antyposlizgowego nalezy zastosowac kruszywo odpowiedniej granulacji. Zalecane
jest natozenie minimum 2-3 warstw.

NAKLADANIE
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DYNAMIC. Thortex 970 Chemi Tech EP

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Czas uzycia po wymieszaniu 45 min.
stan pétsuchy (tzw.,suchy dotyk”) 6 godz.
minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 6 godz.
maksymalny czas do natozenia drugiej warstwy 3 dni
petne utwardzenie chemiczne 7 dni

250 pm w stanie mokrym

grubos¢ natozonej warstwy S0 9 ST SUE T

4 m*/litra przy 1 warstwie

USRI TEATEE, o grub. 250 um, w stanie suchym

V.O.C. (zawartosc¢ czgstek lotnych) brak

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Podane czasy aplikacji mogg sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza.

« podczas naktadania nalezy zatroszczy¢ sie o dostateczng wentylacje
+ unikac bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skérg

+ uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozcieniczalniku
Thortex 65 SA

ZALECENIA
SPECJALNE

Czas przechowywania materiatu wynosi 5 lat, jesli materiat przechowywany jest
w temp. od 5 do 30 stopni C.

1. Oswiadczenie dostawcy wydane na podstawie Rozporzadzenia Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji w sprawie aprobat i kryteriéw technicznych oraz
jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych.

I DOPUSZCZENIA
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DYNAMIC. Thortex 970 Chemi Tech EP

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Cecha Norma badawcza Wynik badania

40 mg straty na 1000 cykli
przy 1 kg obciagzenia - koto CS 17

Odpornosc¢ na Scieranie ASTM D 4060
Udarnos¢ ASTM G 14 2,6 Joule
Przepuszczalnos¢ pary wodnej ASTM D 1653 1,5 mg/mm/m?/24h
Odpornos¢ na mgte solng ASTM B 117 Doskonata, bez zmian po 10 000 h

powierzchnia stalowa 63 kG/cm?
Adhezja kompozytu ASTM D 4541 powierzchnia betonu - 35 kG/cm?
(przewyzsza kohezje betonu)

r's

WYTRZYMALOSCIOWE

Odpornos¢ na mgte solng ASTM D 1653 Doskonata, bez zmian po 10 000 h
Odpornosc¢ na wilgoc BS 3900 Part F2 Doskonata, bez zmian po 5000 h

na sucho IPANE

Odpornos¢ termiczna na mokro 80°C

CHARAKTERYSTYKI

Materiat wykazuje catkowity brak skurczu wg ASTM C 157 zawarto$¢ czastek statych
wynosi 100% unikamy w ten sposéb skurczu przy utwardzaniu i w zwigzku z tym nie
wystepuja naprezenia $cinajace na styku z podtozem.

Materiat wykazuje catkowity brak skurczu wg ASTM C 157 zawartos$¢ czastek statych
wynosi 100% unikamy w ten sposéb skurczu przy utwardzaniu i w zwigzku z tym nie
wystepujg naprezenia $cinajace na styku z podtozem.

Wymagane minimalne promienie zaokragleri R . 2,5 mm

Podczas pokrywania zbiornikéw zalecane jest ztagodzenie przejscia dennicy
w powierzchnie boczng za pomoca kompozytu Thortex 3 Metal Tech EG.

Zalecane sprawdzenie elektroiskrowe szczelnosci powtoki napieciem min. 2 kV.

W przypadku koniecznosci przeprowadzenia wczesniej prac spawalniczych w obrebie
pokrywanych instalacji nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:

Zalecane spawanie w ostonie gazéw lub uzycie elektrod zasadowych najlepiej typu
EB 146 lub EB 150 wg PN 77/M-69433 dokfadnie wysuszonych przed spawaniem
(300°C/2h) o wiasnosciach spoiwa w ztgczu:

+ wytrzymatos¢ dorazna na rozcigganie Rm = 430-550 MPa

- wskaznik wydtuzenia a, = 24 %

« udarnoé¢ U = 110/140 J/cm®

ZALECENIA

Zastosowanie zalecanych elektrod pozwoli na unikniecie dyfuzji gazéw ze spoin
szkodliwych dla powtoki.
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3M 1222774 Thortex 980 Chemi Tech UC

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

POWLOKA ODPORNA NA STEZONE CHEMIKALIA | TEMPERATURE

Dwusktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa warstwa epoksydowo-poliaminowa
o wybitnych wtasnosciach odpornosciowych na dziatanie stezonych chemikalii
w podwyzszonych temperaturach do 120 oC w petnym zanurzeniu.

Materiat do ochrony powierzchni stalowych i betonowym, przed agresja chemiczna
wywoftang przez agresywne chemikalia. Powtoka odporna na wiekszos¢ chemikaliow
w tym: kwasy : siarkowy do 98%, fosforowy do 75%, solny do 36%, octowy
do 20%, wodorotlenek sodu - wszystkie stezenia, amoniak, etanol, metanol,
celuloze, octan butyluy, toluen, paliwa lotnicze, $cieki przemystowe, ropa naftowa
i wiele innych). Dobra odpornos¢ na zanurzenie w goracych mediach. Szczegétowe
odpornosci chemiczne dostepne na zyczenie. Mozliwos¢ zabezpieczen rurociggow,
zbiornikdw magazynowych, tac pod zbiornikami podtég, wanien w galwanizerniach itp.

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe:
Wszystkie powierzchnie powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-$ciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 > wedtug PN ISO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 um. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione
lub odkurzone. Pokrywane powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal
cleaner. Powierzchnia stalowa nie wymaga podktadu jednak aplikacje materiatu nalezy
przeprowadzi¢ w okresie max do 4 godzin od zakonczenia przygotowania powierzchni.

Powierzchnie betonowe:
Wszystkie powierzchnie muszg by¢ czyste, suche, wolne od olejéw, ttuszczow
i luznych zanieczyszczen.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Nowy beton: Powierzchnia nowego betonu powinna by¢ zatarta na gtadko

i po wysezonowaniu tj. spadku wilgotnosci ponizej 7 % poddana lekkiemu
piaskowaniu, szlifowaniu lub mechanicznemu chropowaceniu w celu usuniecia mleczka
cementowego. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub odkurzone.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 980 Chemi Tech UC

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Istniejacy beton: powierzchnia powinna by¢ poddana mokremu lub suchemu
piaskowaniu, szlifowaniu, frezowaniu lub myciu wysokocisnieniowemu. Nalezy
uwazac aby kruszywo z betonu nie byto odstoniete. Zanieczyszczenia pyliste powinny
by¢ zmiecione lub odkurzone. Ewentualne przesigkniecia substancjami chemicznymi
lub olejami nalezy usuna¢ metodami termicznymi.

Wilgotnos¢ betonu nie moze przekracza¢ 7%. W przypadku powierzchni betonowych
stosowac warstwe podktadowg najlepiej Thortex 810 Floor Tech SP lub Thortex 940
Uni tech MC

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Baza do Utwardzacza - 2:1 objetosciowo; Nalezy unika¢ mieszania duzych ilosci
materiatu ze wzgledu na szybciej zachodzaca reakcje molekularna w wiekszej
objetosci materiatu.

Mieszajac materiat bazowy nalezy stopniowo dodawac do niego utwardzacz stale
mieszajac, az do uzyskania jednorodnego stanu.

STOSUNEK
MIESZANIA

W celach utatwienia aplikacji i odroéznienia naktadanych warstw materiat Thortex
Chemi Tech UC dostarczany jest w dwdch kolorach : jasno i ciemno szary.

Zaleca sie nanoszenie pedzlem dobrej jakosci lub rolka (przy czym to ostatnie daje
ciensza warstwe) lub najlepiej hydrodynamicznie za pomoca hot airless spray.

Przy pierwszej warstwie pedzel dociska¢ do nieréwnych, porowatych i szorstkich
powierzchni. W przypadku koniecznosci uzyskania chemoodpornego systemu
antyposlizgowego nalezy zastosowac kruszywo odpowiedniej granulacji. Zalecane
jest natozenie minimum 2-3 warstw.

NAKLADANIE
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DYNAMIC. Thortex 980 Chemi Tech UC

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Czas uzycia po wymieszaniu 30 min.
stan pétsuchy (tzw.,suchy dotyk”) 4,5 godz.
minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 4,5 godz.
maksymalny czas do natozenia drugiej warstwy 24 godz.
petne utwardzenie chemiczne 7 dni

300 pm w stanie mokrym

grubos¢ natozonej warstwy Y000 ) 9 ST S AT

2,9 m*/kg przy 1 warstwie

el IR Sl E A o grub. 300 um, w stanie suchym

V.O.C. (zawartos¢ czastek lotnych) brak

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Podane czasy aplikacji mogg sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza.

« podczas naktadania nalezy zatroszczy¢ sie o dostateczng wentylacje
+ unikac bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skérg
+ uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozcieniczalniku

Czas przechowywania materiatu wynosi 5 lat, jesli materiat przechowywany jest
w temp. od 5 do 30 stopni C.

ZALECENIA
SPECJALNE

Cecha Norma badawcza Wynik badania

60 mg straty na 1000 cykli

Odpornosc¢ na Scieranie ASTM D 4060 przy 1 kg obciazenia - kolo C5 17

r's

WYTRZYMALOSCIOWE

Udarnos¢ ASTM G 14 2,2 Joule
Odpornosc¢ termiczna ASTM D 248 177°C

Przepuszczalno$¢ pary wodnej ASTM D 1653 4,69x10° perm. cm

CHARAKTERYSTYKI

Odpornos¢ na mgte solna ASTMB 117 Doskonata, bez zmian po 10 000 h
Odpornosc¢ na wilgo¢ BS 3900 Part F2 Doskonata, bez zmian po 5000 h
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KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Wymagane minimalne promienie zaokraglen R . 2,5 mm.

Podczas pokrywania zbiornikéw zalecane jest ztagodzenie przejscia dennicy
w powierzchnie boczng za pomoca kompozytu Thortex 3 Metal Tech EG.

ZALECENIA

Zalecane sprawdzenie elektroiskrowe szczelnosci powtoki napieciem min. 2 kV.

. Dopuszczenie Urzedu Dozoru Technicznego nr UC-05-53-P/1-06 i UC-05-53-N/1-06
do napraw i modernizacji statych zbiornikow cisnieniowych, bezcisnieniowych

i niskocisnieniowych do materiatéw trujacych i zragcych za pomoca Thortex 980
Chemi tech UC.

. Atest higieniczny W/427/92.

. Kontakt z zywnoscia : dopuszczony do sporadycznego kontaktu z zywnosciag
wg USDA.

. Badania Instytutu Przemystu Tworzyw i Farb nr 510-093-00 — powtoka
Thortex 980 Chemi Tech UC/ jedna warstwa / stanowi dtugotrwate zabezpieczenie
w srodowisku korozyjnosci C5-1 oraz w warunkach oddziatywania kwasnego
kondensatu w instalacjach odsiarczania spalin.

. Oswiadczenie dostawcy wydane na podstawie Rozporzadzenia Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji w sprawie aprobat i kryteriéw technicznych oraz
jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych.

I DOPUSZCZENIA
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3M 1222774 Thortex 981 Chemi Tech UC

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

WARSTWA ODPORNA NA STEZONE CHEMIKALIA | TEMPERATURE

Dwusktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa warstwa epoksydowo-poliaminowa
o wybitnych wtasnosciach odpornosciowych na dziatanie stezonych chemikalii
w podwyzszonych temperaturach do 120°C w petnym zanurzeniu.

Materiat do ochrony powierzchni stalowych i betonowym, przed agresja chemiczna
wywotang przez agresywne chemikalia. Powtoka odporna na wiekszos¢
chemikaliow w tym: kwasy: siarkowy do 98%, fosforowy do 75 %, solny do 36%,
octowy do 20 %, wodorotlenek sodu - wszystkie stezenia, amoniak, etanol,
metanol, celuloze, octan butylu, toluen, paliwa lotnicze, $cieki przemystowe,
ropa naftowa i wiele innych). Dobra odpornos$¢ na zanurzenie w gorgcych mediach.
Szczegodtowe odpornosci chemiczne dostepne na zyczenie. Mozliwos¢ napraw
i zabezpieczen rurociggdw, zbiornikdw magazynowych, tac pod zbiornikami, podtég,
wanien w galwanizerniach, osadzania ptytek i cegiet chemoodpornych itp.

-

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe:

Wszystkie powierzchnie powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-$ciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 %2> wedtug PN I1SO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 um. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione
lub odkurzone. Pokrywane powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal
cleaner. Powierzchnia stalowa nie wymaga podktadu jednak aplikacje materiatu
nalezy przeprowadzi¢ w okresie max do 4 godzin od zakoriczenia przygotowania
powierzchni.

Powierzchnie betonowe:

Wszystkie powierzchnie musza by¢ czyste, suche, wolne od olejéw, ttuszczow

i luznych zanieczyszczen.

Nowy beton: Powierzchnia nowego betonu powinna by¢ zatarta na gtadko

i po wysezonowaniu tj. spadku wilgotnosci ponizej 7 % poddana lekkiemu
piaskowaniu, szlifowaniu lub mechanicznemu chropowaceniu w celu usuniecia
mleczka cementowego. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub
odkurzone.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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DYNAMIC. Thortex 981 Chemi Tech UC

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Istniejacy beton: powierzchnia powinna by¢ poddana mokremu lub suchemu
piaskowaniu, szlifowaniu, frezowaniu lub myciu wysokocisnieniowemu. Nalezy
uwazac aby kruszywo z betonu nie byto odstoniete. Zanieczyszczenia pyliste powinny
by¢ zmiecione lub odkurzone. Ewentualne przesigkniecia substancjami chemicznymi
lub olejami nalezy usung¢ metodami termicznymi.

Wilgotnos¢ betonu nie moze przekraczac 7%. Zaleca sie natozenie warstwy
podkfadowej Thortex 810 Floor tech SP.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Baza do Utwardzacza - 2:1 objetosciowo.

Nalezy unika¢ mieszania duzych ilosci materiatu ze wzgledu na szybciej
zachodzaca reakcje molekularng w wiekszej objetosci materiatu.

STOSUNEK
MIESZANIA

Zaleca sie nanoszenie aplikatorem lub szpatuta na przygotowang powierzchnie.

NAKLADANIE

Czas uzycia po wymieszaniu 30 min.

stan potsuchy (tzw.,suchy dotyk”) 4,5 godz.
minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 4,5 godz.
maksymalny czas do natozenia drugiej warstwy 24 godz.

petne utwardzenie chemiczne 7 dni

grubos¢ natozonej warstwy zaleznie od ubytku
wydajnosc¢ objetosciowa 892 cm?*/kg

V.0O.C. (zawartos¢ czastek lotnych) brak

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Podane czasy aplikacji moga sie rézni¢ od powyzszych zaleznie od temperatury
powierzchni i wilgotnosci powietrza.
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KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

 podczas naktadania nalezy zatroszczyc¢ sie o dostateczng wentylacje
+ unikac¢ bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skora
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozcieniczalniku

ZALECENIA
SPECJALNE

Czas przechowywania materiatu wynosi 5 lat, jesli materiat przechowywany jest
w temp. od 5 do 30 stopni C.

Cecha Norma badawcza Wynik badania

60 mg straty na 1000 cykli

Odpornos¢ na Scieranie ASTM D 4060 przy 1 kg obciazenia - kolo CS 17
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Udarnos¢ ASTM G 14 2,2 Joule
Odpornosc¢ termiczna ASTM D 248 177°C

Odpornos¢ na mgte solng ASTMB 117 Doskonata, bez zmian po 10 000 h
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Odpornosc¢ na wilgo¢ BS 3900 Part F2 Doskonata, bez zmian po 5000 h

1. Kontakt z zywnoscia : dopuszczony do sporadycznego kontaktu z zywnoscia
wg USDA.

I DOPUSZCZENIA
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3M 222074 Thortex 985 Chemi Tech USR

KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

POWLOKA ODPORNA NA STEZONE CHEMIKALIA | TEMPERATURE

Dwusktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa warstwa epoksydowo-poliaminowa
o wybitnych wtasnosciach odpornosciowych na dziatanie stezonych chemikalii
w podwyzszonych temperaturach. Materiat zostat zaprojektowany szczegdlnie
jako powtoka odporna na wiekszo$¢ rozpuszczalnikéw organicznych, alkoholi

i pochodnych ropy naftowej.

Thortex 985 Chemi tech USR nadaje trwatg ostone powierzchniom stalowym

i betonowym, przed zniszczeniem wywotanym poprzez kontakt z cieczami i oparami
chemicznie wysoko aktywnymi: odporny w petnym zanurzeniu na wiekszos¢
chemikaliow w tym: alkohol etylowy, alkohol metylowy, alkohol butylowy, benzen,
ksylen, octan etylu, octan metylu, toluen, podchloryn sodu, styren i inne. Szczegdlna
przydatnosc do powlekania stalowych i betonowych zbiornikéw, zaworéw,

rynien sptywowych, cokotow maszyn i urzadzen, podtodg pracujacych w styku

z chemikaliami. Szczegétowe odpornosci chemiczne dostepne na zyczenie.

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe:

Wszystkie powierzchnie powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-sciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 /2> wedtug PN I1SO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 um. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione
lub odkurzone. Pokrywane powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal
cleaner. Powierzchnia stalowa nie wymaga podktadu jednak aplikacje materiatu
nalezy przeprowadzi¢ w okresie max do 4 godzin od zakonczenia przygotowania
powierzchni.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Powierzchnie betonowe:
Wszystkie powierzchnie musza by¢ czyste, suche, wolne od olejéw, ttuszczow
i luznych zanieczyszczen.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Nowy beton: Powierzchnia nowego betonu powinna by¢ zatarta na gtadko

i po wysezonowaniu tj. spadku wilgotnosci ponizej 7% poddana lekkiemu piaskowaniu,
szlifowaniu lub mechanicznemu chropowaceniu w celu usuniecia mleczka
cementowego. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub odkurzone.

Istniejacy beton: powierzchnia powinna by¢ poddana mokremu lub suchemu
piaskowaniu, szlifowaniu, frezowaniu lub myciu wysokocisnieniowemu. Nalezy
uwazac aby kruszywo z betonu nie byto odstoniete. Zanieczyszczenia pyliste powinny
by¢ zmiecione lub odkurzone. Ewentualne przesigkniecia substancjami chemicznymi
lub olejami nalezy usung¢ metodami termicznymi.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Wilgotnos¢ betonu nie moze przekracza¢ 7%. W przypadku powierzchni betonowych
stosowac warstwe podktadowg Thortex 810 Floor Tech SP.

Thortex 985 Chemi tech USR nalezy miesza¢ wedtug proporcji baza do utwardzacza
3:1 - w stosunku objetosciowym. Nalezy unika¢ mieszania duzych ilosci materiatu
ze wzgledu na szybciej zachodzaca reakcje molekularna przy duzej objetosci.
Mieszajac materiat bazowy nalezy stopniowo dodawa¢ do niego utwardzacz stale
mieszajac, az do uzyskania jednorodnego stanu.

STOSUNEK
MIESZANIA

Zaleca sie nanoszenie dobrej jakosci pedzlem dobrej, rolka (przy czym daje ciensza
warstwe) lub hot airless spray. Zalecane jest natozenie 500 um tylko w jednej
warstwie.
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Czas uzycia po wymieszaniu 45 min.
petne utwardzenie chemiczne 7 dni

500 pum w stanie mokrym

grubos¢ natozonej warstwy S e S

ok. 1,65 m*/kg przy 1 warstwie

RERIIEHE o grub. 500 um, w stanie suchym

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

V.0O.C. (zawartosc czastek lotnych) brak
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KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

 podczas naktadania nalezy zatroszczyc¢ sie o dostateczng wentylacje
+ unikac¢ bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skora
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozcieniczalniku

ZALECENIA
SPECJALNE

Czas przechowywania materiatu jest nieograniczony, jesli materiat znajduje sie
w temp. od 5 do 40 stopni C.

Cecha Norma badawcza Wynik badania

60 mg straty na 1000 cykli

Odpornosc¢ na Scieranie ASTM D 4060 przy 1 kg obciazenia — koto CS 17

WYTRZYMALOSCIOWE

Udarnos¢ ASTM G 14 2,2 Joule
Odpornosc¢ termiczna ASTM D 248 177°C

Przepuszczalnos¢ pary wodnej ASTM D 1653 1,5 mg. mm/m?/24h

CHARAKTERYSTYKI

Odpornos¢ na mgte solng ASTMB 117 Doskonata, bez zmian po 10 000 h
Odpornos¢ na wilgo¢ BS 3900 Part F2 Doskonata, bez zmian po 5000 h

Wymagane minimalne promienie zaokraglen R . 2,5 mm.

Podczas pokrywania zbiornikéw zalecane jest ztagodzenie przejscia dennicy
w powierzchnie boczng za pomocg kompozytu Thortex 3 Metal Tech EG.
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Zalecane sprawdzenie elektroiskrowe szczelnosci powtoki napieciem min. 2 kV.

1. Kontakt z zywnoscia: dopuszczony do sporadycznego kontaktu z zywnoscia
wg USDA

2. Oswiadczenie dostawcy wydane na podstawie Rozporzadzenia Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji w sprawie aprobat i kryteriéw technicznych oraz
jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych.

I DOPUSZCZENIA
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KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

POWLOKA CHEMOODPORNA DO NAKEADANIA W WARUNKACH ZWIEKSZONEJ WILGOTNOSCI LUB POD WODA

Thortex 990 Chemi Tech UW jest dwukomponentowa, bezrozpuszczalnikowg warstwa
powtokowa na stale i betony, odporna na korozje i chemoodporna do aplikacji
w srodowisku wilgotnym.

Materiat jest zaprojektowany jako specjalnej klasy grubowarstwowa powtoka
szczegolnie obcigzonych konstrukgji pracujacych w atmosferze o wysokiej
wilgotnosci lub catkowicie zanurzonych. Materiat jest rownoczesnie odporny

na agresywne chemikalia rozpuszczone w wodzie dlatego doskonale nadaje sie

do pokryc i zabezpieczen rurociggdéw z wodga i chemikaliami, ochrony konstrukgji
stalowych itp. Dodatkowo specjalna hydrofilowa formuta materiatu chtongca wilgoc
podczas utwardzania pozwala na naktadanie materiatu na powierzchnie zawilgocone
lub pod woda np. rurociggi wody chtodzacej.

ZAKRES
ZASTOSOWAN

Powierzchnie metalowe:

Pokrywane powierzchnie powinny by¢ wolne od wszelkich zanieczyszczen,
smaréw, substancji oleistych, bakterii czy glonow. W celu uzyskania optymalnych
rezultatéw powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-
$ciernej do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 72 wedtug PN I1SO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 um. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione
lub odkurzone. Pokrywane powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal
cleaner. Powierzchnia stalowa nie wymaga podktadu jednak aplikacje materiatu
nalezy przeprowadzi¢ w okresie max do 4 godzin od zakoriczenia przygotowania
powierzchni. W przypadku powierzchni podwodnych powierzchni powinny

by¢ przygotowane za pomocg obrobki hydrosciernej lub narzedzi z napedem
pneumatycznym np. szlifierek lub pistoletéow igtowych. Ze wzgledu na formute
materiatu dopuszcza sie mozliwos¢ aplikacji na powierzchnie wilgotne, wazne jest
natomiast uzyskanie odpowiedniego stopnia chropowatosci powierzchni w celu
zapewnienia prawidtowej adhezji materiatu

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Powierzchnie betonowe:
Wszystkie powierzchnie muszg by¢ czyste, suche, wolne od olejéw, ttuszczow
i luznych zanieczyszczen.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl
ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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Powierzchnia betonu powinna poddana lekkiemu mokremu lub suchemu
piaskowaniu, szlifowaniu lub myciu wysokocisnieniowemu. Zanieczyszczenia pyliste
powinny by¢ zmiecione lub odkurzone.

Nalezy uwazac aby kruszywo z betonu nie byto odstoniete.

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Materiat nalezy mieszac w proporcjach objetosciowych 2:1 baza
do utwardzacza. Mieszajac materiat bazowy nalezy stopniowo dodawac do niego
utwardzacz stale mieszajac, az do uzyskania jednorodnego stanu.

Uwaga: nigdy nie mieszac catych opakowan bazy i utwardzacza gdyz zachodzaca
z duzg szybkoscia reakcja w catej masie materiatu znacznie skraca czas jego uzycia.

STOSUNEK
MIESZANIA

Zaleca sie naktadanie przy uzyciu pedzla dobrej jakosci lub rolki (przy czym
ta ostatnia daje cieriszag warstwe). W celu utatwienia aplikacji zalecane jest stosowanie
pedzla o krétkim sztywnym wiosiu. Naktada¢ minimum 2 warstwy, kazda po 250 pm.

NAKLADANIE

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Czas uzycia po wymieszaniu
stan pétsuchy (tzw.,suchy dotyk”)

minimalny czas do natozenia drugiej
i kazdej kolejnej warstwy

maksymalny czas do i kazdej kolejnej warstwy
mozliwosc¢ zanurzenia

petne utwardzenie chemiczne
grubos¢ natozonej warstwy
wydajnosc

zawartos¢ czastek statych

45 godz.
6 godz.

6 godz.

48 godz.
6-8 godz. zaleznie od temperatury
7 dni

250 mm w stanie mokrym
250 mm w stanie suchym

4 m?/l przy jednej warstwie
o grubosci 250 mm

100 %

Aby skrocic czas utwardzania zastosowac sezonowanie w podwyzszonej
temperaturze.

neodynamic gpl
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 podczas naktadania nalezy zatroszczyc¢ sie o dostateczng wentylacje
+ unikac¢ bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skora
« uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umyc¢ w rozcieniczalniku

ZALECENIA
SPECJALNE

Czas przechowywania materiatu wynosi 5 lat, jesli materiat przechowywany jest
w temp. od 5 do 40 stopni C.

Cecha Norma badawcza Wynik badania
Odpornos¢ na Scieranie ASTM D 4060 1 ml straty na 1000 cykli
Adhezja ASTM D 4541 63 kg/cm’

WYTRZYMALOSCIOWE

Udarnos¢ ASTM G 14 2,6 Joule
Odpornosc¢ termiczna na sucho ASTM D 248 135°C

Przepuszczalnos¢ pary wodnej ASTM D 1653 1,2 mg. mm/m?/24 godz

CHARAKTERYSTYKI

Odpornos¢ na mgte solng ASTM B 117 Doskonata, bez zmian po 10 000 h
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ASTM D 1002 175 kg/cm?

Wymagane minimalne promienie zaokraglen R . 2,5 mm.

Podczas pokrywania zbiornikéw zalecane jest ztagodzenie przejscia dennicy
w powierzchnie boczng np. za pomoca kompozytu Thortex 3 Metal Tech EG.

=
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1. Oswiadczenie dostawcy wydane na podstawie Rozporzadzenia Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji w sprawie aprobat i kryteriéw technicznych oraz
jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych.

| DOPUSZCZENIA
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DWUSKELADNIKOWA, BEZROZPUSZCZALNIKOWA, POWLOKA POLIURETANOWA

Thortex 995 Chemi tech PU jest wysokiej jakosci, bezrozpuszczalnikowg powtoka
poliuretanowa zaprojektowang jako system pokry¢ zbiornikow, konstrukgji stalowych

i powierzchni narazonych na agresja chemiczna. Thortex 995 Chemi tech PU bazuje

na unikalnej mieszaninie polioli i uretanowych polimeréw zmieszanych z odpowiednimi
pigmentami i krzemianowymi reagentami ktére wraz z zywica izocjanianowa zapewniaja
doskonatg odpornos¢ na wycieranie, erozje oraz odpornos¢ chemiczna i korozyjng

Thortex 995 Chemi tech PU oferuje wysoki poziom elastycznosci i jest odpowiedni
do naktadania na powierzchnie stalowe, betonowe, aluminiowe, GRP, ocynkowane
oraz powierzchnie mineralne narazone na zmienne warunki dynamiczno-termiczne
oraz agresje chemiczna.

PRZYGOTOWANIE

POWIERZCHNI

Powierzchnie metalowe:

Wszystkie powierzchnie powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-sciernej

do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 %> wedtug PN ISO 85001-1 i wysokosci
chropowatosci najlepiej 50-75 um. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione
lub odkurzone. Pokrywane powierzchnie odttusci¢ materiatem Thortex 94 Universal
cleaner. Powierzchnia stalowa nie wymaga podkfadu jednak aplikacje materiatu nalezy
przeprowadzi¢ w okresie max do 4 godzin od zakonczenia przygotowania powierzchni.

Powierzchnie betonowe:
Wszystkie powierzchnie musza by¢ czyste, suche, wolne od olejéw, ttuszczow
i luznych zanieczyszczen.

Nowy beton: Powierzchnia nowego betonu powinna by¢ zatarta na gtadko

i po wysezonowaniu tj. spadku wilgotnosci ponizej 7% poddana lekkiemu piaskowaniu,
szlifowaniu lub mechanicznemu chropowaceniu w celu usuniecia mleczka
cementowego. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub odkurzone.

Istniejacy beton: powierzchnia powinna by¢ poddana mokremu lub suchemu
piaskowaniu, szlifowaniu, frezowaniu lub myciu wysokocisnieniowemu. Nalezy
uwazac aby kruszywo z betonu nie byto odstoniete. Zanieczyszczenia pyliste powinny
by¢ zmiecione lub odkurzone. Ewentualne przesigkniecia substancjami chemicznymi
lub olejami nalezy usung¢ metodami termicznymi.

Zawartos¢ wilgoci w powierzchniach betonowych nie moze przekraczac 7%.

Powierzchnie betonowe powinny by¢ wczesniej zaaktywowane za pomoca Thortex
Floor tech 854 SFU lub Thortex 856 Floor tech FB zgodnie z odno$nymi ulotkami.

NEODYNAMIC Sp. z o.0.

tel. +48717073180 | +48713194575 | fax+48717503130 | e-mail:biuro@neodynamic.pl

ul. Krétka 4, Tyniec Maty | 55-040 Kobierzyce
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Thortex 995 Chemi tech PU jest materiatem dwusktadnikowym. Baze nalezy
doktadnie wymiesza¢ a potem nalezy dodawac¢ aktywator ciggle kontynuujac
mieszanie az do uzyskania catkowicie jednolitej masy.

Wymieszany materiat nalezy zuzy¢ w ciggu 20 minut od wymieszania przy
temperaturze 20°C. Powyzszy czas zalezy od warunkow temperatury i wilgotnosci

i moze sie zmienia¢. Wyzsza temperatura skraca ten czas a nizsza wydtuza. Nalezy
unika¢ mieszania duzych ilosci gdyz zachodzgca w masie reakcja znacznie skraca czas
uzycia materiatu. Proporcje mieszania 3 : 1 objetosciowo baza do utwardzacza.

STOSUNEK
MIESZANIA

Thortex 995 Chemi tech PU nie moze by¢ aplikowany w temperaturze ponizej
2°C jak réwniez gdy wilgotnosc¢ przekracza 85% lub gdy temperatura pokrywanej
powierzchni jest nizsza niz 3°C od punktu rosy.

Thortex 995 Chemi tech PU powinien by¢ aplikowany na przygotowang powierzchnie
za pomoca pedzla lub rolki. Nalezy uzywac pedzla dobrej jakosci lub rolki o krétkim
wtosiu. Na powierzchniach betonowych nalezy zwréci¢ uwage na doktadne
rozprowadzenie zapewniajace doktadne zwilzenie zaaktywowanej powierzchni.

W przypadku aplikacji na wiekszych powierzchniach Thortex Chemi tech PU moze
by¢ aplikowany goragcym sprayem bezpowietrznym z oddzielnym zasilaniem bazy
i utwardzacza. Doktadne dane dostepne w Centrum technicznym Thortex.

Wszystkie narzedzia powinny by¢ natychmiast umyte w Thortex Universal Cleaner.

Wydajnosé: wydajnosé teoretyczna 2 m? z 1 litra przy grubosci 500 mm na sucho

NAKLADANIE

Zalecane jest natozenie minimum dwoch warstw przy zalecanej grubosci jednej

warstwy:
- na mokro: 500 mm

+ na sucho: 500 mm
Minimalna zalecana grubos¢ systemu 750 mm do 1T mm.
Szczegotowe warunki aplikacyjne dostepne w Centrum Technicznym Thortex.

Wiasciwosci fizyczne:

Postac:

+ baza - lepka kolorowa ciecz

» aktywator — ciemnobrgzowa ciecz
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Czas uzycia po wymieszaniu 20 min.
stan pétsuchy (tzw.,suchy dotyk”) 2 godz.
utwardzenie 4 godz.
minimalny czas do natozenia drugiej warstwy 2 godz.
maksymalny czas do natozenia drugiej warstwy 24 godz.
petne utwardzenie chemiczne 7 dni
Zawartos¢ czastek statych 100%
V.0.C. brak

DANE APLIKACYJNE
DLA TEMPERATURY 20°C

Orientacyjne dane aplikacyjne przy temperaturze 20°C (inne temperatury lub
wilgotnosci moga znaczenie wydtuzac lub skraca¢ powyzsze czasy).

Materiat moze by¢ uzywany w ciggu 5 lat od daty zakupu. Przechowywac
w oryginalnie zamknietych opakowaniach w temperaturze pomiedzy 5 a 30°C.

ZALECENIA
SPECJALNE

Cecha Norma badawcza Wynik badania

130 mg straty na 1000 cykli

Odpornos¢ na Scieranie ASTM D 4060 s 1 (bt — bl oS | 7

Udarnos¢ ASTM D 256 19,75 Joule'a

63 kg/cm? - stal
Adhezja kompozytu ASTM D 4541 35 kg/cm? - beton
(przewyzsza kohezje betonu)

-

WYTRZYMALOSCIOWE

Odpornos¢ termiczna na sucho ASTM D 248 100°C

Przepuszczalno$¢ pary wodnej ASTM D 1653 1,8 mg/mm/m?/24h

CHARAKTERYSTYKI

Odpornos¢ na mgte solng ASTMB 117 Doskonata, bez zmian po 10 000 h
Wytrzymato$¢ na rozcigganie ASTM D638 200 kg/cm?

Odpornos¢ na zarysowanie BS 3900 Part E2 Brak zniszczenia przy obcigzeniu 2,5 kg

1. Kontakt z zywnoscia: dopuszczony do sporadycznego kontaktu z zywnoscia
wg USDA dopuszczony do kontaktu z zywnoscig wg FDA.

2. Woda pitna: Thortex Chemi tech PU jest dopuszczony do kontaktu z wodg pitna
przez UK Water Fittings Byelaws Scheme wg BS 6920.

I DOPUSZCZENIA
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KOMPETENTNE WSPARCIE PRZEMYStU

Materiat moze by¢ uzywany catkowicie bezpiecznie.
Zalecane sa rekawice ochronne.

W przypadku aplikacji sprayem nalezy uzywac¢ maski.

ZALECENIA

Petny MSDS dostepny na zyczenie.

Dostepne opakowania 4 kg, 20 kg

WARUNKI
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